Hydronix

Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum
Kilavuzu

Yeniden siparis igin par¢a numarasi: HDO766tr
Revizyon: 1.5.0
Revizyon tarihi: Subat 2026




Telif hakki

Bu belgede bulunan bilgiler veya bahsi gegen Urinler, buradan itibaren kisaca Hydronix olarak anilacak Hydronix
Limited firmasinin 6nceden yazili izni olmadan, kismen veya butinlyle higbir sekilde alintilanamaz ya da
¢ogaltilamaz.

© 2026

Hydronix Limited
Units 11-12,

Henley Business Park
Pirbright Road
Normandy

Surrey GU3 2DX
United Kingdom

Sirket Adi: 01609365 | KDV Numarasi: GB384155148

Tum haklari sakhdir

MUSTERININ SORUMLULUGU

Musteri, bu belgede aciklanan Uriini uygulamada, Urinin dogas! geredi karmagsik olan programlanabilir bir
elektronik sistem oldugunu ve tamamen hatasiz olmayabilecedini kabul etmektedir. Musteri bunu yaparken,
Urinun s6z konusu kullanimi igin kurulumunun yapilmasinin, devreye sokulmasinin, calistirimasinin ve
bakimlarinin yapilmasinin dogru sekilde, isinin ehli ve géreve uygun sekilde egitilmis kisiler tarafindan ve mevcut
yonergeler, givenlik onlemleri veya dogru muhendislik uygulamalari gercevesinde gerceklesmesini saglama
sorumlulugunu tstlenmektedir.

BELGELERDEKIi HATALAR

Bu belgede tanimlanan urln, surekli olarak gelistirme ve iyilestirme cabalarina tabi tutulmaktadir. Bu belge
kapsaminda bulunan ayrintilar ve bilgiler de dahil olmak Uzere, Griin hakkindaki teknik nitelik tagityan tim bilgiler
ve Urinun kullanimini kapsayan ayrintilar Hydronix tarafindan iyi niyet ilkesi kapsaminda verilmistir.

Hydronix; Grindn kendisi, kullanimi ve bu belge hakkindaki tim yorum ve dnerilere agiktir.

MARKA BILDIRIMLERI

Hydronix, Hydro-Probe, Hydro-Mix, Hydro-Skid, Hydro-View ve Hydro-Control; Hydronix Limited'in tescilli ticari
markalaridir.

MUSTERI GERI BILDIRIMI

Hydronix yalnizca Urlnlerini degil, misterilerine sundugu hizmetleri de siirekli olarak gelistirmeye ¢alismaktadir.
Bunu nasil yapabilecegimiz hakkinda herhangi bir 6neriniz varsa veya yardimci olacagini disiindiiguniiz baska bir
geri bildirim géndermek istiyorsaniz, litfen www.hydronix.com/contact/hydronix_feedback.php adresindeki kisa
formumuzu doldurun.

Atex sertifikall bir Grtin veya iligkili bir servisle ilgili geri bildirim génderecekseniz, iletisim bilgilerinizi ve mimkiinse
Urtiniin model ve seri numarasini iletmeniz oldukga yararli olacaktir. Gerekmesi durumunda ilgili glivenlik tavsiyeleri
hakkinda sizinle iletisim kurabilecegiz. iletisim bilgilerinizi vermeniz zorunlu degildir ve géndereceginiz tim bilgiler
gizli olarak degerlendirilecektir.

2 Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HDO766tr Revizyon 1.5.0



Hydronix Ofisleri

Birlesik Krallik Merkez Ofis

Adres: Units 11-12,
Henley Business Park
Pirbright Road

Normandy

Surrey GU3 2DX
Telefon: +44 1483 468900
E-posta: support@hydronix.com

sales@hydronix.com

Web sitesi: www.hydronix.com

Kuzey Amerika Ofisi

Kuzey ve Giiney Amerika, ABD topraklari, ispanya ve Portekiz'i kapsar

Adres: 692 West Conway Road
Suite 24, Harbor Springs
MI 47940
ABD

Telefon: +1 888 887 4884 (Ucretsiz)
+1 231 439 5000

Faks: +1 888 887 4822 (Ucretsiz)
+1 231 439 5001

Avrupa Ofisi

Orta Avrupa, Rusya ve Giiney Afrika'yl kapsar

Telefon: +49 2563 4858
Faks: +49 2563 5016
Fransa Ofisi

Telefon: +33 652 04 89 04

Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HD0766tr Revizyon 1.5.0 3



4 Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HDO766tr Revizyon 1.5.0



Revizyon gecmigi

Revizyon Tarih Degisikligin Tanimi
Numarasi
1.1.0 Nisan 2017 | ilk Tirkge Surim
1.2.0 Haziran Ara Plakasi Montaj Onerileri Eklendi
2018
1.3.0 Ocak 2020 | Kiguk glincelleme
1.4.0 Mayis 2022 | Glncellenmis Sicaklik Degerleri. i¢ ve dis mekan kullanim beyani
eklendi.
1.5.0 Subat 2026 | Zincirli konveyo6r kurulum bilgileri eklendi, helezon konveyor

kurulum bilgileri gincellendi, format giincellendi, teknik 6zellikler
guncellendi.

Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HD0766tr Revizyon 1.5.0

5



6  Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HDO766tr Revizyon 1.5.0



igindekiler Tablosu

BAIUM 1 Hydro-Mix HT KUFUIUMU ...ttt e e e e e e e e e e e 11
T GiMiS e L PP PP 12
2 Akiskan Malzeme Uygulamalariyla ligili Genel Tavsiyeler............ccoooiiiiiiiiiiins 12
3 Mikser Uygulamalariyla ligili Genel Tavsiyeler ..., 12
4 Montajla lIgili GeNEl TAVSIYEIET ......cc.ueiiiiiiiiee e sbeeee e 13
5 Malzeme Karistirma Ve TaSIMa .......ooo ittt et 15
B SENSOMUN KUMUIUMU......eiiiiiiiiiee e e e e e e s e e e e e s e st eeeeeeeeesnntaaneeeeeeseasnrannneeees 23
BOIUm 2 Sicaklik Derecelendirmeleri...........ooooiiiii 31
T 1S1EM SICAKNGE AralIG ..ottt e e s b e e e e sbeee e 31
A O g =T a BT oz= | o LA = 1o PSR PRR 31
K QS To o U114 = RSP 32
BOIUM 3 KOIOZYON KOFUMASI ...ciiiieiiiiiiiie ettt ettt e e e e e ettt e e e e e s et e e e e e e e e aanbnseeeaaeeeeannns 33
LI CoT 074 Yo g TN (o] U] ¢ o= T 33
A = 7= 1] o IO PSR P R PRP 34
BOIUM 4 TEKNIK OZEIIK. .....c.vveveeiiiieteiieieieteeee ettt ettt b s st s s e s s e 35
L =Y TS @ =Y [ I=Y RO 35
EK A Belge Capraz REfEranSI ..........ooi it 39
1 Belge Capraz REFEraNSI.. ..ottt e s sb e e s sbeeeeeaas 39
] = B ] N 1Yo 1= T3 1= g o 3 0 =TSSR 41
L U= QI 1= To 1= T4 =T g o 15 0 TS 41

Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HD0766tr Revizyon 1.5.0 7



8 Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HDO766tr Revizyon 1.5.0



Sekil 1:
Sekil 2:
Sekil 3:
Sekil 4:
Sekil 5:
Sekil 6:
Sekil 7:
Sekil 8:
Sekil 9:
Sekil 10
Sekil 11
Sekil 12
Sekil 13

Sekil 14:
Sekil 15:
Sekil 16:
Sekil 17:
Sekil 18:

Sekiller Tablosu

HYAro-MiX HT e e et e et e e e e e et e e e e e e e e e s anbnaeeeaaeeaeannns 11
Dis mekanda kurulum KOSUlIar............cooo oo 13
DUZ YUZEY KUIUIUMU ...eviiiiiii ettt e e e e e e e e e e et a e e e e e e e e annbeaneeeaeas 14
Kavisli YUZEY KUIUIUMIU ....cooooiiiiiiiicce et e e e e e e e e et e e e e e e e e ennbeaeeeeae s 14
Cift Saftli Organik MiKser KUFUIUMU .......coooiiiii e e 15
Tek Saftl Organik Mikser KUIUIUMU .........ooiiiiiii e 15
Helezon Konveyor Malzeme DUZEYi .........coiiiiiiiiiiiiiee ettt 16
Helezon Konveyodr MONTA] AGIST .......uiii ittt ettt e et e st e e sbeee e 16
Helezon Konveyodr KUMUIUMIU ...ttt e e e e 17
: Sensor ile Konveyor Kanadi Arasindaki BOSIUK...........c.oviiiiiiii i 17
: Helezon Konveyér Uzerindeki Kanat Kenart KOrUYUCUSU ...........c.ccoveveeveveeveueeeeieeeeeeeeeeeenas 18
B T= 1161 o Y= o | R UURPRSPR 18
TKUHE AKISIT KONVEYOT ...ttt e e e e e e et e e e e e e e s eabaaeeeeaeeaeaans 19

Hydronix Oluklama Sistemleri (DSAHT ve DSVHT) ...oooooiiiieee e, 20
Tek Zincirli Konveyor KUIUIUMU ..........oooiiiiii et e e e 21
Cift Zincirli KONveyOr KUIUIUMU .......ouuiiii it 22
EGIMIi ZINCirli KONVEYOT .....coiiiiiiiii ettt sttt e e s nnnaeeas 23

Sensdr Kurulumu (Harici montajli Sabitleme Plakast) ..o 23

Sekil 19: Sensér Kurulumu (Cikinti Yapmayan Sabitleme Plakast) ... 24
Sekil 20: Hydro-Mix HT Montaj BileSENIEri..........coo i 25
Sekil 21: Monte Edilmis ve Sabitleme Plakasina Baglanmis Kelepge Halkasl..........ccccoooeeiiiiennn.n. 25
Sekil 22: Kelepge Halkasi ve Sabitleme Plakasina Takilmig Hydro-Mix HT .........ccccoviiiiiini e 25
Sekil 23: HMHT Ara Parga PlaKalarl..............ooooiiiiiiiiieie et 26
Sekil 24: Sensore takili Ara Parca Plakall Kelepge HalKkas! ............ooooiiiiiiiiiiciiiieeee e 26
Sekil 25: Son Montaj, Sabitleme Plakasi TaKIYKEN...........cooiiiiiiiiiii e 27
Sekil 26: Minimum ve Maksimum GiriNti............oooiiiiiiiiiiie e 28
Sekil 27: Girinti Derinlidinin OIGUIMESi ..........ccvovieee e eaeaen 28
Sekil 28: Kelepce Halkasint Konumlandirma............oeiiiiiiioiiie e 29
Sekil 29: SeNSOrUN SON KONUMU .......eiiiiiiiiie ettt e e e ettt e e et e e e e nbe e e e e nbeeeeennees 29

Sekil 30:
Sekil 31:
Sekil 32:
Sekil 33:
Sekil 34:
Sekil 35:
Sekil 36:

Tablo 1:
Tablo 2:
Tablo 3:

Cikinti Yapmayan Sabitleme Plakas!...........cooiiiiiiiiii e 29
Kelepge Halkasi (Cikint Yapmayan Monta)) ........oceeeiiiiiiiiiiiee e 30

O] (] (I =T o] 4 F= ) V7= T ST =T o T PRSP 30
SICAKIK PrOfili...c ettt sttt e b eneeas 31
S TU )Y/ IR ToTo 1110 - SRS 32
Damlatma [Imikli Hydro-Mix HT KUFUIUMU .........ocooviiiieeccececeeeeeeee e 33
Koruma Kapakll Hydro-MiX HT ..o e e 33
B - L T O To (o 1) SRR 41
p & -1 O F- 1] | o | SRR 41
] Q= 1 (= Te (o) 4 T PRSP RRPRS 41

Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HD0766tr Revizyon 1.5.0 9



10  Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HDO766tr Revizyon 1.5.0



Bolim 1 Hydro-Mix HT Kurulumu

90,0 mm Seramik Disk
(Algilama Yiizeyi)

Hydro-Mix HT Govdesi
(Elektronik Bilesenler)

72,0 mm

| <
-

i I | J
i

269,0 mm

Sogutma Kanatlari

Paketin igindekiler
Hydro-Mix HT Sensor
Sabitleme Plakasi

Kelepge Halkasi
- | bt - Ara Parga Plakalari (2 adet)

Tavsiye Edilen Aksesuarlar
0975A senso6r Kablosu (4 M)

@ 108,0 mm

Sekil 1: Hydro-Mix HT

Mevcut aksesuarlar:

Parca Numarasi Agiklama

4010 HMHT Sabitleme Plakasi (Sensdrle birlikte gonderilir), Ek plaka siparis edilebilir
4020 HMHT Kelepce Halkasi (Sensorle birlikte gonderilir). Ek kelepge siparis edilebilir
4030 HMHT Hydro-Mix Adaptori

0975A 4 m Sensor Kablosu

0975A-10 m 10 m Senso6r Kablosu
0975A-25 m 25 m Sensor Kablolari

0116 Gug¢ Kaynagi - 4 adet sensére kadar, 30 Watt

0049A RS232/485 donlstirtcusu (DIN ray baglantisi)

0049B RS232/485 donustirtcisu (9 pimli D tipinden terminal bloguna)
SIMXX USB Sensoér Araytz Modulu, kablolar ve gli¢ kaynagi dahil
EAKO1 Ethernet Adaptor Kiti, Glig Kaynagi dahil

EPKO1 istege bagl Ethernet Giig Adaptori Kiti

DSAHTXX Acili Oluklama Sistemi

DSVHTXX Dikey Oluklama Sistemi

Hydro-Com yapilandirma ve tanilama yazilimi icretsiz olarak www.hydronix.com adresinden
indirilebilir
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Bélim 1 Hydro-Mix HT Kurulumu

Giris

Hydro-Mix HT, akiskan organik materyallerde Olgim yapmak icin tasarlanmis ve cikinti
yapmayacak sekilde sabitlenmis bir dijital mikrodalga nem sensértdir. Sensor; kurutma, oluklama,
karistirma ve aktarma sistemlerine kurulabilir ve gidayla temasa uygun malzemelerden tretilmistir.
Sensor i¢ ve dis mekan kullanimi igin uygundur.

Sensor saniyede 25 kez 6lgim gergeklestirir ve bu sayede karistirma islemlerinde homojenligin
belirlenmesi de dahil olmak Uzere islem sirasinda bulunan nem miktarindaki degisikliklerin hizli bir
sekilde tespit edilmesini saglar. Sensor, bir bilgisayara bagdlandiginda herhangi bir kontrol
sistemine kolaylikla baglanabilir ve 6zel Hydronix yazilimi kullanilarak uzaktan yapilandirilabilir.
Cikis tlri ve filtreleme 6zellikleri gibi parametrelerin cogu secilebilir.

Akiskan Malzeme Uygulamalariyla ilgili Genel Tavsiyeler

Hydro-Mix HT, dogru nem 6lcimi igin malzemenin dogrudan seramik disk ile kontrolli bir akig
hizinda temasa girecegi bir konuma yerlestirilmelidir.

Dogru sensdr konumlandirmasi igin asagidaki tavsiyeleri izleyin:

e  Sensorid malzemenin sabit bir sekilde aktigi yere konumlandirin.

e Sensori kavisli bir yizeye monte ederken seramik disk merkezinin i¢ duvar yaricapina
¢ikinti yapmayacak sekilde konumlandirildigindan emin olun.

e Kalibrasyon icin sensore yakin bir yerde numune alma noktasi bulunmalidir.
e Malzemenin siddetli tirbllansla aktigi alanlardan kaginin.

e  Sensori, seramik diskin Gzerinde malzemenin birikmedigi bir yere konumlandirdiginizdan
emin olun.

e Sensoru elektriksel parazit kaynaklarindan uzak bir yere konumlandirin (Bkz. Elektrik
Donanimi Kurulum Kilavuzu HDO678).

e Sensori rutin bakimlar, ayarlama ve temizlik igin kolayca erigilebilen bir yere
konumlandirin.

Mikser Uygulamalariyla ilgili Genel Tavsiyeler

Hydronix sisteminin 6ne ¢ikan bir avantaji bir mikser igin sadece bir sensér kullaniimasini
gerektirmesidir. Fakat sensérin mikser tirine, malzeme ve su giriglerine ve hareketli kirek ve
bicaklar gibi diger parcalara goére dogru konumlandiriimis olmasi 6nemlidir. Kirek ve kaziyici
bicaklar sensoriin izerinde malzeme yigiimasinin 6niine gegmek igin faydali birer mekanizma
olsalar da, dogru konumlandirilmamis bir sensére hasar verebilirler. Mikser bigaklari, kirekleri ve
tabani asindigindan sensdr konumunun dizenli olarak kontrol edilmesi gereklidir. Tdm
kurulumlarda sensérin durgun su birikintilerinden uzakta bir alana yerlestirimesi tavsiye
edilmektedir.

Mikser tabani asindikga sens6riin mikser tabanina gére dogru konumda kalmasi igin zaman
zaman mikserin icinde asagiya dogru ayarlanmasi gerekmektedir. Ek olarak bigaklar, seramik
diskin temizligi ve karistirma hareketinin verimliligini korumak igin yeniden dizeltilmelidir.

Sensor, mikserin igcine dogru cikinti yaparsa kurekler, mikser tabani ve sensoériin agikta kalan
kenari arasinda sikisacak asindirici malzemelerin yani sira mikser bigaklarinda/kureklerinde hasar
olusabilir.

NOT: Bu sebeplerden olugsacak hasarlar garanti kapsaminda olmayacaktir

Dogru ve temsili bir nem 6lgima igin sensérin akan malzemeyle dogrudan temas etmesi
gerekmektedir. Seramik Diskin Uzerinde, okumalarin tam olarak anlasiimamasina neden
olabilecek malzeme birikintisi olmamasi da ayni sekilde 6nemlidir.

Dogdru sensdr konumlandirmasi igin agagidaki tavsiyeleri izleyin:

e Karistirma esnasinda ve mikser bos iken ana kapadi agmadan Seramik Diskin
g6zlemlenebilmesi icin mikser kapagina kiguk bir gézlem deligi yerlestirmek dnerilir.

12
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Hydro-Mix HT Kurulumu Bélim 1

e Sensorlin su ve malzeme girislerinden uzakta oldugundan emin olun. Senséri Uzerine
disebilecek agir nesnelerden uzak tutmaya 6zen gosterin.

e Sensorl kavisli bir yizeye monte ederken seramik disk merkezinin i¢ duvar yaricapina
¢ikintl yapmayacak sekilde konumlandirildigindan emin olun

e  Siddetli tirbllans olabilecek alanlara dikkat edin. En iyi sinyal sensériin tizerinden diizgiin
bir malzeme akigi gerceklestiginde alinacaktir.

e Sensor, sirekli akan malzeme numunelerini gorebilecedi ve bigak hareketinin sensor
ylzeyindeki birikmeleri engelleyecedi bir sekilde konumlandiriimaldir.

e Sensoru elektriksel parazit kaynaklarindan uzak bir yere konumlandirin (Bkz. Elektrik
Donanimi Kurulum Kilavuzu HDO678).

e Sensori rutin bakimlar, ayarlama ve temizlik igin kolayca erisilebilen bir yere
konumlandirin.

4 Montajla ilgili Genel Tavsiyeler

41

Sensorun Konumlandirilmasi

Sensor dis mekanda bir yere monte edilebilir. Sensoriin ‘proses ici’ kismi islak malzeme ile
temas edecek sekilde tasarlanmistir. Sensoriin ‘proses disi' tarafi herhangi bir sivi ile temas
etmemelidir.

Sensorigin en uygun konum, kurulum tirine bagl olarak degisir; bununla ilgili gesitli segenekler
ilerleyen sayfalarda ayrintili olarak agiklanmaktadir. Sensoéri sabitlemek igin kullanilan montaj
duzenegi Bolum 6.2'de gdsterilmistir.

A
Proses igi
Proses disi
= \/

Sekil 2: Dis mekanda kurulum kosullari
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Bélim 1 Hydro-Mix HT Kurulumu

4.2 Diiz Yizey Uzerine Montaj

ic Yiizey
-
i ’

Sekil 3: Diiz Yizey Kurulumu

4.3 Kavisli Yiizey Uzerine Montaj

Sensorl kavisli bir yizeye monte ederken kaynakl sabitleme plakasinin dis kenarlarinin i¢
duvar yuzeyi ile ayni hizada oldugundan emin olun.

ic Yiizey (oluk)
istenmeyen Kanat N
statik malzeme - Kanattan seramig Kanattan seramige

x \ \ bosluk <2mm

Sekil 4: Kavisli Yiizey Kurulumu
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Hydro-Mix HT Kurulumu Bélim 1

5.1

5.2

Malzeme Karistirma ve Tasima

Sensor, mikser bigaklarindan birinin (veya bir siyirici bigagin) calistigi ve sensoriin seramik
diskinin Gzerinden gectidi birikintisiz bir alana monte edilmelidir.

Genellikle motor tarafindaki u¢ duvar, uygun malzeme akisi ve tutarli temizleme eylemi nedeniyle
en uygun konumu saglar.

Her ne kadar mikserin gébegi sensoriin 6n yiziine daha iyi malzeme sunma egiliminde olsa da
sensorin on ylzinin 2 mm yakinindan bir bigak gegmedigi slirece bu konum organik mikserlerle
kullaniilmamalidir. Bunun nedeni, uygun siyirici bigak bulunmadiginda sensérin diskinde malzeme
birikme olasiliginin yiksek olmasidir.

Sensor, saft dontsinin yukari hareket yoniine (tasima tarafina) dikeyden yaklasik 30°'lik bir aciyla
monte edilmelidir. Bu, sensériin seramik diski boyunca tutarli bir malzeme sunumu saglar.

NOT: Sensér ‘duragan’ suyun birikebilecegi yerlere monte edilmemelidir.

Cift Safth Mikser

Hydro-Mix HT'nin iki saft arasindaki dip duvara yerlestiriimesi tavsiye edilir. Sensoér, seramik
diskin tamamen ortiilebilmesi icin saftlarin altinda bir seviyede konumlandiriimalidir.

Sekil 5: Cift Safth Organik Mikser Kurulumu

Tek Safth Mikser

Tek safth mikserlerde sensér, yukari hareket sirasinda dikeyden 30° agiyla u¢ duvara monte
edilmelidir.

30.0°

Sekil 6: Tek Safth Organik Mikser Kurulumu
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Bélim 1 Hydro-Mix HT Kurulumu

5.3 Helezon Konveyor

Helezon konveyor asagdidaki kosullari karsilamalidir:

e Sensorun seramik diskinin 6nindeki malzeme derinliginin her zaman 100 mm'nin Uzerinde
kalmasi temin edilerek sabit bir malzeme dolum seviyesi saglanmalidir (bkz. Sekil 7).

e Malzeme hareketindeki dalgalanmalarin énlenmesi igin sabit bir donme hizinda
calistiriimahdir.

e Konveydr kanadinin sensoérin seramik 6n yldzinden maksimum 2 mm bosluk
biraktigindan emin olunmaldir.

e Akistaki dalgalanmalari ve Kkesintileri 6nlemek icin dengeli malzeme beslemesi
yapiimahdir.

22N N

Sekil 7: Helezon Konveyor Malzeme Diizeyi

Not: Gerekli minimum malzeme derinligi degisebilir ve malzeme tiriine baglidir.
Sensor kurulumu igin uygun bir helezon konveyo6rin minimum ¢api 250 mm'dir.

Sensor, helezonun alt kismina, helezon kanat donusunin yukari hareket yonine (tasima
tarafina) monte edilmeli ve dikeyden yaklasik 30°'lik bir agiyla konumlandiriimalidir (bkz. Sekil
8).

2@ 250mm

Sekil 8: Helezon Konveydr Montaj Agisi
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Hydro-Mix HT Kurulumu Bélim 1

Sensor, darbeleri en aza indirip seramik disk tzerinde tutarli bir malzeme akisi saglayarak (bkz.
Sekil 9) istikrarh bir ¢ikis sinyali elde etmek igin konveydrin giris ve ¢ikis portlarindan en az bir
konveyor kanadi uzaga monte edilmelidir.

Sekil 9'da belirtilen bir konuma bir numune alma portu takin.

Giris

A |
g\]/\]/\\]/\/ \7/\\7/\ \
Malzeme ‘ ‘

200-300mm  Numune Alma Cikis
Portu

Sekil 9: Helezon Konveyo6r Kurulumu

Konveyorin kanatlari sensoéri 2 mm'den fazla olmayan bir aralikla gegmeli (bkz. Sekil 10) ve
sensorin yuzeyiyle temas etmemelidir; aksi takdirde hasar meydana gelir. 2 mm'lik bir bosluk
saglanamadigi takdirde kanat kenarina koruyucu takilmasi gerekir (bkz. Sekil 11).

ig yiizey (oluk)

Kanat
\

Maks. 2 mm
gerekirse kanat kenari
koruyucusu kullanin

Sekil 10: Sensor ile Konveyor Kanadi Arasindaki Bosluk
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Bélim 1 Hydro-Mix HT Kurulumu

Tozlu malzemeler veya tozun konveyor olugunda toplandigi uygulamalar igin kanat kenari
koruyucusu takilmasi gereklidir.

Kanat kenari koruyucusu, kanat kenari ile konveyér olugu arasindaki boslugu azaltir. Bu, toz
toplanmasini azaltir ve sensérin seramik diskinde toz ve malzeme birikmesini 6nlemeye
yardimci olur (bkz. Sekil 11).

/a2

Sekil 11: Helezon Konveyér Uzerindeki Kanat Kenari Koruyucusu

5.3.1 Saftsiz konveyor

Yatak ucuna mimkin oldugunca yakin olmak sartiyla Boélim 5.3'te belirtilen
konumlandirmayi surddrin.

Saftsiz bir konveydre (spiral veya merkezsiz konveydr olarak da adlandirilir) bir sensor
monte ederken, calisma sirasinda saftin esnemesi durumunda konveydr kanatlarinin
sensdre temas etme riskini en aza indirmek icin sensdriin konveyor yataklarina mamkin
oldugunca yakin yerlestirildiginden emin olun.

Bunun nedeni, ¢ekirdeksiz burgunun dogdasi geregdi geleneksel saftli burgu muadiline gére
daha az sert olmasi ve konveydrin oluguna temas etmeye egilimli olmasidir.

Sekil 12: Saftsiz konveyoér

Saftsiz helezon konveydrler, Uzerinde spiralin dondigu bir i¢ kaplama ile donatilabilir. Bu tir
konveyoérlerde sensdr kurulumu yapilabilir veya yapilamayabilir. Spiralin uzunlugu boyunca,
spiral ile oluk kaplamasi arasinda yaklasik 2 mm'lik bir boslugun mevcut oldugu veya
olusturulabilecedi bir konumun olup olmadiginin belirlenmesi icin inceleme yapilmasi
gerekir.
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Hydro-Mix HT Kurulumu Bélim 1

5.3.2 Kutle Akigh Helezon Konveyor (Hareketli Tabanli)

Konik saft tasarimina sahip bir kitle akish konveyoére bir sensér monte ederken, saft
yuzeyinin sensdrun seramik diskinden en az 100 mm uzaklikta olmasini saglayin (bkz. Sekil

8).

Kitle akigli konveydrler genellikle besleme alaninda konik bir saft bdlimune sahiptir (bkz.
Sekil 13). Artan saft gapi sensoriin okumalarini etkileyebilir ve 6lgiim hatalarina yol agabilir.

Sensor, saft capinin en kiglik oldugu ve kanat adiminin sabit oldugu helezon bélimine
yerlestiriimelidir.

Giris

Sekil 13: Kiitle Akigh Konveyoér

5.4 Kanallara Entegrasyon

Hydro-Mix HT, oluklama sistemine entegre edilebilir. istikrarli sonuglar elde edebilmek igin
kanal sisteminde degisiklikler yapmak gerekebilir.

Hydronix, Hydro-Mix HT'yi oluklama sistemine yerlestirirken Hydronix Oluklama Sisteminin
(DSVHT veya DSAHT) kullaniimasini énermektedir (Sekil 14). Sistemler dikey (DSVHT) veya
acili oluklama sisteminde (DSAHT) kullaniimak Uzere tasarlanmistir.  Mevcut oluklama
sistemleri hakkinda daha fazla bilgi icin Hydronix ile iletisime gegin.
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Bélim 1 Hydro-Mix HT Kurulumu

Sekil 14: Hydronix Oluklama Sistemleri (DSAHT ve DSVHT)

5.5 Zincirli Konveyor

5.5.1 Genel Kurulum Gereklilikleri

Sensorin seramik diski Gzerinde dengeli bir malzeme akisinin olmasi ¢ok énemlidir. Bunun
saglanabilmesi igin asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

e Konveyor sabit bir hizda galismalidir.

e Sensor slrekli olarak yaklasik 100 mm hareketli malzeme ile kaplanmalidir.

e Malzeme zincirli konveyore esit sekilde beslenmelidir.

e Konveyor kanatlarinin konveyor tabanindan maksimum 2 mm agikligi olmalidir.

e Zincirli konveyodrun tabaninda toz veya tortular da dahil olmak Gzere malzeme
birikimi dnlenmelidir.

Not: Gerekli minimum malzeme derinligi degisebilir ve malzeme tiriine baglidir.

Onemli: Sensériin seramik diski Uzerinde statik malzeme birikmesi 6lgim dogrulugunu
olumsuz etkiler.

Sensor, darbelerin en aza indiriimesi ve seramik disk tUzerinde diuzenli bir malzeme akiginin
saglanmasi igin giris ve tahliye portlarindan en az bir kanat aralii uzakliga monte
edilmelidir.

Sekil 15 ve Sekil 16°'da belirtilen bir konuma bir numune alma portu takin.

Sensor konumunun yakinina bir kontrol penceresi takilmasi énerilir. Dizgin yerlestiriimis
bir pencere, ekipmani sdkmeden asagidaki kontrollerin yapilmasini saglar:

e Calisma sirasinda sensorun Uzerindeki malzeme derinligi

e Konveyor bostayken seramik 6n yGzin temizligi
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5.5.2 Tek zincirli konveyor

Tek zincirli konveyér kurulumlarinda sensdr konveyo6r tabaninin yan tarafina monte
edilmelidir. Sensériin monte edilmesi icin zincir baklalarindan arindiriimig minimum 90
mm'lik bir bogluk (genislik) gereklidir (bkz. Sekil 15). Bu, gekme zincirinin dogrudan seramik
diskin Uzerinden gegerek dlgimiU engellememesini ve sensére zarar vermemesini saglar.

Ortalama
Sensor Malzeme anahtari

e e e ae 200 - 300mm | Numune Alma /
Plan Gorinimii F > /’ortu

Malzeme akisi

Yan goriiniim
[

9 o]0 © o]jc_ o © 9]0 © o] o © o]t o

O

?k Minimum malzeme derinligi - 100mm* #
&

Malzeme akisi
O™

9 © o|llc—o © olle—o

| |
Numune alma/( L *- malzeme tlriine baglh
portu

Sekil 15: Tek Zincirli Konveyor Kurulumu
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5.5.3 Cift Zincirli Konveyor

Cift zincirli konveyor kurulumlarinda sensor, konveydr tabaninin ortasina monte edilmelidir.
Sensorin monte edilmesi igin zincir baklalarindan arindirilmig minimum 90 mm'lik bir bosluk
(genislik) gereklidir (bkz. Sekil 16). Bu, ¢ekme zincirlerinin dogrudan seramik diskin
Uzerinden gecerek 6lcimul engellememesini ve sensdre zarar vermemesini saglar.

Ortalama

Sensor anahtari
Plan Goriniumii }: 200mm - 300mm .
[

Malzeme
Numune Alma

ey Portu
> 90mm O/

Yan goriiniim
[

9 0]fc_ 0 © 9|9 © 9|09 © 0|90 © 9 _o

©)
§< Minimum malzeme derinligi - 100mm* #

S Malzeme akis!
R
¢ _ofle_ o © ol o0 © ol o © ollc o © ollc_o
[ 1 1
Numune alma /}‘ *- malzeme turine bagl
Sensor portu

Sekil 16: Cift Zincirli Konveyor Kurulumu
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554 Egimli Zincirli Konveyor

Konveyor tabaninin yatay bélimine monte edin. Baska bir segenek mevcut degilse, dirsek
hari¢ egimli b6lim muhtemelen kullanilabilir ancak bu durumda kullanilabilirlik konveydrin
acisi ve tasinan malzemenin turd ile sinirli olacaktir. Tavsiye almak igin Hydronix destek
birimiyle iletisime gegin.

Konveyorin kavisli bélimlerinde yavas hareket eden veya statik katmanlar gibi malzeme
birikimi s6z konusu olabilir. Bu, sensér dogrulugunu énemli 6lglide bozacaktir.

Konveyorin kavisli bélimune monte etmeyin.

/ " KAVSL KISMA
\/ MONTE ETMEYIN
Sekil 17: Egimli Zincirli Konvey6r

6 Sensoriin Kurulumu

Bu talimatlar Hydro-Mix HT'nin diiz bir yiizeye kurulumunu anlatmaktadir, diger tiim
kurulum yerleri ayni montaj diizenlemesini kullanmaktadir.

Her sensdr bir Kelepgce Halkasi ile birlikte gonderilir. Takih oldugunda, sensérin harici olarak
kaynaklanan Sabitleme Plakasina baglanmasini veya kurulum yerinin i¢ ylzeyine cikinti
yapmayacak sekilde konumlandirilmasini saglar

Kelepge Halkasi, sensoriin dogru yikseklik ve pozisyonda konumlandirilmasini saglar.

@ 92-95 mm Sensér Boslugu

Duvar/Zemin

—
Kaynak Kaynak

Kelepge Halkasi Sabitleme Plakasi

= ~ M8Vida(4adet)

-«+——Hydro-Mix HT

- -

Sekil 18: Sensor Kurulumu (Harici montajli Sabitleme Plakasi)
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Sabitleme Plakasini i¢ duvara (Sekil 19) ¢ikinti yapmayacak sekilde konumlandirirken, sensoérin
dogru sekilde hizalandigindan emin olmak icin tedarik edilen Ara Parga Plakalari kullanilabilir.

Sabitleme Plakasi igin @ 142 mm'lik Delik

Kaynak Kaynak

Sabitleme Kurulum
Plakasi Duvari/Zemini
Kelepce - Ara Parca

Halkas! =& plakalan (2 adet)

Sekil 19: Sensor Kurulumu (Cikinti Yapmayan Sabitleme Plakasi)
6.1 Sensor ve Sabitleme Plakasinin Kurulumu igin Delik Agiimasi

6.1.1 Sabitleme Plakasini Harici Olarak Monte Etme

Sabitleme Plakasi kurulum yerine kaynaklanmadan 6nce, harici duvara ve dahili asinma
plakalarina 92-95 mm ¢apinda bir delik agiimalidir.

Dis ¢cap 90 mm olsa da, oynama pay! duslnulerek 92-95 mm ¢apinda bir delik agilmasi
tavsiye edilir.

Sabitleme Plakasi daha sonra delik tizerine kaynaklanir. Sabitleme Plakasinin i¢ duvara dik
sekilde konumlandirildigindan emin olun.

Kaynak islemleri sirasinda sensor ¢ikarilmalidir.

6.1.2 Sabitleme Plakasini Dahili Olarak Monte Etme

Sabitleme Plakasinin  kurulum vyerindeki i¢ duvara c¢ikinti yapmayacak sekilde
konumlandiriimasini saglamak igin dis duvar ve i¢ asinma plakalarinda 142 mm'lik bir delik
aclimasi gereklidir. Tedarik edilen Ara Parca Plakalari, sensorin i¢ duvara cikinti
yapmayacak sekilde konumlandiriimasini saglamak igin kullanilabilir.

Kurulum gerekliliklerine bagh olarak, Sabitleme Plakasi igten veya distan kaynaklanabilir.
Sabitleme Plakasinin i¢ duvara g¢ikinti yapmayacak sekilde konumlandirildigindan emin
olun.

6.2 Kelepge Halkasini Sensore Yerlestirme (Ara Parca Plakalari
olmadan)
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Sabitleme Plakasi
(yerine kaynaklanmis)

Kelepce Halkasi
(Sensore takih)

y 4
y
/ y \ \
/ J
A

4

'3 M8 Sabitleme Vidalari (4 adet)

NN

Sekil 20: Hydro-Mix HT Montaj Bilegenleri

Kelepge Vidalari (2 adet)

Sekil 21: Monte Edilmis ve Sabitleme Plakasina Baglanmis Kelepge Halkasi

Sekil 22: Kelepge Halkasi ve Sabitleme Plakasina Takilmig Hydro-Mix HT
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6.3 Ara Parga Plakalarini kullanarak Kelepge Halkasini Yerlestirme

Sabitleme Plakasi i¢ duvara cikinti yapmayacak sekilde konumlandiriimissa, kuruluma
yardimci olmasi icin Kelepge Halkasina Ara Parca Plakalari eklenebilir (Sekil 23). Ara Parga
Plakalari, seramik yuz plakasinin Sabitleme Plakasina g¢ikintt yapmayacak sekilde
konumlandiriimasini saglayacaktir.

¥

|

HMHT Ara Parga
Plakalari (2 adet)

a ' (]

H\ /j Kel Halk
’ <«——— Kelepge Halkasi

Sekil 23: HMHT Ara Parga Plakalar

Sekil 24: Sensore takili Ara Parga Plakali Kelepge Halkasi
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Montaj Plakasinda Cikinti
Yapmayan Sensor

-<+—— Montaj Plakasi

Kelepge Halkasi
Ara Parca Plakasi

Tam Yerlestirilmis Ara
Parca Plakasi

s

Sekil 25: Son Montaj, Sabitleme Plakasi Takiliyken
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6.4 Sensor Montaji

ASLA SERAMIK DISKE VURMAYIN

SERAMIK DISK OLDUKCA ZOR ASINIR ANCAK KIRILGANDIR VE
DARBE ALIRSA CATLAYABILIR

Hydro-Mix HT'nin kurulumu sirasinda, Seramik YUz Plakasinin i¢ ylizeye ¢ikinti yapmayacak
sekilde konumlandirilmasi zorunludur. Sensér, Kelepge Halkasinin konumu ayarlanarak 32
mm'ye kadar ayarlanabilir (Sekil 26)

Maksimum Girinti 32 mm —¢

B -

Sekil 26: Minimum ve Maksimum Girinti
6.5 Sensorun Sabitleme Plakasina Kurulumu
6.5.1 Harici Montajh Sabitleme Plakasi

1. Sabitleme Plakasi uygun boyuttaki bir delide kaynaklandiginda, Sabitleme
Plakasinin dig ylzeyinden i¢ duvara olan mesafe (x) 6l¢ulmelidir (Sekil 27).

v

Duvar/Zemin —»? X
EE—
Sabitleme Plakasi ¥

Sekil 27: Girinti Derinliginin Olgiilmesi

2. Kelepce Halkasini Hydro-Mix HT'ye takin

3. Gerekli girinti derinligine uymasi i¢in Kelepce Halkasinin konumunu ayarlayin (Sekil
28)
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v

X (Maks. 32 mm)

Kelepge Halkasi

Sekil 28: Kelepge Halkasini Konumlandirma

4. Sensodru Sabitleme Plakasindan gegirin ve 4 viday kullanarak takin.

5. Sensorln i¢ duvara ¢ikinti yapmayacak sekilde konumlandirildigindan emin olun.
Sensor c¢ikintt yapacak sekilde konumlandiriirsa Kelepge Halkasinin yerini
degistirin.

Sekil 29: Sensoériin Son Konumu
6.5.2 Cikinti Yapmayan Sabitleme Plakasi

1. Sabitleme Plakasi istenilen yere kaynaklanirken i¢ ylzeye ¢ikinti yapmayacak
sekilde konumlandirildigindan emin olun (Sekil 30).

| Duvar/Zemin
Sabitleme Plakasi

Sekil 30: Cikinti Yapmayan Sabitleme Plakasi

2. Ara Parca Plakalarinin kurulu oldugu Kelepce Halkasini Hydro-Mix HT'ye takin

3. Ara Parga Plakalarinin sensor tizerindeki ¢ikintiya temas ettiginden emin olun (Sekil
31). Kelepge Halkasini yerine kilitlemek igin Kelepge Halkasi Vidalarini sikin
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-

Kelepge
Halkasi

Ara Parga
Plakalari (2 adet)

R

Sekil 31: Kelepge Halkasi (Gikinti Yapmayan Montaj)

4. Sensoru Sabitleme Plakasina yerlestirin ve 4 adet M8 Sabitleme vidasini kullanarak

takin.

5. Sensorin  kurulum yerindeki i¢c duvara cikinti
konumlandirildigindan emin olun (Sekil 32).

Sekil 32: Cikinti Yapmayan Sensér

6.6 Sensorun Cikarilmasi

yapmayacak

Sensor gevresindeki sikistiriimig malzemeyi veya dolgu macununu temizleyin.

4 adet Sabitleme Plakasi vidasini sokiin ve sensori cikarin.

Uyari: Sensoérii ¢ikarirken Seramik Diske vurmayin.
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Bolum 2

Sicaklik Derecelendirmeleri

Bu kurulum kilavuzunda belirtilen maksimum sicaklk araliklari, yalnizca tedarik edilen montaj sistemi
(Sabitleme Plakasi ve Kelepge Halkasi) kullanilarak yapilan Hydro-Mix HT montaiji igin gegerlidir.

1

islem Sicakhgi Arahgi

Hydro-Mix HT, islem sicakhdinin 0-120°C arasinda oldugu uygulamalarda calismak Uzere
tasarlanmistir. Sensor, temizlemenin gergeklesmesini saglamak igin aralikli olarak 130°C'ye varan
sicakliklarda galisacaktir (maksimum 10 dakika).

Hydro-Mix HT'de, i1sinin hizlica dagitiimasi igin ek sogutma kanatlari bulunur. Sogutma kanatlari
Uzerinde herhangi bir birikme olmamali ve etkin sojutma saglanmasi igin her zaman temiz

tutulmalidir.

Sensor igindeki elektronik bilesenlerin sicakhigi 70°C'yi astiginda ek sogutma gerekebilir.

Ortam Sicakhigi Araligi

Sensorlerin govdesi etrafindaki ortam sicakhdi, sensoérin caligsabilecegi maksimum islem
sicakhgini genel anlamda etkileyecektir. Hydro-Mix HT icin maksimum ortam sicakhgi 60°C'dir.
Ancak, islem sicakhgi arttikca Ust ortam sicakligi siniri diser. Asagidaki sicaklk profili grafiginde,

belirli bir ortam sicakhdi icin maksimum islem sicakliklari gésterilmektedir (Sekil 33)

Ortam Sicakhigi °C

61

60

59

58

57

56

55

54

53

52

Maksimum Ortam Sicakligi 60°C. Bu

<& sicakhgin tizerinde galistirmak igin Ek
Sogutma gereklidir

islem Sicakhig 65°C, Maksimum

‘ Ortam Sicakhig 56°C

islem Sicakligi 100°C, Maksimum
Ortam Sicakhgi 51,3°C

islem Sicaklig 120°C, Maksimum
Ortam Sicaklig1 48,6°C

51 [ B S S oy Sl i . — 120°C iizerinde
| | aralikli kullamim
50 | | (Maksimum 10
29 [ | Dakika)
______________ S SN S [ S S N
48 | |
| |
47 I I
46 l l
| |
45 | I
30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 8 8 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135

islem Sicakligi °C

Sekil 33: Sicaklik Profili
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3 Ek Sogutma

Sensor icindeki elektronik bilesenlerin sicakhidi 70°C'yi astiginda ek sogutma gerekir. Basingli
hava girisi saglanarak sogutma islemi gergeklestirilebilir. Hava, sogutma kanatlari ve sensoér
goOvdesine dogru yonlendiriimelidir.

Su sogutma sistemi, sensér gbvdesinin etrafinda dolanan uygun bir su borusu kullanilarak da
kurulabilir (Sekil 34).

Sekil 34: Suyla Sogutma
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Korozyon Korumasi

1 Korozyon Korumasi

Asindirici malzemeler kullanildiinda, kablo konnektérinin hasar gérme ihtimali bulunmaktadir.
Bdyle bir korozyondan korunmak igin sensér kurulumunda basit birka¢ ayarlama yapmak

mumkunddar.

1.1 Sensor Konumu

Sensorl, konnektor ile malzemenin temas etmeyecegi sekilde konumlandirin.

Sensoér, dogru nem élgiimlerinin yapilabilmesi icin her zaman malzemenin ana akigi
iginde kalmalidir.

1.2 Damlatma ilmigi

Konnektdr su girisine kargi dayanikli olmasina ragmen kurulum sirasinda kabloya bir damlatma
iimigi eklenmesi tavsiye edilmektedir. Bkz. (Sekil 35).

/ Kurulum Yan Duvari

o
Damlatma ilmigi

//)4;\\

Sekil 35: Damlatma ilmikli Hydro-Mix HT Kurulumu

1.3 Koruma Kapagi

Malzemenin konnektorden uzaklastiriimasi igin bir koruma kapagi kullanin. (Bkz. Sekil 36).
Baglantiy1 kapatmak icin kendiliginden kaynayan bant da kullanilabilir

A// Kurulum Yan Duvari
/.

Koruma Kapagi

/ Hydro-Mix HT

Sekil 36: Koruma Kapakh Hydro-Mix HT
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2 Bakim

e Unite kullanici tarafindan bakimi yapilabilecek parga icermez, acilamaz, degistirilemez
veya sahada onarilamaz. Unitenin hasar gérmesi veya arizalanmasi halinde onarim igin
iade edilmesi gerekir.

e Hasar gormediginden veya asiri aginma belirtileri bulunmadigindan emin olunmasi igin

sensorin periyodik kontroll yapilmalidir. Hasarli veya asiri agsinmis oldugu fark edildiginde
sensorl kullanmayi derhal birakin ve sensoériin onarimi igin iade edilmesini saglayin.

e  Gug verildiginde sensor kablolarinin baglantisini kesmeyin.

e Sensorin seramik yuzeyinde sertlesmis ve kurumus malzeme bulunup bulunmadigi
periyodik olarak kontrol edin. Bulundugu takdirde seramik yuzey su ile temizlenmelidir.
Hicbir temizleyici kimyasal madde kullaniimasina gerek yoktur.
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Bolum 4

1 Teknik Ozellikler

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

Boyutlar ve Agirhik
Cap: 90mm (3.5”) (Algilama Kafasi)
Uzunluk: 285mm (11.2”) (Mil Spec Konnektori dahil)

Teknik Ozellik

Sabitleme: Sensor igin 92-95 (3.6-3.7”) mm Capinda Delik veya Sabitleme Plakasi

icin 142 mm Capinda Delik
Kdtle: 7.0kg

Konstriiksiyon

Govde: 316 Paslanmaz Celik

On yiiz: Seramik

O Halkalari EPDM (Servis Verilemeyen)
Calisma Sicakliklari

Calisma Sicakhgi Araligi - ortam (proses disi):

Nem Algilama Sicaklik Araligi (proses igi) Sirekli:

Aralikli:

Depolama Sicakligi Aralig:

Calisma ortami

0°C ila +60°C
(32°F ila 140°F)
0°C ila +120°C
(32°F ila 248°F)
0°C ila +130°C
(32°F ila 266°F)
-20°C ila +75°C
(-4°F ila 167°F)

Nem Araligi: %0-90 RH Yogusmasiz
Nominal Yukseklik: 2000 Metre
Asir Gerilim Kategorisi: Kategori 1

Olgiim Alani ve Frekans Aralig

Malzeme Penetrasyonu:

Calisma Frekansi: 760 - 870MHz

Nem Arahgi

Doékme malzeme i¢in sens6r doyma noktasina kadar 6lgum yapacaktir.

malzemeye gore 75-100 mm arasi

Hydro-Mix HT Mekanik Kurulum Kilavuzu HD0766tr Revizyon 1.5.0
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1.7

1.71

1.7.2

1.8

1.9

1.10

1.10.1

Elektriksel Degerler

Nominal Gig Tuketimi: 4 W

Besleme Gerilimi Arahgi: 15ila 30 VDC

Acilis Akimi: <1ADC
Dijital Girigler

o Bir adet yapilandirilabilir dijital giris: 15 - 30 VDC
o Bir adet yapilandinlabilir dijital giris/cikis:
- girig ozellikleri 15 - 30 VDC

- cikis 6zellikleri: acik toplayici ¢ikis, maksimum 500mA akim (asiri akim korumasi
gereklidir)

Analog Cikiglar

Nem ve sicaklik icin iki adet yapilandirilabilir ¢ikis 0 - 20 mA veya 4 - 20 mA akim déngusu
¢ikisi mevcuttur. Sensor cikiglari ayrica 0 — 10V DC'ye de cevrilebilir.

Calisma Basinci

1 bar Vakum seviyesinden 5 bar basinca kadar olan ortamlarda g¢alisir (O Halkali 4100 HMHT-
EX Sabitleme Plakasi kullanilarak).

Dijital (Seri) Baglantilar

Opto izolasyonlu RS485 2 kablo portu - sensor tanilamasi ve cgalisma parametrelerinin
degistirilebilmesi dahil, seri iletisimler igin

Baglantilar
Sensordeki konektor: MIL-DTL-26482 Dairesel 10 Pinli Erkek Soket
Sensor Kablosu

o 22 AWG, 0,35 mmz2 iletkenleri olan, ¢ift bukimli alti gift (toplam 12 gekirdekli) ekranh
(korumali) kablo.

e Ekran (koruma): En az %65 korumali 6rgu ve aliminyum/polyester folyo.
e Tavsiye edilen kablo turleri: Belden 8306, Alpha 6373

e 500 Ohm direng - Tavsiye edilen direng, asagidaki spesifikasyonlara uyan epoksi
kapli hassas direngtir: 500 Ohm, %0,1 0,33 W)

e Maksimum kablo uzunlugu: 100 m, agir ekipmanlarin elektrik kablolarindan ayri
kurularak.

1.10.2 Topraklama

1.11

Sensor govdesi kablo ekranina baglidir. Agikta kalan tim metal kisimlarin es gerilimli
baglandigindan emin olun. Yildirim riski olan alanlarda dogru ve yeterli koruma kullaniimahdir.

Sensor kablo ekrani sensor govdesine baglidir. Topraklama dongusi olusmamasi igin kablo
ekrani kontrol paneline baglanmamalidir

Ol¢iim Modlari

F Modu, V Modu ve E Modu
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1.12 Briks Olgiim Cikisi

Yok
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Ek A Belge Capraz Referansi

1 Belge Capraz Referansi

Bu Kullanici Kilavuzunda bahsi gecen diger tim belgelerin listesi bu boélimde mevcuttur. Bu
kilavuzu okurken birer kopyalarini bulundurmayi faydali bulabilirsiniz.

Belge Numarasi Bashk
HDO0678 Hydronix Nem Sensori Elektrik Donanimi Kurulum Kilavuzu
HDO0679 Hydronix Nem Sensoéri Yapilandirma ve Kalibrasyon Kilavuzu
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Ek B

Risk Degerlendirmesi

1 Risk Degerlendirmesi

Bu bélumde yer alan bilgiler risk ydnetimi konusunda yardimci olmayl amaclamaktadir.

Ciddiyet insanlar Ekipman / Tesis Ortam
Grubu

Yikici Bir veya daha fazla Sistem veya tesis kaybi Yikici gevresel etki

sayida olim yok
Siddetli Sakatlayici Onemli alt sistem kaybi veya Yok

yaralanma/hastalik tesis hasari
Orta diizeyde | Tibbi tedavi veya kisith is | Hafif alt sistem kaybi veya tesis | Yok

faaliyeti. hasari
Hafif Sadece ilk yardim Ciddi olmayan ekipman veya Yok

gerektiren yaralanma tesis hasari

Tablo 1: Zararin Ciddiyeti
Olasilik Beklenen gergeklesme orani
Siklik Yilda bes kereden fazla.
Muhtemel Yilda bir defadan fazla ancak yilda bes defadan fazla degil.
Olasi Bes yilda bir defadan fazla ancak yilda bir defadan fazla degil.
Nadir On yilda bir defadan fazla ancak bes yilda bir defadan fazla degil.
Olasi degil On yilda bir defadan fazla degil.
Tablo 2: Zarar Olasilhigi
Risk degerlendirmesi / Risk kategorisi
Risk Zarar Ciddiyet Aciklama
Olasihgi

Elektrik carpmasi Olasi degil Hafif Sensor 24VDC ile beslenir ve zarar vermez.
Seramik Olasi degil Hafif Sensor, guvenlik kapisinin arkasina ve
pargalanmasi, ¢alisma sirasinda insanlarin bulunmadigi bir
ugusan pargalar yere monte edilmelidir.

Tablo 3: Risk Kategorisi
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