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Kapitel 1 Hydro-Mix XT installering
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Fig. 1: Hydro-Mix XT
Tilbehgar:
Del nr beskrivelse
5010 HMXT Fastgarelses-Kit (fastgerelsesplade, O-ring og bolte), pakreevet
5015 HMXT Fastggrelsesplade inkl. bolte
5020 HMXT Fastggrelsesplade O-ring
5025 HMXT Fastgarelsesplade bolte

0116 Stromtilfarsel — 30 W til op til 4 sensorer

0049A RS232-RS485-adapter (DIN-skinnemontering)

0049B RS232-RS485-adapter (9-bens D-type til skrueterminal)

SIMXX USB Sensor Interface Modul inkl. kabler og strgamforsyning

EAKO1 Ethernet Adapter Kit inkl. strgamforsyning

EPKO1 Valgfri Ethernet Power Adapter Kit

DSAXX
DSVXX

Vinklet kanalsystem

Vertikalt kanalsystem

Konfigurations- og diagnostiksoftwaren Hydro-Com er gratis og kan downloades pa

www.hydronix.com.

Hydro-Mix XT Maskinel installationsvejledning HDO773da Rev 1.2.0
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Kapitel 1 Hydro-Mix XT installering

Introduktion

Hydro-Mix XT er en integreret digital mikrobglgefugtsensor designet til maling af flydende organisk
materiale i kanaler, blandemaskiner og transportanlaeg. Sensoren kan installeres i bade tryk- og
vakuummiljger. Sensoren maler 25 gange pr. sekund, hvilket muligger hurtig registrering af
gendringer i fugtindhold i processen og bestemmelse af homogeniteten i blandingsprocesser.
Hydro-Mix XT er let at forbinde til et hvilket som helst kontrolsystem og kan fiernkonfigureres, nar
forbundet til en PC, der bruger Hydronix-software. Et stort antal parametre kan veelges,
eksempelvis type output og filtreringskarakteristika.

Generelt om brugen af flydende materialer

For at opna ngjagtige fugtmalinger skal Hydro-Mix XT installeres pa et sted, hvor materialet er i
bergring med den keramiske maleplade og under et kontrolleret og jeevnt materialeflow.

Folg nedenstdende retningslinjer for at sikre en god sensorplacering:

e Placer sensoren, hvor der er et jeevnt materialeflow.

e Ved installation pa en buet overflade skal midten af den keramiske maleplade vaere pa
niveau med den interne murs radius.

e Prgvetagningspunktet skal veere teet pa sensoren af hensyn til kalibrering.
e Undga omrader med hgj turbulens i materialeflowet.

e Kontroller, at sensoren er placeret pa et sted, hvor materialet ikke kan ophobe sig pa den
keramiske maleplade.

e Placer sensoren i god afstand til enhver form for elektrisk interferens (se el-
installationsvejledningen HDO678).

e Placer sensoren sdledes, at den er let tilgeengelig for rutinemaessig vedligeholdelse,
justering og renggring.

Generelt om anvendelse af en blandemaskine

En afggrende fordel ved Hydronix systemet er, at man kun behgver én sensor i blanderen. Det er
dog vigtigt, at sensoren placeres korrekt i forhold til blanderens bund, materialet og vandindlgb
samt andre beveegelige blanderdele, sasom sideskrabere og skovle. Selvom blanderens skovle
og sideskrabere kan vaere nyttige til at holde sensoren fri for ophobning af materiale, kan de ogsa
beskadige sensoren, hvis den er placeret forkert. Det er ngdvendigt regelmaessigt at kontrollere
sensorplaceringen, da sideskrabere, skovle og bund slides ned. For alle installationer anbefales
det, at sensoren monteres i et omrade, hvor der ikke kan sta vand.

| takt med, at bunden i blandemaskinen slides ned, vil sensoren jeevnligt skulle justeres nedad i
blanderen for at bevare sin korrekte placering i forhold til bunden. Sideskraberne skal ogsa
justeres for at vedligeholde blandemaskinens effektivitet og renggringen af sensorens keramiske
maleplade.

Hvis sensoren rager ind i blanderen vil den kunne beskadiges af sideskrabere/skovle samt af
slibende materialer, som kan klemme sig fast mellem skovle, blanderbund og sensorens blotlagte
sider.

OBS: Skader forarsaget af ovennaevnte faktorer er ikke daekket af garantien.

For at sikre ngjagtige og repreesentative malinger skal sensoren vaere i kontakt med
materialeflowet. Det er ligeledes afggrende, at materiale ikke kan ophobes pa den keramiske
maleplade, hvilket forstyrrer sensorens malinger.
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Hydro-Mix XT installering Kapitel 1

Folg nedenstdende retningslinjer for at sikre en god sensorplacering:

e Det anbefales at montere en lille inspektionsluge i blandingsenhedens daeksel, saledes at
den keramiske maleplade under blanding, og nar blanderen er tom, kan observeres uden
abning af selve hoveddaekslet.

o Kontroller, at sensoren installeres i afstand fra vand, cement og materialeindtag. Kontroller
iseer, at sensoren er beskyttet mod faldende objekter sdsom starre stykker tilslag.

e Ved installation af sensoren pa en buet overflade skal midten af den keramiske maleplade
veere pa niveau med den interne murs radius

e Undga omrader med hgj turbulens. Det bedste signal opnas der, hvor der er et jeevnt
materialeflow over sensoren.

e Sensoren bar placeres pa et sted, hvor den kontinuerligt kan male i materialeflowet og hvor
sideskraberne fejer hen over sensoren og dermed forhindrer materialeopbygning pa
sensorens kontaktplade.

e Placer sensoren i god afstand til enhver form for elektrisk interferens (se el-
installationsvejledningen HD0O678).

e Placer sensoren sdledes, at den er let tilgaengelig for rutinemaessig vedligeholdelse,
justering og renggring.

4 Generelle retningslinjer for montering

4.1

Placering af sensoren

Sensoren kan monteres udendgrs. Den del af sensoren, der er "under proces" er designet til at
veere i kontakt med vadt materiale. Den side af sensoren, der er "uden for proces" méa ikke
komme i kontakt med nogen vaeske overhovedet.

Den optimale placering af sensoren afhaenger af installationen — pa de neeste sider ses en
reekke valgmuligheder. Den monteringsenhed, der bruges til at fastggre sensoren, er vist i afsnit
6.2.

4 Under

Uden for

| Fast kabel (kan ikke serviceres)
q .

3/ og kabelpakbgsning (IP68)

[ | Beskyt mod ekstreme

t omgivelsesforhold

Fig 2: Udendgrs installationsforhold
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Kapitel 1 Hydro-Mix XT installering

4.2 Montering pa flad overflade

Ved montering pa flade overflader skal sensorens overkant vaere pa niveau med den indvendige
vaegoverflade.

Intern overflade

T b Tigs T = =il =

] i :
X' v %

Fig. 3: Installation pa en flad overflade

4.3 Montering pa buet overflade

Ved installation af sensoren pa en buet overflade skal de udvendige kanter af den indsvejsede
fastgarelsesplade vaere pa niveau med den interne vaegoverflade.

Indvendig overflade (trug)
Ugnsket
statisk

materialeophobning™~\g

Mellemrum fra
snegl til keramik
<2mm

Fig. 4: Installation pa en buet overflade

5 Blanding og transport af materialer

Sensoren skal installeres i et omrade uden aflejringer, hvor et af mixerbladene (eller et skrabeblad)
passerer hen over sensorens keramiske skive.

Typisk er endevaeggen pd motorsiden den bedst egnede placering p& grund af det gunstige
materialeflow og den konsekvente renggaring.

Selvom blanderens bug har en tendens til at give bedre materialepraesentation til sensorens
frontplade, ma dette sted ikke bruges i organiske blandere, medmindre et blad passerer inden for
2 mm af sensorens front. Det skyldes, at der er stor sandsynlighed for, at der ophober sig materiale
pa sensorens skive, hvis der ikke er et passende skraberblad til radighed.

Sensoren skal monteres pa den opadgéende del (beerende side) af akselrotationen i en vinkel pa
ca. 30° malt fra lodret. Dette sikrer en ensartet materialepraesentation pa tveers af sensorens
keramiske skive.

OBS: Sensoren méa ikke monteres, hvor der kan samle sig "stdende" vand.
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Kapitel 1

Hydro-Mix XT installering

5.1

5.2

Dobbeltaksialblander

Vi anbefaler, at Hydro-Mix monteres i endevaeggen mellem de to aksler. Sensoren bgr placeres
pa et niveau lavere end akslerne for at opretholde fuld daekning af den keramiske maleplade..

Fig. 5: Installation af dobbeltaksial blander til organisk materiale

Enkeltaksialblander

I enkeltaksialblandere bgr sensoren installeres i endevaeggen ca. 30° fra vertikalen ved
opadgéende beveegelse.

30,0°

Fig. 6: Installation af enkeltaksial blander til organisk materiale

Hydro-Mix XT Maskinel installationsvejledning HDO773da Rev 1.2.0
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Kapitel 1 Hydro-Mix XT installering

5.3 Skruetransportgrer

Skruetransportgren skal opfylde fglgende betingelser:

e Oprethold et stabilt materialefyldningsniveau, og sgrg for, at materialedybden foran
sensorens keramiske skive altid forbliver over 100 mm (se Fig. 7).

e Kgr med konstant omdrejningshastighed for at undga udsving i materialebevaegelsen.

e Sgrg for, at snegletransportaren holder en maksimal afstand p& 2 mm fra sensorens
keramiske frontplade.

e Oprethold en ensartet tilfgrsel af materiale for at forhindre overbelastning og afbrydelser i
flowet.

2 \\
~

G " ./,7\.. 0 ) /’.v/’-7\..
| °—"—-"'e' \ | l = ‘.“ m \)
Il‘ " ‘Ke‘(\«\ / “‘ ll' i%ﬁ““ / /

R

v

Fig. 7: Materialeniveau for skruetransportar

X

Bemeerk: Den mindste kraevede materialedybde kan variere og er afhaengig af materialetypen.
Den mindste diameter p& en skruetransportgr, der er egnet til sensorinstallation, er 250 mm.

Sensoren skal monteres i den nederste del af skruen p& den opadgaende del (baeresiden) af
skruesneglens rotation og placeres i en vinkel pa ca. 30° fra lodret (se Fig. 8).

> @ 250mm

Fig. 8: Skruetransportgrmonteringsvinkel
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Hydro-Mix XT installering Kapitel 1

Sensoren skal installeres mindst en omdrejning veek fra transportagrens ind- og udlgbsporte for
at minimere pulsering og sikre et ensartet materialeflow over den keramiske skive (se Fig. 9),
hvilket resulterer i et stabilt udgangssignal.

Installer en pravetagningsport pa et sted, der er angivet i Fig. 9.

200-300 mm \ ‘ ‘

Materiale
Prgvetagnings Udlgb
port

Fig. 9: Installation af skruetransportgr

Snegletransportgren skal passere sensoren med et mellemrum pa hgjst 2 mm (se Fig. 10) og
ma ikke komme i kontakt med sensorens overflade, da der ellers vil opstd skader. Hvis et
mellemrum pé 2 mm ikke kan opretholdes, kreeves der en snegleliste (se Fig. 11).

Indvendig overflade (trug)

Snegl \

Maks. 2 mm
Brug om ngdvendigt
sneglelisten.

Fig. 10: Afstand mellem sensor og snegl
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Kapitel 1 Hydro-Mix XT installering

Ved pulverformige materialer eller anvendelser, hvor der samler sig stav i transportgrens trug,
er det ngdvendigt at installere sneglelister.

Sneglelisten mindsker afstanden mellem sneglkanten og transportgrens trugformede rende.
Dette mindsker ophobningen af stgv og hjeelper med at holde sensorens keramiske skive fri for
stgv og materialeophobning (se Fig. 11).

Fig. 11: Snegleliste p& en skruetransportar

5.3.1 Transporter uden aksel

Oprethold den positionering, der er beskrevet i afsnit 5.3, men sa teet pa lejeenden, som det
er muligt.

Nar du installerer en sensor i en transportar uden aksel (ogsa kaldet en spiralformet eller
centerlgs transportgr), skal du sgrge for, at sensoren er placeret sa teet som muligt pa
transportarens lejer for at minimere risikoen for, at sneglen kommer i kontakt med sensoren,
hvis akslen bgjes under drift.

Det skyldes, at det kernelgse bor i sagens natur er mindre stift end et bor med en
konventionel aksel og er tilbgjelig til at komme i kontakt med transportgrens trugformede
rende.

Fig. 12: Transportgr uden aksel

Skruetransportgrer uden aksel kan veere udstyret med en indvendig foring, som spiralen
roterer hen over. Det er ikke sikkert, at der kan installeres en sensor. Inspektion er
ngdvendig for at afggre, om der findes et sted pa spiralens laengde, hvor der er eller kan
skabes et mellemrum pa ca. 2 mm mellem spiralen og den trugformede rendes foring.
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Hydro-Mix XT installering Kapitel 1

5.3.2 Masseflow-skruetransportar (bevaegelig bund)

Nar du installerer en sensor i en masseflowtransportar (kendetegnet ved et konisk
akseldesign), skal du sgrge for, at akseloverfladen sidder mindst 100 mm fra sensorens
keramiske skive (se Fig. 8).

Masseflowstransportarer har typisk en konisk akselsektion i indfgringsomradet (se Fig. 13).
Den ggede akseldiameter kan forstyrre sensorens afleesninger og forarsage malefejl.

Sensoren skal placeres i den del af skruen, hvor akseldiameteren er mindst, og sneglens
stigning er konstant.

Indlgb

H

(3 i ( h .(ll" f A ‘,"' /1l {| " I
\ —y R \ LA LA l L
L \‘. '\‘. :§ ' lr.‘\ T U‘%" T - \‘ 1 - T '{ Iy
(% —NT ~...‘r7 =N } '\’..'.' “‘IV';.- [} i‘,'," \J I

= & 1|

= =
x v
Udlgb

Fig. 13: Masseflowtransportar

5.4 Integrationirgr

Hydro-Mix XT kan integreres i et rgr. Det kan blive ngdvendigt at eendre rgrfgringen for at opna
konsistente resultater.

Hydronix anbefaler brugen af Hydronix rarsystem (DSV eller DSA) nar Hydro-Mix XT installeres
i rgr (Fig. 14). Systemerne er designet til brug i vertikale (DSV) eller vinklede rar (DSA).

Kontakt Hydronix for flere informationer om de tilgaengelige ra@rsystemer.

Fig. 14: Rarsystemer (DSA og DSV)
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Kapitel 1 Hydro-Mix XT installering

5.5 Keedetransportar

551 Generelle installationskrav

Et stabilt materialeflow over sensorens keramiske skive er afggrende. Fglgende betingelser
skal overholdes for at sikre dette:

e Transportgren skal kgre med konstant hastighed.
e Sensoren skal hele tiden veaere daekket af ca. 100 mm materiale i bevaegelse.
e Materialet skal fgres jeevnt ind i keedetransportgren.

e Transportagrens padler skal have en maksimal afstand pa 2 mm fra transportgrens
gulv.

e Kaedetransportgrens bund skal holdes fri for ophobning af materiale, inklusive
stagv eller rester.

Bemaerk: Den mindste kreevede materialedybde kan variere og er afhaengig af
materialetypen.

Vigtigt: Enhver ophobning af statisk materiale over sensorens keramiske skive vil forringe
malengjagtigheden.

Sensoren skal installeres mindst en padleafstand fra ind- og udlgbsportene for at minimere
pulsering og sikre et ensartet materialeflow over den keramiske skive.

Installer en prgvetagningsport pa et sted, der er angivet i Fig. 15 og Fig. 16.

Det anbefales at installere et inspektionsvindue i neerheden af sensoren. Et korrekt placeret
vindue ggr det muligt at foretage falgende kontroller uden at skille udstyret ad:

e Materialedybde over sensoren under drift

e Renholdelse af den keramiske frontplade, nar transportgren er inaktiv

5.5.2 Enkeltkeedetransportar

Ved installation af enkeltkaedetransportarer skal sensoren monteres pa transportgrbundens
side. Der kraeves en fri plads (bredde) pa mindst 110 mm, fri for keedeled, til installation af
sensoren (se Fig. 15). Dette sikrer, at sleebekaeden ikke passerer direkte hen over den
keramiske skive, hvilket ville forstyrre malingen og beskadige sensoren.
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Sensor
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Fig. 15: Installation af enkeltkaedetransportgr

5.5.3 Tvillingekaedetransportgr

Ved installation af tvillingeksedetransportgrer skal sensoren monteres i midten af
transportgrbunden. Der kreeves en fri plads (bredde) p& mindst 110 mm, fri for keedeled, til
installation af sensoren (se Fig. 16). Dette sikrer, at sleebekeederne ikke passerer direkte
hen over den keramiske skive, hvilket ville forstyrre malingen og beskadige sensoren.
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Fig. 16: Installation af tvillingekesedetransportar
5.5.4  Skra keedetransportgr

Installer den pa den vandrette del af transportarens bund. Hvis der ikke er andre muligheder,
kan den skra sektion uden bgjningen muligvis bruges, men egnetheden begreenses af
transportgrens vinkel og den type materiale, der skal transporteres. Kontakt Hydronix
support for radgivning.

Buede dele af transportbandet kan have ophobet materiale, herunder lag, der bevaeger sig
langsomt eller slet ikke. Det ville forringe sensorens ngjagtighed betydeligt.

Undlad montering i en buet del af transportbandet.

_—
-

/ ——MA IKKE

INSTALLERES
\/ PA B@ININGEN

Fig. 17: Skra kaedetransporter

5.6 Hydro-Skid

Hydro-Skid er en monteringsenhed, der er beregnet til, at en Hydro-Mix XT-sensor kan male
flydende materiale pa et transportband. Malingerne foretages, nar materialet passerer forbi
under den.

viser Hydro-Mix XT Skid. Se HD0927 (Hydro-Mix XT Skid installationsvejledning) eller kontakt
Hydronix for flere oplysninger.

Materialeflow ~ [

Fig. 18: Hydro-Mix XT Skid
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6 Installation af sensor

Felgende retningslinjer omhandler installationen af Hydro-Mix XT pa en flad overflade.
Alle gvrige installationssteder skal faglge samme monteringsanvisning.

Hydro-Mix XT har en integreret monteringsmuffe, der giver sensorerne mulighed for at oprette
forbindelse til fastggrelsespladen, der er svejset til indersidens overflade pa installationsstedet.

Svejs Svejs
Q 148mm udskaering til monteringsplade

o
s InstaIIerlngsvaeg
/-gulv
HMXT
fastggrelsesplade Fastggrelse
g splade

F
.

Fig. 19: Sensorinstallering (fastggrelsesplade)

6.1 Udskeering af hul til sensor samt montering af fastggrelsesplade

6.1.1 Montering af fastge@relsesplade

For at HMXT-fastggrelsespladen kan installeres og flugte med den interne veeg pa
installeringsstedet er det ngdvendigt at udskaere et 148 mm stort hul igennem den eksterne

vaeg og eventuelle interne slidplader.

Afheengigt af installeringskravene kan fastggrelsespladen svejses enten indefra eller udefra.
Sarg for at fastggrelsespladen flugter med den interne veeg.

Svejs ikke med sensoren fastgjort til fastgerelsespladen eftersom det vil forarsage
skader pa den fglsomme elektronik.

6.2 Fastgarelse af sensor til HMXT-fastggrelsespladen

4¢— HMXT fastggrelsesplade
= (svejset pa plads)

Fastggrelsesplade

HMXT
fastggrelsesplade
O-ring

Fig. 20: Hydro-Mix XT fastggrelseskomponenter
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Fig. 21: Hydro-Mix XT fastgjort til HMXT fastggrelsesplade

6.3 Fastgarelse af sensor

SLA ALDRIG PA KERAMIKPLADEN

KERAMIKKEN ER MEGET SLIDSTARK, MEN SK@R OG VIL REVNE VED
SLAGPAVIRKNING

Nar Hydro-Mix XT installeres er det af afggrende betydning, at den keramiske maleplade flugter
med den interne veeg (Fig. 22).

Fig. 22: Hydro-Mix XT installering der flugter
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6.4 Installering af sensoren til fastggrelsespladen

6.4.1 Flugtmonteret fastgorelsesplade

1. Efter fastgarelsespladen er blevet svejset pa plads skal du sikre dig, at den flugter
med den interne overflade (Fig. 23).

HMXT O-ringsrille Veeg/gulv

fastggrelsesplade
Fig. 23: Flugtmonteret fastgorelsesplade

2. Sarg for at den leverede O-ring sidder korrekt og er smurt med dertil et passende
ikke-petroleumssmgremiddel (leveres af kunden).

Bemaeerk: Der medfaglger ikke smgremiddel til sensoren

3. Indseet sensoren i fastggrelsespladen, og fastgar den med brug af 6 M6-skruer.
4. Sarg for at sensoren flugter med de interne veegge pa installeringsstedet.

L[] » (| I
% | ‘-m;w
&

Fig. 24: Flugtmonteret sensor

6.5 Fjernelse af sensoren
For at fjerne Hydro-Mix XT skal eventuel kompakt materiale eller forsegling fiernes omkring
sensoren.

Fjern de 6 skruer. Hvis sensoren ikke kan fiernes let, sa skru 3 x M6-skruer ind i de medfalgende
lzftehuller pA monteringsflangen for at adskille sensoren fra fastgarelsespladen.

3X M6
gevindskarede
Igftehuller

Mydro-Mie XY
WMXTOY

Q@

Fig. 25: Laftehuller
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Advarsel Sla ikke p& sensoren eller den keramiske maleplade, nar du fjerner
sensoren.
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1 Rustbeskyttelse

| situationer, hvor der anvendes korroderende materialer, er der risiko for, at kabelstikket
beskadiges. Med nogle f&, enkle andringer pa sensorens installation er det muligt at beskytte den
mod rust.

1.1 Placering af sensoren

Placer sensoren saledes, at stikket ikke kommer i bergring med materialet.

Sensoren skal forblive i materialeflowet for at producere ngjagtige malinger af
fugtindholdet.

1.2 Drypslgijfe

Selvom stikket kan modsta indtreengende vand, anbefales det at installere det med en
drypslgjfe pa kablet. (se Fig. 26).

/4— Installation sideveeg

/ Drypslgjfe
Fig. 26: Hydro-Mix XT installeret med drypslgjfe

1.3 Beskyttelsesdaeksel

Deek toppen af sensoren med et beskyttelsesdaeksel for at lede materialet veek fra stikket (se
Fig. 27). Alternativt kan isoleringstape bruges til at forsegle stikket.

/
/q—Installation sidevaeg
/

Beskyttelsesdaeksel

Fig. 27: Hydro-Mix XT med installeret beskyttelsesdaeksel
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2 Vedligeholdelse

e Enheden indeholder ingen dele, der kan serviceres af brugeren, og den kan ikke &bnes,
andres eller repareres pa stedet. Hvis enheden er beskadiget, eller i tilfeelde af fejl, skal
den indsendes til reparation.

e Der skal gennemfagres periodisk inspektion af sensoren for at sikre, at den ikke er
beskadiget eller udviser overdreven slitage. Hvis det opdages, skal man straks stoppe med
at bruge sensoren og sgrge for, at den bliver sendt til reparation.

e Afbryd ikke nogen kabler til sensoren, nér de tilfares strgm.

e Kontrollér regelmeessigt sensorens keramiske overflade for indkapsling med hezerdet, tart
materiale. Hvis det findes, skal den keramiske overflade renggres med vand. Der kraeves
ingen renggringskemikalier.
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1 Tekniske specifikationer

1.1 Dimensioner og veegt

Diameter: 108 mm (4,3”) (sensorhoved)

Laengde: 107 mm (4,2”) (inklusive kabelforskruning)
Fastgarelse: 148 mm (5,8”) diameter hul til fastggrelsesplade
Totalveegt: 3,8 kg (8,4 Ibs)

1.2 Konstruktion

Hus: 316 Rustfrit stal

Frontplade: Keramik

Indvendig O-ring: EPDM (kan ikke serviceres)
Fastggrelsesplade, O-ring: EPDM

1.3 Driftstemperaturer

DriftstemperaturOmrade: 0 °C til +60 °C
(32 °F til 140 °F)
Temperaturomrade for fugtdetektering: 0°Cto +60 °C

(32 °F til 140 °F)

OpbevaringstemperaturOmrade: -20 °C til +75 °C
(-4 °F til 167 °F)

1.4  Driftsmiljg

FugtighedOmrade: 0-90 % RH ikke-kondenserende
Nominel hgjde: 2.000 meter

Forureningsgrad i miljg: Forureningsgrad 2
Overspaendingskategori: Kategori 1

1.5 Malefelt og frekvensomrade

Gennemtraengning af materiale: 75-100 mm, afhaengigt af materialet

Driftsfrekvens: 760-870 MHz

1.6 Fugtomrade

| bulkmateriale maler sensoren op til meetningspunktet.
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1.7 Elektriske specifikationer

Nominelt stramforbrug: 4W
Omrade for forsyningsspaending: 15til 30 vDC
Strgm ved opstart: <1ADC

1.7.1 Digitale indgange

e En konfigurerbar digital indgang: 15-30 VDC
e En konfigurerbar digital indgang/udgang:
- indgangsspecifikation 15-30 VDC
- udgangsspecifikation: aben samleudgang, maksimal strem 500 mA
(overstramsbeskyttelse pakraevet)

1.7.2 Analog udgang

To konfigurerbare stramudgange pa 0-20 mA eller 4-20 mA til fugt- og temperaturmaling.
Sensorudgangene kan ogsa konverteres til 0-10 VDC

1.8  Diriftstryk

1 bar vakuum til 5 bar tryk (med brug af den medfglgende fastggrelsesplade med O-ring)

1.9 Digital (seriel) kommunikation

Opto-isoleret RS485 dobbeltport — til seriel kommunikation, inkl. indstilling af driftsparametre og
sensordiagnostik.

1.10 Opkobling

1.10.1 Sensorkabel

e  6-par-snoet (12 trade i alt) isoleret kabel med 22 AWG, 0,35 mm2-ledere.
e Isolering: Snoning med min. 65 % daekning samt aluminiums-/polyesterfolie.
o Anbefalede kabeltyper: Belden 8306, Alpha 6373

e 500 ohm-modstand - Den anbefalede modstand er en epoxyforseglet
preecisionsmodstand med specifikationen 500 ohm, 0,1 %, 0,33 W

e Maks. kabelleengde: 100 meter, adskilt fra stramkabler til tungt udstyr.
e Kabel og forskruning er faste, kan ikke serviceres.

1.10.2 Jordforbindelse

Sensorhuset er tilsluttet kabelisoleringen. Kontroller potentialudligningen pa hele det
blotlagte stel. | omrader med hgj risiko for lynnedslag bgr der treeffes passende
sikkerhedsforanstaltninger.

Sensorens kabelisolering er tilsluttet sondehuset. For at modvirke jordslgjfer ma
kabelisoleringen ikke tilsluttes ved kontrolpanelet.

30 Hydro-Mix XT Maskinel installationsvejledning HD0773da Rev 1.2.0



Kapitel 3

1.11 Maletilstande

Tilstand F, V og E
1.12 Brix-maling output

Nej
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Bilag A Krydsreferencer i dokumentet

1 Krydsreferencer i dokumentet

Dette afsnit indeholder en liste over alle de dokumenter, der henvises til i denne vejledning. Det
kan vaere en god ide at have en kopi ved handen, nar du leeser denne vejledning.

Dokument nr. Titel

HDO0678 El-installationsvejledning til Hydronix fugtsensor

HDO0679 Konfigurations- og kalibreringsvejledning til Hydronix fugtsensorer
HDO0927 Maskinel installationsvejledning til Hydro-Mix XT Skid
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1 Risikovurdering

Oplysningerne i dette afsnit har til formal at hjeelpe med risikoanalysen.

Alvorligheds Mennesker Udstyr/anlaeg Miljg
gruppe
Katastrofal Et eller flere dgdsfald Tab af system eller anlaeg Ingen katastrofal
miljgpavirkning

Alvorlig Invaliderende Starre tab af delsystem eller Ikke relevant
skade/sygdom skade pa anlaeg

Moderat Medicinsk behandling Mindre tab af delsystem eller Ikke relevant
eller begraenset skade pa anlaeg
arbejdsaktivitet.

Mindre Kun fagrstehjeelp Ikke-alvorlig skade pa udstyr Ikke relevant

eller anleeg

Tabel 1: Alvorligheden af skaden

Sandsgnlighe Forventet hyppighed af forekomst

Hyppig Mere end fem gange om aret.

Sandsynlig Mere end én gang om aret, men ikke mere end fem gange om aret.

Mulig Mere end én gang i labet af fem ar, men ikke mere end én gang om aret.
Sjeelden Mere end én gang i labet af ti &r, men ikke mere end én gang i lgbet af fem ar.
Usandsynlig Ikke mere end én gang i lgbet af ti ar.

Tabel 2: Sandsynlighed for skaden

Risikovurdering/risikokategori

Risiko Sandsynlig | Alvorlighed Bemeerkning
hed for
skaden
Elektrisk stgd Usandsynlig Mindre Sensoren forsynes med 24 VDC og vil ikke
forarsage skade.
Brud pa keramik, Usandsynlig Mindre Sensoren skal installeres bag en
flyvende skar sikkerhedsder og pa et sted, hvor der ikke er

mennesker til stede under driften.

Tabel 3: Risikokategori
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