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Capitulo 1 Introduccion

El sistema Hydro Control V de Hydronix se utiliza en la industria del hormigon para controlar el ciclo de la
mezcla y proporcionar de forma precisa la introduccion correcta de agua en el tiempo de mezcla més corto
posible.

Usando la lectura de un solo sensor de microondas de Hydronix dentro del mezclador, el Hydro Control V
monitoriza exactamente la humedad en todo el ciclo de la mezcla en los dos periodos de mezcla en himedo
y seco. La cantidad correcta de agua se agrega en base a férmulas conocidas para obtener el valor final
necesario del porcentaje de humedad.

La pantalla grafica proporciona un amplio conjunto de informacién a través de una serie de menus que
incluyen el estado del ciclo de mezcla, informacion de férmula y tendencia de sefales del sensor. El Hydro
Control V también puede conectarse a controlador por lotes a través de una conexion serie RS232 seguln se
muestra en la instalacidn tipica a continuacion.

VALVULA DE CONTROL PRECISO VALVULA DE CONTROL APROXIMADO

IMPULSOS DE AGUA

A

»-d
Ll |

RS485

E/S PARA SECUENCIA DE CONTROL
DE MEZCLA
(ARRANQUE/REAJUSTE/MEZCLA
SERIE RS232 COMPLETA. ETC)
PARA SELECCION
DE FORMULAS Y
PARAMETROS DE
FORMULA

HYDRO-MIX V/VI

(e}

CONTROLADOR HYDRO-PROBE ORBITER
POR LOTES

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
HDO0314sp REV 1.0.1 7



Capitulo 1 Introduccion

Acerca de este manual

Este manual asume que la unidad esta ya instalada pero que el usuario no ha tenido ninguna experiencia
anterior en relacién con el uso de este tipo de dispositivo. La informacion completa para el Hydro-Control V
se incluye en la Guia del usuario HD0193.

Este manual describe cdmo se puede configurar el sistema, realizar mezclas manualmente y optimizar el
controlador para ejecutarse con control de humedad automatico. Cada capitulo describe cada parte de la
secuencia tal como se muestra a continuacion.

Panel y mends del Hydro- El Capitulo 2 describe el panel frontal, los procedimientos iniciales
Control VV y el desplazamiento por los menus.

A 4

Comprobacion de la
instalacion eléctrica

El Capitulo 3 describe como comprobar el sistema y todas las
conexiones.

El Capitulo 4 describe los parametros de configuracién inicial

Ajuste d(et)lps parametros necesarios para utilizar el controlador.
asicos

Preparacion de la formula El Capitulo 7 describe los parametros de formula y como preparar

la formula para su ejecucion.

Procesamiento de la primera | g capitulo 8 describe cémo comenzar a utilizar el controlador en
mezcla el modo méas basico para agregar una cantidad predefinida de

agua.

El Capitulo 5 y el Capitulo 6 se deben utilizar como referencia

para entender los ciclos de mezcla y los modos de agua.

A 4

Cambiar para utilizar el
sensor de humedad para la El Capitulo 9 describe como cambiar la formula para utilizar el
adiciéon automatica del agua sensor de humedad para la adicion automatica de agua y orienta
sobre cual es el mejor modo a utilizar.

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 2 Panel frontal

Encendido

Cuando el Hydro-Control V se enciende por primera vez aplicando energia (no hay interruptor de
encendido/apagado), se muestra la pantalla siguiente durante unos 3 segundos. Esto permite comprobar la

RAM del controlador.

ROM OK
¢ Realizar prueba

NRAM?

Bajo circunstancias normales se puede dejar y el controlador mostrara la pagina de inicio tal como se indica
abajo. Si se sospechan problemas con la RAM, al pulsar o se iniciard un procedimiento de
comprobacion de RAM, que tomara unos 60 segundos.

Descripcién del panel frontal

Indicadores de
véalvulas:

Indica si la valvula de control

aproximado o preciso esta
abierta y la cantidad de
agua que se dosifica

Valor final de humedad
y niveles de Alarma
establecidos en la formula

Tendencia de
humedad

Estado del ciclo de
mezcla:

Se muestran todas las
fases del ciclo de mezcla.
La fase actual en la
secuencia parpadea.

Temperatura del sensor de humedad

Hydro-Control V

’l.r. M“ o e e
F 3 b l
e T 1% PR
8 livres Hﬂ-ltlu"

0.

i
Euy T i o

Slatus: Press Start when mix s loaded

EREE TS S - X
@DOO® 0O

Detener/Suspender el
ciclo de mezcla

v

Botones de funcion: Presione para o
activar el mensaje correspondiente en Véase la pagina siguiente
los cuadros que se muestran. Ej.: si se

pulsa F2 se detendra el ciclo de mezcla.

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 2

Panel Frontal

Numero de formulay

Modo de agua: For.Lote ndmero de lote
Preajust ' ej.: Lote 17 de la férmula 4
Auto, q / 1?
Calc
Caib—— ¢ale
Lectura de humedad Humedad

del sensor ’5 l I
| f: Valor humedad

Aguaadosificar o __ _ T 2 " _ «—
(modos Preajust/Calc/Calib) — G5Bl 6.8% (modo Calc/Auto)

/v\r*im S.9L
T.proceso Tiempo ejecucién
Ajuste de agua en la 5 « s

13 =

desde la sefial de
férmula

inicio
(solo modo Calc) Inic.

/

Tiempo de mezcla
restante
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Panel Frontal Capitulo 2

Estructura de menus

En el uso habitual, el usuario puede utilizar el sistema utilizando solo los dos menus resaltados que se
muestran mas abajo: ‘Ciclo de mezcla’ y ‘Seleccionar férmula’. Sin embargo, existen menus adicionales de
'Configuracion' y 'Diagnostico’ protegidos con contrasefia (véase el Anexo A) para ofrecer flexibilidad y
control completo.

Menu Inicio
y y y
Ciclo mezcla Seleccionar Configurar Registro
férmula sistema mezclas
y
Editar
formula
y y
Pardmetros Parametros
Diagnésticos sistema control Prueba
[
y A
Hardware HCV Valvula
Resonador
> Pantalla
Sensor monitor

> Entradas

Configuracion

" sensor
> Salidas
Teclas

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 2 Panel Frontal
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Comprobaciéon de la instalacion eléctrica

Este capitulo le ofrece asistencia sobre los problemas que pueden surgir con las conexiones al Hydro-
Control V. El Hydro-Control V tiene las siguientes conexiones:

e Puerto RS485 : Conexion digital para transmitir la informacion de humedad, temperatura y
diagnéstico del sensor de humedad Hydronix al controlador.

e Puerto RS232 (opcional): Puerto serie que se utiliza para cambiar el nimero de férmula y para
enviar los parametros de férmula y control a y desde el controlador de lotes o PC.

e 6 salidas: Contactos conmutados para la automatizacién por lotes y conmutar hasta dos
valvulas de agua.

e 4 entradas: Entradas conmutadas para la automatizacion por lotes y recuentos de agua.

Suministro eléctrico

El Hydro-Control V se debe conectar a una fuente de alimentacion estable de 24 V CC con una intensidad
de corriente minima de 1 amp (se requiere 1 amp para el arranque inicial del sensor). Todos los equipos
auxiliares que utilizan 24 V CC deben alimentarse a través de una fuente de alimentacion separada de 24 V,

diferente del suministro de 24 V del controlador. Esto evita los impulsos parasitos o bajadas de potencia en
un suministro comun que podria reajustar el controlador e inutilizarlo.

Conexiones de entrada

Se pueden considerar como el lado de bobina de un relé normalmente abierto. Para activar el relé, aplique
el potencial correcto en los terminales

24V CC/110CA

ﬂ__"' Hydro-Control V
0V CC/110CA

Conexiones de salida

Se pueden considerar como el lado de contacto libre de voltaje de un relé normalmente abierto. EI Hydro-
Control V activa el relé, cerrando los contactos del lado de salida.

24V CC /110 CA .

-+ Hydro-Control V

OV CC /110 CA Carga

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 3 Comprobacion de la instalacion eléctrica

Entradas y salidas de prueba

El Hydro-Control V tiene una funcion de prueba para que el usuario pueda conmutar cualquiera de las seis
salidas. Existe una funcion similar para comprobar el estado de las entradas. Estas funciones estan
disponibles en el mend avanzado, al que se puede acceder desde la pagina inicial de menus:

‘Mas’ (F5) = ‘Config’ (F1) - introducir contrasefia (consultar el Anexo A) - ‘Prueba’ (F4) > ‘HCV' (F4)

La pagina de prueba de entradas muestra las 4 entradas, segln se indica a continuacién. Cuando se
dispara la entrada, el LED del mddulo 6ptico se encendera y cambiara el estado de dicha entrada en la lista.

Entrada For.Lote
Cemento incluida OFF 4 / E
IniciosCont. OFF Preajust
P ~R t OFF

ausashese Humedad
Contador de agua a

T.proceso

=

Estado:

Atras

La pagina de prueba de salidas (mostrada a continuacion), muestra las 6 salidas. Las salidas se pueden

activar o desactivar pulsando e o} @ respectivamente.

Salida For.Lote
Valvula Grueso OFF {] q / E
Valvula Afino OFF Preajust

Prehum. completada OFF
Mezcla completada OFF

Humedad

Alarma o]y |
Ocupado OFF T
T.proceso
- S
Estado:
ON OFF Atras

Tenga en cuenta que la salida ‘Alarma’ en este menl depende de si hay conectado un sensor. En este
caso, la salida de alarma estara DESACTIVADA,; si no hay un sensor conectado, estara ACTIVADA.

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Comprobacion de la instalacion eléctrica Capitulo 3

Comprobacién de las valvulas y del contador de agua

Las vélvulas se pueden activar en la pagina de pruebas de valvulas, a la que se puede acceder desde la
pagina inicial:

‘Mas’ (F5) = ‘Config’ (F1) = introducir contrasefia (consultar el Anexo A) - ‘Prueba’ (F4) > ‘Valvulas’ (F4)

Esta opcién abrira la siguiente pagina, que le permitira activar la valvula de control aproximado o preciso.
Una vez el contador de agua esté debidamente conectado y configurado (véase el capitulo 4), se mostrara

la cantidad de agua dosificada, junto con el tiempo que permanecié abierta la valvula. Si es necesario, esto
se puede utilizar para calcular los caudales de agua a través de cada valvula.

Verificar valvula For.Lote

i/8

Preajust

F C Humedad
S
8.8 litres

H.8 seconds

T.proceso

= §

Estado:

Reset aAfino Grueso| Atras

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 3 Comprobacion de la instalacion eléctrica
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Configuracion basica

Antes de configurar una férmula para iniciar una mezcla, el controlador debe configurarse para dosificar la
cantidad correcta de agua. Los parametros de configuracion se encuentran en dos mends: ‘Sistema’ y
‘Control’. Es posible acceder a los dos menus desde la pagina inicial de la forma siguiente:

Acceder al menu de Sistema / Control

Tarea Accion

Desde la pagina inicial, abra el menu de Pulse ‘Mas’ @
configuracioén
Pulse'Sistema’ @
Introduzca una contrasefia para acceder a los Las contrasefias se indican en el Anexo A
menus del sistema de este manual.
Configurar sistema For.Lote
Hydro-Control U uS.0@ Ensaiust
Humedad
. Escriba la contrasefia con el teclado
Contrasena:
T.proceso
=5
Estado:
Sist. | ‘ | |m;x-a.s
Menu Sistema Menu Control
Editar sistema For.Lote Edi tar controle For.Lote
1789 Senenzis s |/ 0
Caundalimp. cont. ! 1.880008 Preajust Lim. control sup. @ 78 Preajust
T._asign. contad. ! 28 Humedad Lim. control inf. ! 23 Humedad
Idioma : Espancl T. acts/desac val. @ 1.8
Modo ocupado I Agua Entrega de afino @ 2Z0.08
Max. formula : 1@ T En vuelo —-1its : 8.8 T
Tiempo promediado ! 18
T.proceso Extension mezcla @ 3@ T.proceso
- 5 Modo de acceso I Abrir - 5
Defecto formula... Mas. .
Estado: Estado:
Inc. Dec. Atras Inc. Dec. Atras

Parametros béasicos del agua
Hay dos parametros que deben introducirse para que el agua sea dosificada con precision.
Impulso/caudal del contador del agua

El parametro méas importante para el caudal medido es el caudal por impulso, situado en el menu
Sistema. Este parametro se determina por el contador del agua, por lo que el valor correcto
deberd ser incorporado sobre el pardmetro de sistema “Impulso/caudal del contador”.

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 4 Configuracion basica

El valor introducido es la cantidad de agua representada por un impulso. Por ejemplo, un contador
del agua que da 10 impulsos/litro necesitaria un impulso/caudal de 0,1 litros, por lo que si se
introduce 100000 se ajustara correctamente este parametro a 0.100000.

Ajuste residual

El agua residual se puede ajustar en el menu de control. Este agua es la cantidad de agua que
sigue circulando una vez se han desconectado las valvulas. Es el agua que sales de los tubos;
cuanto mas lejos esté el contador de agua de la salida, mayor sera el valor residual. En general,
este valor sera inferior a 2 litros, pero depende del tamafio de los tubos y de la presion de agua. El
ajuste del valor residual permitira al controlador compensar este valor apagando antes las valvulas
para alcanzar el valor final de agua.

El agua residual se puede encontrar una vez se haya configurado la férmula y se haya
experimentado con ésta. Este valor es facil de determinar, ya que todo el agua debe circular por el
contador de agua, por lo que si se dosifica una cantidad fija de agua y luego se compara con la
cantidad real dosificada se obtendra la cantidad de agua residual. El agua real y final se muestran
en la pantalla durante un ciclo de mezcla. Por ejemplo, segin se muestra a continuacién, 95 litros
era la cantidad de agua final configurada en la formula, pero la cantidad total de agua dosificada
era de 97 litros. Esto indica que la cantidad de agua residual es de 2 litros.

Mezclando - Preajustanrn For.Lote

F c ST C l,”l

1 A 1S Preajust

< 97.8 litres Humedad

T.proceso

Ew b 5 @ 4 5

Estado: Mez inic bum final mez final

‘ Pausa

Descripcion de los parametros del sistema

Parametro Descripcion

Modo agua Determina las unidades del controlador. Existen tres opciones:

e Métrico: litros, Kg y grados C
e US: Galones estadounidenses, libras, grados F

e Temporizado: Utilizar esta opcion si no hay contador de agua conectado.
Las valvulas estan abiertas durante un periodo de tiempo especifico, en
contraposicion a una entrada pulsada.

Caudal/imp. cont. | La cantidad de agua representada por un impulso del contador de agua

T. asign. contad. | El tiempo de espera maximo de un impulso cuando las valvulas estan abiertas, antes
de emitirse una alarma

Idioma Define el idioma utilizado en el controlador.

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Configuracion bésica

Capitulo 4

Parametro Descripcioén

Modo ocupado

Define como se utilizara la salida 6ptica Existen tres opciones:

e Agua: La salida es alta durante cualquier fase de adicion de agua
e Aditiv.: La salida solo es alta en la fase de humedecimiento final, y se

puede utilizar para activar cualquier aditivo.
e Todo: La salida es alta para el ciclo completo.

Max. formula

Define el nimero de férmulas disponibles en el menud de férmulas. El maximo es 99.

Descripcion de los pardmetros del sistema

Parametro Descripcion

Ganancia

Define la velocidad del algoritmo del modo Automatico y esta
directamente relacionado con la velocidad a la que cambia la
humedad cuando se agrega el agua. Los mezcladores mas lentos
tendran valores mas bajos; cuanto mas alto sea el valor mas alta sera
la velocidad con la que entrara el agua en el mezclador.

Auto

Limite superior
de control

Controla el punto en el que las valvulas de agua cambian de siempre
encendidas a actuar en impulsos. Un valor mas bajo mantendra las
valvulas siempre encendidas durante mas tiempo, por lo que
cambiaran a una pulsacién mas cercana al valor final de humedad.

Los valores de 50-70 son tipicos para la mayoria de las aplicaciones
si la ganancia se ajusta correctamente.

Auto

Limite inferior de
control

Determina la velocidad de pulsacién (por lo tanto el caudal minimo)
cuando la humedad esta muy proxima al valor final de humedad. Este
parametro se utiliza para impedir que el caudal de agua sea muy
lento hacia el final de la adicion de agua. Un valor menor reduce la
velocidad de pulsacién cerca del valor final de humedad.

Los valores de 10-25 son tipicos para la mayoria de las aplicaciones
si la ganancia se ajusta correctamente.

Auto

T. act/desac val.

Ajusta el tiempo minimo para abrir la valvula, y por lo tanto controla la
cantidad minima de agua que se puede dosificar.

ej.: si el agua fluye a 4 I/s, si se ajusta este parametro a 1
segundo, el volumen mas pequefio de agua que entra en el
mezclador en modo Automatico es de 4 litros.

Auto

Entrega de afino

Ajusta la cantidad final de agua que se agrega solo con la valvula de

control preciso

ej.: Suministro preciso = 10 litros, si se van a dosificar 50 litros
Por lo tanto, se dosificaran 40 litros con las dos valvulas, la
valvula de control aproximado se desconectara y se
dosificaran los ultimos 10 litros solo con la valvula de control
preciso

Pre, Calc,
Calib

En vuelo

Ajusta la cantidad de agua que sigue entrando en el mezclador una
vez se han cerrado las vélvulas.

Pre, Calc,
Calib

Tiempo
promediado

Ajusta el periodo de tiempo al final de los tiempos de mezcla inicial y
final, cuando se promedia la humedad.

Todo

Extension
mezcla

Define el tiempo de ampliacién del tiempo de mezcla final para
garantizar la estabilidad de las lecturas.

Calib

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 4 Configuracion basica

Parametro Descripcion

Modo de acceso | Cuando se ajusta a 'bloqueo’, impide la edicién de los parametros de | -
férmula y permite al usuario cambiar solo entre el modo actual y el
preajuste.

Valv. - prehum Selecciona la(s) valvula(s) a utilizar para la adicion de agua de Todo
prehumedecimiento

Valv. - hum fin Selecciona la(s) valvula(s) a utilizar para la adicion de agua de Todo
humedecimiento final

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
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Capitulo 5 Descripcion del ciclo de mezcla

Comprender el ciclo de mezcla es importante para que se pueda optimizar correctamente para garantizar la
precision y repetibilidad del control de la humedad. Este capitulo ayuda a definir las fases de un ciclo de
mezcla para que los usuarios puedan configurar formulas

Ciclo de mezcla mas sencillos — Sin prehumedecimiento

A continuacion se ilustra el ciclo mas sencillo. Una vez cargado el material, se mezcla durante un tiempo
ajustado, se agrega agua y luego se mezcla durante un tiempo ajustado adicional; a continuacion se retira.

El Hydro-Control V inicia su ciclo cuando se recibe la sefial de ‘Inicio’. La primera fase del ciclo es el primer
tiempo de mezcla ajustado en la formula. Tras este periodo, se agrega agua, tras lo cual comienza el tiempo
de mezcla final, también ajustado en la férmula. Al final del tiempo de mezcla final, el ciclo termina y la sefal
de 'mezcla completa’ se ajusta en alto, la cual se utiliza por el sistema de control para descargar el
mezclador. A continuacién se muestra la humedad a través de las diferentes fases.

Inicio

' Senial

Cargar mezclador

Fase de

Agregar agua * Primer tiempo de mezclado

. _ Salda de mezcla completa al sistema de
Tiempo de mezclado final control para el final de la mezcla

* El agua se puede agregar de varias formas; esto se analiza mas detalladamente en el Capitulo 10
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Capitulo 5 Descripcion del ciclo de mezcla

Cargar mezclador Primer tiempo de mezclado Fase de

La humedad aumenta Cuando los materiales empiezan humedecimiento final
desde la lectura de a mezclarse, la humedad se A medida que se agrega
mezclador vacio estabiliza. Una lectura de agua aumentan los

humedad estable indica que todos  niveles de humedad
los materiales se mezclan

completamente. Esto se
denomina mezcla homogénea.

=

Humedad
Humedad
Humedad

l

Tiempo de mezclado final
Cuando se descarga el Cuando se mezcla el agua, la

mezclador, la humedad se humedad empieza a
reduce a la lectura de estabilizase.
mezclador vacio

Mezclador vacio

i)

Humedad
Humedad
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Descripcion del ciclo de mezcla Capitulo 5

Ciclo de mezcla con agua de prehumedecimiento

El agua de prehumedecimiento es la cantidad de agua utilizada al principio del ciclo. Normalmente es
una cantidad fija ajustada en la férmula, es decir, el nUmero de litros o galones, pero también puede
ser un valor final de humedad ajustado que se debe alcanzar al principio.

Razones para utilizar el agua de prehumedecimiento
El agua de prehumedecimiento se puede utilizar por varias razones: Por ejemplo:

e Reduce los tiempos de ciclo, en especial para lotes grandes que requieren grandes
cantidades de agua. El agua de prehumedecimiento (normalmente 2/3 del agua total) se
puede dosificar al mismo tiempo que se cargan los aridos en el mezclador, lo que significa
gue el agua se mezclar4 mas rapido en el material. El sensor de humedad se utiliza para
dosificar con precisién 1/3 de agua restante encima de la mezcla para alcanzar un valor
final de humedad repetible.

e Facilita la eficacia del mezclado utilizando determinados aditivos, de tal forma que cuando
se agregan los productos quimicos/tintes no se agregan al material seco.

e Humedece los aridos antes de agregar el cemento al mezclador. Esto puede ser necesario
por varias razones, por ejemplo para facilitar el mezclado de cemento en el material (lo
gue impide la aglomeracion) o quizds se deba afadir aditivo de color especifico a la
mezcla humeda antes de agregar el cemento. Otra ventaja de afiadir agua de
prehumedecimiento antes del cemento es soltar el material y reducir la potencia de
mezclado, lo que resulta Gtil en mezcladores que no pueden mezclar todos los materiales
secos entre si.

e Humedece los aridos para ajustarlos por encima de su valor de absorcién (SSD), tipico
para aridos ligeros o sintéticos.

Ejemplo: Si el agua necesaria para producir una mezcla de hormigén repetible varia entre 55 y 68
litros (segun la época del afio y los aridos entrantes, la formula se puede configurar para agregar
40 litros de agua de prehumedecimiento. El resto se puede afiadir en la fase de humedecimiento
final.

Entrada/Salida adicional para agua de prehumedecimiento

Durante el prehumedecimiento de los aridos antes de la carga del cemento, puede ser necesario
conocer el momento en que se termina el agua de prehumedecimiento. Posteriormente se puede
cargar el cemento. A este fin, el Hydro-Control V tiene una salida denominada ‘Prehum.
completado’ que se activa al final de la fase de prehumedecimiento en el ciclo. El sistema de
control puede utilizar esta salida para cargar el cemento.

Para continuar con este ciclo, puede ser necesario saber que ha finalizado la carga de cemento. A
este fin, el Hydro-Control V tiene una entrada llamada ‘Entrada cemento. Cuando se activa la
salida 'Prehum. completado’, el controlador espera a la entrada 'Entrada cemento'. Una vez
recibida, el ciclo puede continuar en la fase siguiente: el primer tiempo de mezclado.

El periodo de espera viene determinado por el 'Tiempo asignado cemento' en la féormula. Si la
entrada 'Entrada cemento' no se utiliza, este tiempo se debe ajustar a cero. De lo contrario,
realizard una cuenta regresiva y se emitira una alarma que indicara que no se ha recibido ninguna
entrada. En este caso, se activara la salida 'Prehum. completado' solo durante un corto periodo de
tiempo.

El ciclo de mezcla cuando se utiliza agua de prehumedecimiento se ilustra en la pagina siguiente.

El Hydro-Control V inicia su ciclo cuando se recibe la sefial de ‘Inicio’. La primera fase es la adicién
del agua de prehumedecimiento. La salida 'Prehum. completado' sube y el controlador espera la
entrada 'Entrada de cemento'. La fase siguiente es el primer tiempo de mezcla ajustado en la
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Capitulo 5 Descripcion del ciclo de mezcla

férmula. Tras este periodo, se agrega agua, tras lo cual comienza el tiempo de mezcla final,
también ajustado en la formula. Al final del tiempo de mezcla final, el ciclo termina y se emite la
sefial de 'mezcla completa'. la cual utiliza el sistema de control para descargar el mezclador La
humedad a través de las diferentes fases se muestra en la pagina siguiente.

Cargar mezclador

Entrada/Salida

Fase de prehumedecimiento
Prehumedecimiento
completado l

Agregar agua de
prehumedecimiento®

Entada cemento
—>

Tiempo de mezcla inicial

Salida de mezcla completa al sistema de )
control para el final de la mezcla Tiempo de
mezcla final

* El agua se puede agregar de varias formas, que se analiza mas detalladamente en el Capitulo
10
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Humedad

Descripcion del ciclo de mezcla

Capitulo 5
Cargar Fase de Tiempo de mezcla inicial Fase de
mezclador prehumedecimiento Cuando los materiales humedecimiento
La humedad A medida que se empiezan a mezclarse, la final
aumenta desde agrega agua humedad se estabiliza. Una A medida que se
la lectura de aumenta la humedad lectura de humedad estable

mezclador vacio

Humedad

Mezclador vacio

Cuando se descarga el
mezclador, la humedad se
reduce a la lectura de
mezclador vacio

Humedad

Humedad

indica que todos los
materiales se mezclan
completamente. Esto se
denomina mezcla
homogénea.

Humedad

agrega agua
aumenta la
humedad

!

Tiempo de mezclado final

Cuando se mezcla el agua, la humedad
empieza a estabilizarse. Una lectura de
humedad estable indica que toda el
agua se mezcla completamente. Esto se
denomina mezcla homogénea.

Humedad
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Descripcion de los modos de agua

Hay tres formas con las que el Hydro-Control V puede dosificar el agua: Modo Preajuste, Modo Auto y Modo
Calc. Estos modos se describen a continuacion:

Modo Preajuste

Es el modo de funcionamiento béasico, que simplemente agrega una cantidad fija de agua (en litros o
galones) ajustada en la formula. Este es el modo inicial que se debe utilizar cuando se configura una
férmula por primera vez.

No se requiere ninguna sefal de humedad, por lo que es también el modo a utilizar cuando no se utiliza el
sensor o si es defectuoso.

Modo Automatico

Este modo, también denominado alimentacion progresiva, utiliza un algoritmo PID para agregar agua al
mezclador hasta que se alcanza el valor final de humedad. El algoritmo utiliza la lectura de humedad actual
y el valor final. Cuando mas lejos esté la lectura actual del valor final, mas rapido se dosificara el agua. A
medida que la lectura se acerca al valor final, el agua se afiade mas lentamente con el impulso de las
valvulas para alcanzar el valor final con precision.

Al igual que con todos los ciclos de lote, es importante garantizar que la mezcla sea homogénea al final de
la mezcla, por lo que se debe dejar suficiente tiempo para que la humedad se estabilice antes de la
descarga.

Ventajas:

e Ya que el control solo depende de la lectura actual y el valor final de humedad, no se requiere
realizar ninguna calibracién de la férmula.

e Es posible utilizar un tiempo de mezcla corto inicial, por ejemplo 10 segundos.

e Tamafo de lote independiente, por lo que el control funcionara incluso si existen cambios en el
tamafio de lote. Sin embargo, para cambios mayores en el tamafio del lote, ej.: medios lotes, se
recomienda utilizar una férmula especifica con el pardmetro 'Ganancia de formula' (véase la
seccion de Configuracion de férmula) modificado.

Inconvenientes

e La velocidad de la adicién de agua esta relacionada con la eficacia de mezclado del mezclador.
Para que el sensor “vea” rapidamente el agua que se esta dosificando que, el agua tiene que ser
mezclada rapidamente. Este no es siempre el caso en algunos mezcladores y por lo tanto puede
ser necesario un tiempo largo para la adicién total del agua.

e El algoritmo progresivo debe 'ajustarse’ al sistema para que el caudal de agua en el mezclador
coincida con la velocidad de lectura de la humedad por parte del sensor (esta relacionado con la
eficacia de mezclado del mezclador).
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Capitulo 6 Descripcién de los modos de agua

Alta tolerancia
Valor final de humedad /\_/

° Baja tolerancia /
©
° -
(]
£
z

Tiempo de Tiempo de

mezcla inicial Adicion de agua final progresiva mezcla final

Tiempo

Este modo obtiene una lectura al final de la mezcla inicial, luego se utiliza junto con el parametro de 'Peso
seco' de la férmula y el valor final de calculo para realizar una estimacion de la cantidad de agua necesaria.
Para lograr el célculo correcto, es necesario calibrar cada formula.

Ventajas:

e No es necesario realizar ajustes en el sistema.
e  Esta puede ser la opcion adecuada para mezcladores de accion de mezclado muy lenta.

e El agua calculada se dosifica de una vez, lo que hace que la fase de humedecimiento final sea
mas rapida que en el modo Automatico.

Inconvenientes

e Lalectura en seco utilizada para el calculo debe ser muy estable, lo que normalmente exige que
el tiempo de mezcla inicial sea mas largo de lo necesario para el control del modo Automatico.

e El célculo del agua depende del tamafio del lote, por lo que si el peso seco del material varia
significativamente, la férmula debera actualizarse con pesos de lote activos, ya sea
manualmente editando la formula o enviando el valor a la formula a través del puerto RS232 del
Hydro-Control V.

e Sise realizan cambios significativos en la formula, debera recalibrarse.

Alta tolerancia
|

Valor final de humedad /—x—

BajU
 ~— * Durante este tiempo, las lecturas

—> se promedian para ofrecer un valor
representativo del célculo de agua.

Humedad

Tiempo de promediado

Tiempo de Adicién de agua calculada — 12 Tiempo de
mezcla inicial entrada mezcla final

Tiempo

Al igual que con todos los ciclos de lote, es importante garantizar que la mezcla sea homogénea al final de
la mezcla, por lo que se debe dejar suficiente tiempo para que la humedad se estabilice antes de la
descarga.
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Descripcién de los modos de agua Capitulo 6

Reduccion del tiempo de mezcla final.

Si es necesario reducir los tiempos de ciclo, el tnico tiempo que se puede reducir es el tiempo de mezcla
final. El tiempo de mezcla inicial debe ser lo suficientemente largo como para que haya una lectura estable
para un calculo del agua preciso, por lo que no se puede reducir. Sin embargo, las mezclas utilizadas para
calibracién deben tener unos tiempos de mezcla de la longitud suficiente para la mezcla inicial y final.

La reduccion del tiempo de mezcla final no producira ninguna diferencia en la precisién, aunque los usuarios
deben saber que puede comprometer la homogeneidad de la mezcla. Un ajuste que es posible que se tenga
gue moadificar en la formula es la banda de tolerancia, que se ajusta con los parametros 'Tolerancia mayor
%' y 'Tolerancia menor %'. Estos dos parametros definen una banda alrededor del valor final de humedad.
Si la humedad esta fuera de estos niveles al final del ciclo, se emitira una alarma. Por lo tanto, la reduccién
del tiempo de mezcla final puede significar que la humedad puede no haber alcanzado el valor final, en cuyo
caso se debe incrementar la 'Tolerancia menor %' para evitar una excesiva emision de alarmas.
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parametros de formula

En este capitulo se enumeran las descripciones de todos los parametros de formula. También se describe
como acceder a los menus de férmula, copiar formulas y editar los parametros.

Acceso al menu de formula

Tarea Accion

Desde la pagina inicial, abra el menua de formula Pulse @

Seleccione la férmula a editar Desplacese con ° °

Seleccionar formula For.Lote 0 escrlba el numero de formL"a
Ho . Pre Mezcl.Final Hume . 1 f 1?
Hume s Hume . Mezcl Preajust
e = ej. a seguido de e para Ia
@3F 8.0 280 6.9 3a
CH I - formula 3
BiP 9.0 28 6.5 3 : ormula
a7Fr 8.0 28 6.5 38
8sF 6.0 28 6.3 38 T.eroceso . » . )
for 6.8 20 &5 3o - A continuacion edite la formula pulsando
Estado! Seleccionanr @
Def . Copia ‘Editar‘ﬂtras
Seleccione el parametro de férmula a editar Desplacese con ° o
Edi tar formula For.Lote
Prehum. agua -lits 5 8.8 ] l / 1?
Valor Prehum. 8.8 Preajust
Modo prehum. : FPre Hume dad
Frehum. retraso HE |
Tiempo mezcla inic. @ 28
T. asign. cemento : 15 T
Valor final humedad : 6.5
Pre. agua fin -lits ! 58.8 T.proceso
Tiempo mezcl. final : 38 - 5
Mas..
Estado:
Inc. Dec. ‘ ‘ Atras

Véase la tabla en la pagina siguiente para los parametros de la férmula

Edite el parametro de férmula Escriba el nimero con el teclado

Actualice la formula Pulse @ para salir

Pulse 0 para actualizar la férmula
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Capitulo 7

Menu y pardmetros de formula

Descripciones de los parametros de formula

Parametro

Descripcién

Modo/s de
agua
aplicables

Agua de La cantidad de agua que se afiadira durante la fase de Preajuste
prehumedecimiento | Prehumedecimiento si el Modo de prehumedecimiento esta
(Litros/Gal) ajustado en modo Preajuste.
Valor final de El valor final que se debera alcanzar durante la fase de Auto
prehumedecimiento | Prehumedecimiento si el Modo de prehumedecimiento esta
(%) ajustado en modo Automatico.
Modo El Hydro-Control V puede funcionar en uno de los dos modos de
prehumedecimiento | agua de prehumedecimiento:
e Preajuste (Pre): Se agrega la cantidad de agua definida
por el agua de Prehumedecimiento.
e Automatico (Auto): Las lecturas de humedad del sensor
se utilizan para agregar agua hasta el Valor final de
prehumedecimiento utilizando el modo Automatico.
Retardo de El tiempo después de agregar el agua de Prehumedecimiento
prehumedecimiento | antes de continuar con el ciclo de mezcla. Retarda la sefial de
(segundos) Prehumedecimiento completado, lo que permite mezclar el agua
de Prehumedecimiento antes de agregar el cemento.
Tiempo de mezcla El tiempo de mezclado después de agregarse el agua de
inicial Prehumedecimiento y el cemento y los aridos. Al final de este
(segundos) tiempo se agrega el agua principal.
Tiempo asignado de | El tiempo asignado solo se utiliza cuando se usa agua de
cemento Prehumedecimiento. Es el tiempo maximo que esperara el sistema
(segundos) a la sefial de ENTRADA DE CEMENTO antes de que empiece el
Tiempo de mezcla inicial. Si la sefial de ENTRADA DE CEMENTO
no se recibe en este tiempo, el sistema detendra automaticamente el
ciclo de mezcla y emitirda una ALARMA.
Si no se va a utilizar la sefial de ENTRADA DE CEMENTO después
de una fase de Prehumedecimiento, ajuste este parametro a cero.
Valor final de Si el Método de control se ajusta a Calc o Automatico, este es el | aAyto, Calc
humedad valor de humedad que se alcanzara durante la fase de
(%) Humedecimiento final.
Preajuste final Si el Método de control se ajusta a Preajuste, es la cantidad de Preajuste

(Litros/Gal)

agua que se agregara durante la fase de Humedecimiento final
durante el ciclo de mezclado.

Tiempo de mezcla
final
(segundos)

El tiempo de mezclado tras la adicion del agua final. Tras este
tiempo, el ciclo de mezclado finaliza.
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Menu y pardmetros de formula

Capitulo 7

Parametro

Descripcién

Modo/s de
agua
aplicables

Método de control

El Hydro-Control V puede funcionar en uno de los cuatro modos de
control existentes::

e Preajuste(Pre): La cantidad de agua que se agregara,
segun viene definida en el Preajuste final.

e Automatico (Auto): La lectura de humedad del sensor
se utiliza para agregar agua hasta el Valor final de
humedad utilizando el modo Automético.

e Célculo (Calc): La lectura de humedad del sensor se
utiliza para calcular y agregar la cantidad necesaria de
agua para alcanzar el Valor final de humedad. Este
modo se desactivara si no se ha introducido un valor de
'Peso seco' 0 si no existe un contador de agua.

e Calibraciéon (Calib): Ciclo de mezclado utilizado para
calibrar una férmula para el modo Calc. Tras completarse
este ciclo, la férmula cambia automéaticamente al modo
‘Calc’.

Tolerancia mayor %

Nivel por encima del Valor final de humedad en el que se detendra
el sistema y emitird una ALARMA.. Este valor se comprueba al final
del ciclo de mezcla y se desactiva una vez se ha completado la
mezcla .

Auto, Calc

Ganancia de
formula

Un factor de equilibrado para que el algoritmo de control ofrezca un
control preciso en tamarfios de lotes pequefios. Este factor sera 1,0
para un tamafio de lotes normal. Para tamafios de lotes pequefios,
sera un numero entre 0,0y 1,0, por ejemplo:

Y, lote Ganancia de férmula = 0,75

% lote Ganancia de férmula = 0,5

Ya lote Ganancia de férmula = 0,25

Cuando un Prehumedecimiento en modo Automatico esta
seguido de un Humedecimiento final en modo Calc., la Ganancia
de formula se puede incrementar a un valor maximo de 10,0 para
mejorar la velocidad de la adicion de agua de Prehumedecimiento.

Auto

Tolerancia menor %

Nivel por debajo del Valor final de humedad en el que el sistema
emitird una ALARMA. Este valor se comprueba al final del ciclo de
mezcla y se desactiva una vez se ha completado la mezcla .

En el modo Automatico si el % de humedad disminuye por debajo
de esta tolerancia durante el Tiempo de mezcla final, el ciclo
volvera a la fase de Humedecimiento final y agregara mas agua
para intentar alcanzar el Valor final de humedad.

Auto, Calc

Peso seco
(Kg/Lbs)

El peso total en seco de la mezcla, incluida toda la arena, los aridos
y el cemento.

Este valor se debe introducir antes de seleccionar el modo Calc o
Calib.

Calc, Calib

Calib Agua
(Litros/Gal)

Define la cantidad de agua utilizada para calibrar la formula en la
fase de humedecimiento final de un ciclo de mezcla Calib.
Véase la seccién de Calibracion para obtener mas informacion.

Calib

Limite de agua
(Litros/Gal)

La méaxima cantidad de agua que se tendra que afadir para esta
férmula.

Todo

Contador de lotes

Un ndmero de lote para identificar una mezcla en el registro de
mezclas.

Desviacion de
humedad

Factor utilizado para convertir las unidades del sensor en unidades
de humedad. Se recalculan cuando se calibra la férmula.
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Parametro

Descripcién

Modo/s de
agua
aplicables

Ganancia de Factor utilizado para convertir las unidades del sensor en unidades
humedad de humedad. Se recalculan cuando se calibra la férmula.
Agua de equilibrado | Una cantidad de agua afiadida o quitada del agua final de un ciclo de | Calc
(Litros/Gal) mezclado en modo Calc.
Peso del cemento El peso del cemento en la mezcla. Este parametro se utiliza
(Kg/Lbs) solamente para calcular la relacién entre agua y cemento que se
exhibe en el Registro de mezcla.
Temperatura La temperatura base se utiliza para la compensacién de temperatura | Auto, Calc
(grados °C/ grados en grados centigrados (sistema métrico) o grados Farenheit (sistema
°F) estadounidense).
Coef. Temp. El factor de compensacion utilizado para la compensacion de Auto, Calc
temperatura en % de humedad por grados de temperatura (°C o °F).
Si no se requiere compensacion, el valor se debe ajustar a 0.000.
Tipo de calibracion Determina si la calibracion sera un ciclo de mezcla de calibracion de | Calib

1 punto o 2 puntos (cuando se calibra con aditivo). Consulte la
seccion Funciones avanzadas para obtener mas informacién.
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Copiado de una formula

El método méas sencillo para crear una formula similar a una féormula existente es utilizar la funcion de
copiado.

Tarea Accion

Desde la pagina inicial, abra el menu de férmula Pulse @
Seleccione ‘Copiar’ Pulse e
Seleccione la férmula de origen Escriba el nimero de formula
Seleccionar formula For.Lote
], / 1? ej.: seguido de para la
Copia Preadjust formula 1
De: 1 - Humedad
A 2
x rara cancelar
o/ Para aceptar T"“‘“;S" Pulse 0 para aceptar

Estado! Seleccionar

Seleccione la formula de destino Escriba el nimero de formula
Seleccionar formula For.Lote i .
1 ',/ 36 ej.: Qsegwdo de epara la
Copia Calc 3
pe: 1 N Humedad formula 2

x para cancelar

T.proceso

W rara aceptar
= 5 Pulse 0 para aceptar

Estado! Seleccionar

Calib Dev Atras

Reset |
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Realizacion de la primera mezcla

Para utilizar el sensor del control de humedad, se debe 'instruir' a la formula para que sepa el nivel de
humedad necesario que debe alcanzar. Para ello, es necesario establecer dos elementos: el agua necesaria
y los tiempos de mezclado.

Establecer el agua correcta para obtener la consistencia correcta

Para conseguir la consistencia adecuada de la mezcla (asentamiento, docilidad), se debe agregar el
agua correcta. Sin embargo, al no conocer la cantidad a agregar serd necesario procesar varios lotes
para acertar con la consistencia. Esta accion se realiza de mejor forma con el modo Preajuste, ya que
una cantidad se puede cambiar facilimente en la férmula de un lote a otro. La funcién de ajuste
también se puede utilizar para abrir las valvulas para dosificar mas agua hasta que se obtenga la
consistencia correcta.

Tiempos de mezcla adecuados para realizar una mezcla homogénea

Los tiempos de mezcla inicial y final influirdn en dltima instancia en el mezclado de los materiales. Es
necesario tener en cuenta que, cuando estos tiempos se reducen, como puede ser el caso en
entornos de alta produccion, puede tener un efecto perjudicial sobre la homogeneidad de la mezcla.

El sensor muestra la humedad mientras se mezclan los materiales y, por lo tanto, la mostrara cuando
la mezcla sea homogénea ya que la humedad se estabilizar4d en este punto. Esto es importante
especialmente en un modo del célculo (Calc) porque el nivel de humedad necesita ser estable para
realizar un calculo del agua correcto.

Los tiempos de mezcla se pueden determinar empiricamente, ya que hay muchos factores que
influyen en el tiempo que se tarda en mezclar todos los ingredientes en el mezclador. La mejor
manera de establecer los tiempos de mezcla inicial y final es ampliarlos primero, y después acortarlos
una vez que se sepa durante cuanto tiempo la sefial ha estado estable para los tiempos de mezcla
inicial y final.

Ejemplo: La férmula se configura de esta forma: Tiempo de mezcla inicial = 60 segundos, tiempo de
mezcla final = 60 segundos. El primer lote produce el grafico de mezcla indicado mas abajo en el ciclo
1. A partir de aqui se demuestra que los dos tiempos de mezcla se pueden reducir en 30 segundos, lo
gue produciria el grafico de mezcla mostrado en el ciclo 2.

Humedad

Ciclo 1

I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 1 Tiempo

Ciclo 2

Humedad

T T T T T T T T T T T T Tiempo
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120
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Procesamiento de la 1" mezcla.
La secuencia seria la siguiente:

i) Ajustar el agua y los tiempos de mezcla en la formula
i) Iniciar del ciclo de mezcla
iii) Cerca del final de la mezcla, detener el ciclo para comprobar manualmente la consistencia
iv) Si es necesario, agregar mas agua con el ajuste manual
v) Reanudar el ciclo de mezcla; el tiempo de mezcla final continuara hasta que llegue a Mezcla
completada
vi) Modificar la formula con el agua introducida para esa mezcla

i) Ajuste del aguay los tiempos de mezcla en los pardmetros de la

formula.
Desde la pagina inicial, abra el menu de férmula Pulse e

Seleccione la formula a editar
Desplacese con ° o

Seisecionar fermela Feriiete o escriba el nimero de férmula
Mo .Fre Mezcl.Final Hume . 1 / a
Hume ] Hume . Mezcl Preajust
B reang a Humedaa
B3F 8.8 28 6.5 38
84F 6.6 28 6.3 38
B5F 8.8 28 6.3 30 R, . . ,
gcP 6.0 28 6.3 3@ ej.: Gsegmdo de epara la formula 3
B8P 0.0 28 6.5 30 T.proceso
B9F 8.8 28 6.5 38 - ., . 7
lor v 20 6.5 3@ -3 A continuacion edite la formula

Estado: Seleccionan pulsando e
Def. |Copia ‘ Editar‘ Atras

Seleccione el parametro de férmula a editar Desplacese con ° °

Editar formula For.Lote
178
UValor Prehum. 1 8.8 Preajust
Modo prehun. : Pre Humadxa
Prehum. retraso H "}

Tiempo mezcla inic. 20

T. asign. cemento : 15 T
Valor final humedad : 6.3

Pre. agua fin -L : 8.0 T.proceso
Tiempo mezcl. final ! 30 - 5
Mas. .

Es tado:

Inc. Dec. | ‘ Atras

Edite el Tiempo de mezcla inicial Ajuste un tiempo largo para empezar, ej.. 70
segundos Este valor se puede reducir con
posterioridad.

Edite Preajuste final —lits (litros) Ajuste una cantidad de agua que sea menor
que la necesaria (el resto se puede ajustar
manualmente). Es mas dificii manipular
demasiada agua que una cantidad
insuficiente.

Ej.: si el agua total necesaria es de unos 80
litros, este valor se puede ajustar a 70 litros.

Edite el Tiempo de mezcla final Ajuste un tiempo largo para empezar, ej.. 70

segundos Este valor se puede reducir con
posterioridad.
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Capitulo 8

Edite el Limite agua —lits (litros)

Asegurese de que el limite de agua se ajuste
a una cantidad adecuada para la formula.
ej.: si la formula nunca requiere mas de 20
litros, no se recomienda dejar el limite de
agua al valor predefinido de 120 litros.

Ademas de los parametros anteriores, ajuste estos si utiliza agua de prehumedecimiento

Edite Agua de prehumedecimiento - lits (litros)

Edite el Tiempo asignado cemento

Actualice la férmula

i) Iniciar el ciclo de mezcla.

Segun el requerimiento de agua de
prehumedecimiento (véase la seccion x),
ajuste una cantidad adecuada de agua.

Si utiliza la Entrada cemento deje el ajuste

predefinido de 15 segundos Si no utiliza la
Entrada cemento ajuste este valor a cero.

Presione @ para salir, y luego
0 para actualizar la formula

Tarea Accioén

Inicie solo el ciclo de mezcla cuando el Hydro-
Control V muestre la pagina inicial

Inicie el ciclo de mezcla Pulse

para iniciar manualmente el ciclo

o bien inicie el ciclo con la sefial de entrada del
controlador por lotes.

iii) Detener el ciclo de mezcla

Tarea Accion

Espere hasta que el controlador haya agregado
el agua ajustada en la formula.

En el tiempo de mezcla final, detenga el ciclo. Pulse e para detener manualmente el ciclo

Mezclando — Preajustan For.Lote

F

o Gl T 15
42.8 litres

L s As

c 225 C 4 f zﬂ

Frea.ust

Humedad

1@ 38 2@ 48 5@

Estado: PAUSA:

Cont. Akband. AdJust Actual
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iv) Ajuste manual del agua para obtener la consistencia final

Tarea Accién

Verifique la consistencia de la Si es posible, observe la mezcla en el mezclador por la

mezcla trampilla de inspeccidn para ver si se necesita mas agua

Afiada agua (si es necesario) Pulse ‘Ajuste’ @ para abrir manualmente la valvula
precisa.

Verifique la cantidad de agua en la esquina superior izquierda
de la pantalla para asegurarse de que se dosifica la cantidad
correcta.

v) Reanudar el ciclo de mezcla

Tarea Accién
Reanude el ciclo Pulse ‘Cont.’ @ para reanudar el ciclo.

Se reanudard el tiempo de mezcla final y el ciclo alcanzara la
Mezcla completa

Mezclando — Preajustar For.Lote
E c 22.4 0 1 / B
= | 15

Freadjust

7E.8 litres Hume dad

e Sondeap

T.proceso

s % s

Sa A 7a da 9

Estado! Mezcla completada B 31 secs

Reset

Adjust ‘ | Actual

vi) Actualizar la férmula con agua

Si se ha afiadido agua adicional mediante la funcién de ajuste, es facil actualizar la formula con el
agua total dosificada sin tener que ir a la formula y actualizar manualmente la cantidad de agua de
Preajuste final.

Tarea Accion

Antes de reajustar la mezcla,

actualice el parametro 'Preajuste ~ Pulse @ para actualizar la férmula
final' en la formula con el agua

introducida. Pulse Q para actualizar la formula

GUIA DEL OPERARIO DE HYDRO-CONTROL V
40 HDO0314sp REV 1.0.1



Menu y pardmetros de formula Capitulo 8

Procesamiento de mezclas adicionales

Realice al menos dos mezclas mas para determinar el agua y los tiempos de mezcla correctos. Todos
los aditivos se deben dosificar al mismo tiempo durante el ciclo para que la secuencia sea la misma.

La curva de humedad debe tener el aspecto siguiente, aunque los tiempos pueden variar segun el
mezclador, etc.

Humedad

I I I I I I I I I I I I
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120

Tiempo
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Capitulo 9 Uso del control de humedad

Cuando las mezclas sean consistentes, la formula se puede cambiar para utilizar el sensor para controlar el
agua.

Seleccione el mejor modo - (AUTO o CALC?

El mejor modo para el control de la humedad con el Hydro-Control V sera diferente segin la aplicacién.
Para empezar, es importante que todos los usuarios comprendan las diferencias entre AUTO y CALC que
se describen en el Capitulo 6. Para saber qué modo es mejor, es necesario responder a algunas preguntas,
por ejemplo:

e ¢Los tamafios de lote varian significativamente de un lote a otro?

En caso afirmativo, el modo AUTO sera adecuado, y no serd necesario actualizar el
parametro de peso seco en la formula antes de realizar un lote. Para utilizar el modo CALC, la
férmula se debe actualizar de lote en lote, enviando el parametro de peso seco al controlador
a través del puerto RS232 del Hydro-Control V, o bien editando manualmente la férmula.

e ¢Lapresion del suministro de agua es constante?

En caso negativo, el modo AUTO no funcionara bien debido a los cambios en la velocidad de
adicion del agua cuando cambia la presiéon del agua, por lo que sera necesario utilizar el
modo CALC.

e ¢Lostiempos de mezclado son criticos?

En caso afirmativo, es mas probable que el modo CALC sea mas rapido de utilizar que el
modo AUTO.

e ¢ Puede adquirir una lectura estable en el tiempo de mezcla inicial?

En caso negativo, es poco probable que el modo CALC proporcione la exactitud deseada, ya
gue el tiempo mas critico del ciclo esta al final del tiempo de mezcla inicial, cuando la
estabilidad ofrecera un mejor célculo del agua a afiadir de una sola vez. El modo AUTO no
requiere una sefial estable, ya el agua se afiade continuamente hasta que se alcanza el valor
final.

Calibracion del modo AUTO en una formula

No es necesario calibrar una férmula cuando se utiliza el modo AUTO. El Unico pardmetro que requiere el
controlador para agregar la cantidad correcta de agua para cada mezcla es el “% Valor final de humedad”.

Sin embargo, es posible que se deba actualizar el modo AUTO para ajustarlo al sistema. Esto se describe
mas detalladamente al final de este capitulo

Calibracion del modo CALC en una formula

Segun se describe, la férmula se debe calibrar primero cuando se pretende utilizar el modo CALC. La
calibracion de férmula es el proceso de célculo de coeficientes adecuados en la formula: la 'ganancia de
humedad' y la 'desviacion de humedad'.

Hay dos formas de calibrar la formula: a partir de una buena mezcla registrada en el registro de mezclas, o
ejecutando un ciclo de mezcla en el modo Calib. En el modo Calc, es esencial que haya estabilidad solo al
final del tiempo de mezcla seca, mientras que para calibrar la estabilidad del ciclo es esencial en la parte
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seca y humeda del ciclo. Esto es correcto si se calibra desde el registro de mezclas o ejecutando un ciclo
CALIB.

Calibracion desde el registro de mezclas

La calibracién desde el registro de mezclas es Util cuando se ha realizado un lote correcto que desea utilizar
como la base de todas las mezclas. Evita tener que realizar una mezcla adicional para calibrar con el modo
Calib.

Al igual que con todas las calibraciones, es esencial asegurarse de que la humedad al final de los tiempos
de mezcla inicial y final sea estable, por lo que se debe verificar antes de efectuar ninguna calibracion.
Compruebe si existen desviaciones en los tiempos de mezcla inicial y final. Véase el Capitulo 10 para
obtener mas informacién sobre el uso del registro de mezclas. Estos tiempos deben ser o mas proximos a
cero, siempre menos de 3 unidades sin escala e idealmente menos de 0,5 unidades sin escala

Tarea ‘ Accion

Acceda al registro de mezclas En la pagina Inicio, pulse ‘Mas’ @

y luego pulse E

Seleccione la formula que proporcion6 una buena Desplacese con ° o
mezcla en el registro de mezclas.

Seleccione el 2° men Pulse ‘Mas’ @

Seleccione para calibrar desde el registro de Pulse ‘Calib’ @
mezclas.

Introduzca el peso seco (solo se muestra si no se —— ror. Lote
ha introducido peso seco en la formula) 1/1

Preajust

Humedad
Intr. Peso seco.

1888

v/ yrara guard.

T.rroceso

- §

Estado:

Calib

Dev ‘ Reset ‘ | Atras

Use el teclado para escribir el peso seco y

pulse 0 para aceptar.
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Registro nezcladora For.Lote
Escriba la humedad de referencia para el valor final 1/1
de humedad Prea.just

Humedad
Seleccion humedad x

X rara cancelar

v rara guard. T.proceso

=5

Estado:

Esta humedad final solo se muestra a
efectos de visualizacion. Es una referencia
arbitraria que la féormula utilizara como valor
final. No obstante, si es necesario mostrar la
humedad verdadera, introduzca el valor real
determinado secando una muestra de la
mezcla al final del ciclo.

|ﬂtrOdUZCa un aJUSte (S' procede) Regictro mezcladora For.Lote

1/1

PreaJjust

~ Humedad
Agua ad. Mezcla corr.

x para cancelar

\/ para guard. T.proceso

1

Estado:

Este ajuste se puede utilizar para introducir
un ajuste tedrico en una mezcla especifica.
Esto puede ser Uutil si este lote era
ligeramente  demasiado himedo o
demasiado seco. Si se afiade o sustrae un
ajuste aqui, se ajustara la calibracion como
si el lote se hubiera realizado con una
cantidad de agua diferente.

Por ejemplo un lote se hace con 30 litros.
Este lote es ligeramente demasiado hiumedo
por solamente 2 litros. Por lo tanto, si se
utiliza un ajuste de - 2 litros se calculara la
calibracién como si se utilizaran 28 litros.

Actualizar nueva calibracién en la formula Pulse 0 al final de la actualizacién de
secuencia.

La férmula cambiara automaticamente para
ejecutarse en modo ‘Calc’.
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Calibracion con el modo CALIB .

Esta seccion describe un ciclo de calibracion de un solo punto. Para méas informacién sobre la calibracién de

2 puntos, consulte la seccion Calibracion con aditivos en el Capitulo 11.

El ciclo del modo Calib es idéntico a un ciclo de modo Preajuste con solo una excepcion: el tiempo de
mezcla final se prolonga con un tiempo fijado en el parametro 'Tiempo expansién mezcla', situado en el
menl de Control. De forma predeterminada, este valor es de 30 segundos, y puede ser necesario para
garantizar que la humedad sea estable para los calculos. Si el tiempo de mezcla final es suficientemente
largo en el modo CALC para obtener una lectura estable, el tiempo de extension de mezcla se puede
reducir a cero. No obstante, si el tiempo de mezcla final es muy corto porque los ciclos deben ser lo mas
cortos posibles, el tiempo de extension de mezcla prolongara el ciclo y mejorard la exactitud de la

calibracion.

Accion

Tarea i6

Desde la pagina inicial, abra el mena de
formula

Seleccione la férmula a ejecutar

Salga del menud de formula a la pantalla de
inicio

Seleccione el modo Calib

Inicio del ciclo de mezcla

Se muestra el agua de calibracion a
dosificar. Aseglrese de que se muestra el
agua correcta o introduzca la cantidad
correcta.

Pulse ‘Formula’ @
Desplacese con ° °

escriba ndmero de formula

ej. a seguido de e para la féormula 3

Pulse @
Pulse @hasta que se muestre ‘Calib’.

For.Lote

1/1

Calib

Tenga en cuenta que el modo Calib no se puede
seleccionar a menos que el peso seco se introduzca
en la férmula.

Pulse @para iniciar manualmente el ciclo

O inicie el ciclo con la sefial de entrada del
controlador por lotes.

Escriba el agua necesaria en el ciclo con el teclado

ej.: ea y epara 30,0 litros
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Menu Iniciaw For.Lote

1/1

Calib

Calik. agua

Humedad
4,34
{1 Punto Calib)} v A

x para cancelan

T.proceso

== §

. Ppara aceptar

Estado: Pulse Iniciar con mezcla carg

Inicio (Formula| Modo Mas. .

Pulse 0 para aceptar y ejecutar el ciclo.

El ciclo se ejecutara como en el modo de Preajuste y dosificara el agua ajustada. El tiempo de
mezcla final se prolongara con el tiempo ajustado en el pardmetro ‘Tiempo extensién mezcla'.

Al final del ciclo, introduzca el valor final.

Mezclando - Calibracion (x1} For.Lote
Calib

Mois ture

Seleccion humedad ¥ .

b3 ¥

X para cancelar

Ve para guard. T.proceso

bs

Estado:

Esta humedad final solo se muestra a efectos de
visualizacion. Es una referencia arbitraria que la
formula utilizard como valor final. No obstante, si es
necesario mostrar la humedad verdadera, introduzca
el valor real determinado secando una muestra de la
mezcla al final del ciclo.

Pulse 0 para aceptar y ejecutar el ciclo.

El ciclo finaliza. La formula esta calibrada y la férmula cambiard automaticamente para ejecutarse
en modo Calc, seglin se indica debajo del nimero de formula en la esquina superior derecha de la
pantalla.
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Optimizacion del ciclo en modo Auto

Para utilizar el modo Auto, el algoritmo del control debe ajustarse al sistema de modo que el controlador
alcance la dosis correcta del agua en el tiempo mas rapido. La razén es que la accién de mezclado y la
velocidad de cambio de la mezcla cambiaran de una aplicacién a otra.

Un truco atil

El problema mas comun con la medida de la humedad en mezcladores es la velocidad de la deteccién, es
decir la respuesta de la humedad. Esta variable esta fundamentalmente relacionada con la forma en que se
mezclan los materiales, que es una combinacién del mezclador y los materiales usados. A esto se une que
el sensor tiene que filtrar todas las irregularidades en la sefial de humedad de modo que el sensor pueda
hacer emitir una sefial util, lo cual retarda la respuesta. Ya que el nivel de filtracion dentro del sensor se
puede ser ajustar, puede ser posible aumentar la respuesta reduciendo el nivel de filtracion tanto como sea
razonablemente practico. Esto solamente funcionara en modo Auto ya que la aceleracion de la respuesta
degradara la sefial. Sin embargo, a diferencia del modo Calc que necesita una sefial estable para realizar su
calculo del agua, el modo Auto agregara continuamente el agua hasta que se alcance el valor final. El
Hydro-Control V se puede utilizar para cambiar los parametros de filtracion para el sensor. Para cambiar la
filtracién de los sensores haga lo siguiente.

Cambio de la configuracién del sensor

Tarea Accién

Desde la péagina inicial, abra el ment de Pulse ‘Mas’ @

configuracién
Pulse ‘Sistema’ @

Introduzca una contrasefia para acceder a los Las contrasefias se indican en el Anexo A de
menus del sistema este manual.
MR rerikate Escriba la contrasefia con el teclado

1/9

PreaJjust
Hydro-Control U v3.080

Humedad

Contrasena!

T.proceso

-5
Estado:
gist. ‘ ‘ ‘ | Atras
Acceda al menu de configuracion del sensor Pulse ‘Diag’ @
Configuracion del sensor For.Lote Pulse ‘Conf' @
179
Variakle op : Ahora PreaJjust . . .z
I/P 1 : Pr./Ret. [p———— El menu de configuraciébn del sensor se
Lapnz : T mostrara tal como  aparece  abajo.
Mediasmant. retr! 8.8 s
Tiempo filtrado : 1.8 s T
Uelo. salto + : Ligero
Uelo. salto - : Ligero T.Procesos
-5
Estado:
Inc Dec. ‘ ‘Calib |ntras
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Uso del control de humedad Capitulo 9

Cambie la configuracion predeterminada del filtro:  Desplacese con ° °

Tiempo de filtracién = 7,5 segundos Para cambiar los valores, @ ‘Inc’
Velocidad de salto + = Ligero o ‘Dis’ e

Velocidad de salto - = Ligero

A:

Tiempo de filtracién = 7,5 segundos
Velocidad de salto + = Ligero
Velocidad de salto - = Ligero

El filtro anterior producird una sefial menos estable. Si, por alguna razén, produce un control de la
humedad mas dificil, el filtro se debe cambiar a sus ajustes predeterminados.

Optimizacion de los pardmetros del modo Auto

La optimizaciéon del modo Auto es un equilibrio entre los cuatro parametros del modo Auto,
Ganancia, Limite de control superior, Limite de control inferior y el Tiempo de
activacion/desactivacién de véalvulas. De estos pardmetros, el principal es la ganancia, que se
considera como la velocidad. Si el sistema es demasiado rapido y rebasa el valor, se debe reducir
su velocidad, bajar la ganancia y volver a intentar. Si sucede lo mismo, la ganancia se debe
disminuir adn mas.

Debe prestarse atencion y tener cuidado para asegurarse de que el sistema no rebasa con agua.
En este caso, el ciclo se debe detener y ajustarse para obtener la consistencia correcta y después
se debe interrumpir. A continuacion se pueden ajustar los pardmetros del modo Auto para
procesar las mezclas subsiguientes.

Como una guia rapida para optimizar el modo Auto, haga los cambios siguientes en la Ganancia y
el Limite de control inferior. Pueden hacer falta varios lotes para empezar, pero debe ser adecuado
para la mayoria de las aplicaciones

1. Ajuste la ganancia hasta que el agua se dosifique a una velocidad razonable sin alcanzar el
valor final de humedad demasiado rapido y con un rebose excesivo.

Es mejor empezar con un valor bajo e ir aumentando, en lugar de empezar alto y disminuir,
ya que si la ganancia es demasiado baja, hara que la duracion del ciclo sea mayor de lo
necesario. Si la ganancia es demasiado alta, es posible que se afiada demasiada agua.

Empiece con un valor de 10 y vaya subiendo hasta que se alcance el ciclo a maxima
velocidad sin un rebose excesivo (solo unos pocos litros). Si sigue siendo demasiado
rapido, disminuya la ganancia. Si la ganancia adecuada es 5 o inferior, dara lugar en Ultima
instancia a duraciones de ciclo muy largas, y posiblemente la alimentacion progresiva no
sera el modo correcto para la aplicacion y se debera utilizar el modo Calc.

2. Reduzca el limite de control inferior para alcanzar el valor final de humedad sin un rebose.
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Capitulo 10 Uso del registro de mezclas

El Registro de mezclas contiene informacion de los dltimos 99 ciclos de mezcla. Tiene los siguientes usos
como herramienta de diagnostico:

e Muestra claramente las lecturas del sensor sobre lotes repetidos, lo cual indica la consistencia.

e Se puede descargar del controlador a través del puerto RS232 para tareas de garantia de
calidad o propdsitos de registro; véase la guia del usuario HD0193 para los comandos serie.

e  Se puede utilizar para calibrar las férmulas a partir de una mezcla anterior correcta.

e Muestra la estabilidad de la humedad e indica la homogeneidad para los tiempos de mezcla seca
y himeda.

El registro de mezcla se puede acceder desde la pagina de inicio con la opcién ‘Mas’ e y luego

Regist.’ @

Registro mezcladora For.Lote

Ho. Zeca Cale Final Asc 1 {' 1?
d Ed Ed Prea.just

B8 81F 2.5 = 2.5 8. 8a

35/85C 3.9 9.5 &.7 ©.ea| Humedad

35-85C 3.9 9.6 6.8 B. 8a

38-85C B8.8 28.9 3.1 8. 8a

39-85C 8.8 28.9 4.8 8. 8a st e

38-85C 8.8 6.7 7.3 d. 88

a1-18F = = = B. 88

a8 a1F = = = B. 8a

@1/81F - — — o.pp| T-Proceso

-

Estado:

us Agua Mezcl Mas.. Atras

Tras abrir el Registro de mezcla se mostrara el ciclo de mezcla mas reciente en la parte inferior. Los ciclos
de mezcla anteriores se pueden ver utilizando las teclas arriba ° y abajo °

Informacion en pantalla
Cada registro (desde el inicio hasta la finalizacién de la mezcla) contiene la siguiente informacion:

e Lecturas sin escala del sensor registradas al final de los tiempos de mezcla seca y himeda
e Desviacion (variacion) del sensor registrada al final de los tiempos de mezcla seca y hUmeda
e Lecturas de humedad registradas al final de los tiempos de mezcla seca y hiimeda

e Desviacién (variacion) de la humedad registrada al final de los tiempos de mezcla seca y
hdmeda

e  Proporcién agua/cemento**

e Agua real introducida en la mezcla

e  Valor final introducido en la mezcla

e  Tiempo total de la mezcla

e Pesode la mezcla

e Parametros de ganancia y desviacion obtenidos de la formula

** | a proporcion agua/cemento calculada solo sera un valor real si el peso del cemento se introduce en la formula y la
formula se calibra a la humedad real de la mezcla. Para configurar el sistema para que la humedad mostrada sea la
humedad real, se debe tomar una muestra del material al final del ciclo de mezcla y debe determinarse la humedad. El
valor de humedad determinado de la muestra se puede introducir como la humedad final al final de la secuencia de
calibracién.
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Capitulo 10 Uso del registro de mezclas

Calibracion desde el registro de mezclas

Consulte el Capitulo 9 para obtener mas detalles

Como saber si las mezclas son consistentes

El registro de mezcla es una herramienta muy Util para determinar si las mezclas son consistentes. Las
mejores medidas a observar son las lecturas sin escala del sensor. Estas lecturas son lecturas en bruto
obtenidas del sensor, por lo que son independientes de los cambios en la humedad.

Para comprobar la consistencia, consulte la pagina de desviaciones sin escala en el registro de mezclas.
Una vez en el registro de mezclas, haga lo siguiente:

e Pulse ‘US’ @ . Se mostraran todas las lecturas sin escala en lugar de la humedad.
e Pulse ‘Més’ @ Se mostrara el segundo mend.
Pulse ‘Desv’ @ . Se mostraran las lecturas del sensor de las fases de mezcla seca y

hameda, junto con las desviaciones. Las lecturas de desviaciones indican como son de estables las
lecturas del sensor hacia el final de las fases de mezclado. Las dos lecturas de desviacion deben ser
lo mas préximas a cero, especialmente si se utilizan para calibrar la mezcla.

Registyro mezcladora Foxr.Lote

Ho . Seca Seca Final Hume. 1 / 1?
Dev Dev Preajust

36/81C 32.1 8.8 58.3 ©.8@

37/01C 32.1 8.8 58.3 0.0 Humedad

38/,81C 32.1 8.8 58.4 8.8

39/81C 32.1 B.G 58.3 8.0

48/-81C 32.1 8.8 58.3 9.8 SRS

41/81C 32.1 B.8 58.4 8.0

4z2-81C 32.1 8.8 58.3 0.8

43,81 C 32.1 8.8 58.3 a.8

44/81C 32.1 8.8 S58.4 @.@ Tzproceso

453/81C 32.1 8.8 58.3 @.@ - 5

Estado:

Calib Dew Reset Atras

Esta pagina sera similar a la mostrada anteriormente. Las cuatro columnas muestran lo siguiente:

e Lectura de mezcla seca (lectura al final del tiempo de mezcla inicial)

e Desviacion de mezcla seca (variacion de las lecturas al final del tiempo de mezcla inicial)

e Lectura de mezcla humeda (lectura al final del tiempo de mezcla final)

e Desviacion de mezcla humeda (variacién de las lecturas al final del tiempo de mezcla inicial)
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Capitulo 11 Funciones avanzadas

Calibracion con aditivos

En general, todos los aditivos dosificados se deben agregar a la mezcla después del agua para que no se
agreguen sobre el material seco, y se deben dosificar con el agua para facilitar la dispersiéon en la mezcla.
Estas pautas pueden facilitar la accion de mezclado, mejorar la calidad de la mezcla y reducir los tiempos
de ciclo de mezcla.

El efecto de los aditivos en la mezcla varia de un aditivo a otro. A diferencia del agua, que se puede medir
linealmente por el sensor, los aditivos pueden producir algunos efectos de medicién diferentes.
Consecuentemente, puede haber situaciones en el modo Calc en las que el controlador no sea repetible ni
exacto. En tales casos, el modo Calc se puede mejorar calibrando la férmula y omitiendo el aditivo con una
"entrada” de agua principal y luego agregar la mezcla junto con una segunda entrada de agua. Esto
aumentara la exactitud, ya que el controlador solo esta calibrando para agua. Esto se denomina calibracion
de dos fases.

El controlador puede agregar los aditivos utilizando una salida de relé genérica denominada ‘Ocupado’. Este
ajuste se puede configurar en el sistema para varios usos diferentes (véase el Capitulo 10), pero si se ajusta
a 'Aditiv." incrementara la salida Gnicamente en la segunda fase de la adiciéon de agua en el modo Calib. En
el modo Calc normal, esta salida se incrementa con las valvulas de agua para que se puedan modificar los
aditivos (conectados directamente o a través de un PLC).

El ciclo del modo Calib de 2 fases se muestra al dorso. El agua se divide en 2 partes, segun lo haya
seleccionado el usuario. Después de la primera "entrada" de agua comienza el tiempo de mezcla final. El
ciclo se repite con la segunda entrada de agua que se dosifica y el tiempo de mezcla final.
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Funciones avanzadas

Cargar mezclador
La humedad aumenta
desde la lectura de
mezclador vacio

Humedad

Tiempo de mezcla inicial
Cuando los materiales empiezan a
mezclarse, la humedad se estabiliza.
Una lectura de humedad estable
indica que todos los materiales se
mezclan completamente, lo cual se
denomina mezcla homogénea.

I Humedad

Humedad

Fase de humedecimiento final

Adicion 2

A medida que se afiade agua
aumenta la humedad. La salida
'‘Ocupado’ se incrementa para agregar

los aditivos

Humedad

Fase de humedecimiento final
Adicién 1

A medida que se agrega agua
aumenta la humedad

[

!

Tiempo de mezclado final

Cuando se mezcla el agua, los niveles de
humedad empiezan a estabilizarse. Una
lectura de humedad estable indica que toda

el agua se mezcla completamente. Esto se

denom

!

Tiempo de mezclado final
Cuando se mezcla el agua,
la humedad empieza a

estabilizarse.

Humedad

Humedad

[ PSP,

Humedad

Mezclador vacio
Cuanrdo se descarga el
mezclador, la humedad se
reduce a la lectura de
mezclador vacio

Los calculos se hacen
desde la primera adicion
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Funciones avanzadas Capitulo 11

Realizacion de una calibracion de dos fases

La Unica manera de realizar una calibracion de dos fases es ejecutar un ciclo en el modo Calib. Sin
embargo, antes de ejecutarlo, es necesario cambiar el pardmetro de formula 'Tipo de calibracién' a '2
puntos'.

7Tarea 7Accic’>n t

Desde la péagina inicial, abra el mend de Pulse ‘Férmula’ @
formula

Seleccione la féormula a ejecutar Desplacese con ° o

o escriba el nimero de férmula

ej.:a seguido de epara la formula 3

A continuacién edite la férmula pulsando

Seleccione el parametro de formula a Desplacese con ° °
editar

Editar formula For.Lote

Prehum, agua —lits : 0.8 4 1 / 1?
Valor Prehum. : 0.8 Preajust
Mode prehum. : Pre

Humedad
Prehum. retraso ]

Tiempo mezcla inic. : 20
T. asign. cemento 1 1s T
Valor final humedad : 6.5

Pre. agua fin —lits : 508.0 T.proceso

Tiempo mezcl. final : 3@ -5
Mas. .

Estado:

Inc. Dec. | ‘ Atras

Edite el Tiempo de mezcla inicial Ajuste un tiempo largo para empezar, €j.. 70 segundos Este
valor se puede reducir con posterioridad.

Edite el Tiempo de mezcla final Ajuste un tiempo largo para empezar, ej:.. 70 segundos Este
valor se puede reducir con posterioridad.

Edite el Peso seco mezcla Introduzca el peso seco total de los materiales, cemento y
aridos.

Edite el Limite agua —lits (litros) Asegurese de que el limite de agua se ajuste a una cantidad

adecuada para la férmula; si la férmula nunca requiere mas
de 20 litros, no se recomienda dejar el limite de agua al
valor predefinido de 120 litros.

Edite el Modo de calibracion Cambie a 2 Punto

Ademas de los parametros anteriores, ajuste estos si utiliza agua de prehumedecimiento

Edite el Agua de prehumedecimiento - Segun el requerimiento de agua de prehumedecimiento

lits (litros) (véase la seccion x), ajuste una cantidad adecuada de
agua.

Edite el Tiempo asignado de cemento Si utiliza la Entrada cemento deje el ajuste predefinido de
15 segundos Si no utiliza la Entrada cemento ajuste este
valor a cero.
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Funciones avanzadas

Actualice la férmula

Salga del menu de férmula a la pantalla
de inicio

Seleccione el modo Calib

Inicio del ciclo de mezcla

Se muestra el agua de calibracion a
dosificar. Asegurese de que se muestra
el agua correcta para la 1 entrada de
agua. Cambie este valor si es necesario.

Se muestra el agua de calibracién a
dosificar. Aseglrese de que se muestra
el agua correcta para la 2" entrada de
agua. Cambie este valor si es necesario.

Pulse @ para salir

Pulse 0 para actualizar la formula

Pulse @

Pulse @ hasta que se muestre ‘Calib’.

For.Lote

1/1

Calikb

Tenga en cuenta que el modo Calib no se puede
seleccionar a menos que el peso seco se introduzca en la
formula.

Pulse @ para iniciar manualmente el ciclo

O inicie el ciclo con la sefial de entrada del controlador por
lotes.

Escriba el agua necesaria en el ciclo con el teclado

ej.: ° , °y Q para 40,0 litros

Menu Iniciar For.Lote
calik. agua Calik
el l] 2Znd=7.5 Humedad
4.9 4
{2 Punto Calik) R LI S L
X para cancelar
./ Ppara aceptar 1st Liprocesa
- 5
Estado: Pulse Iniciar con mezcla carg
Inicio |Formula| Modo ‘ Mas..
Pulse para aceptar la cantidad de la primera

entrada.

Escriba el agua necesaria en el ciclo con el teclado

ej.: e Q ya para 30,0 litros

Menu Iniciar For.Lote
Calik. agua galah
1st=48.0 = EEk]-Hr] Humedad
4.9 4

{2 Punto Calik) | __ad |

¥ para cancelar

T.proceso

-

o/ para aceptar 2Znd

Estado: Pulse Iniciar con mezcla carg

Inicio |Formula| Modo

‘ Mas. .
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Funciones avanzadas Capitulo 11

Pulse 0 para aceptar la cantidad de la segunda
entrada y ejecute el ciclo.

El ciclo se ejecutara como en el modo Preajuste, pero con dos adiciones de agua principales. El tiempo
de mezcla final se prolongara con el tiempo ajustado en el parametro ‘Tiempo extension mezcla'.

Nota: Después de la primera adicién de agua, la pantalla de humedad cambiara a un nivel diferente.
Esto es normal debido a varios calculos internos realizados durante el ciclo.

Al final del ciclo, introduzca el valor final. Mezelando - Calibwacion (23 For.Lote

Calib

Seleccion humedad ¥ Hunedadl

== 12,0 ¥
X para cancelar EC
\/ rara guard. T.proceso

15

Estado:

Esta humedad final solo se muestra a efectos de
visualizacion. Es una referencia arbitraria que la férmula
utilizara como valor final. No obstante, si es necesario
mostrar la humedad verdadera, introduzca el valor real
determinado secando una muestra de la mezcla al final del
ciclo.

Pulse o para aceptar y ejecutar el ciclo.

El ciclo finaliza. La formula esta calibrada y la férmula cambiara automaticamente para ejecutarse en
modo Calc, segun se indica debajo del nimero de férmula en la esquina superior derecha de la pantalla.
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Capitulo 12 Preguntas mas frecuentes

P: He comprobado la salida del circuito actual y funciona, pero el HCO5 siempre indica 'Sondear' ¢a
qué se debe?

R: Este mensaje indica que existe un problema con la comunicacién entre el Hydro-Control V vy el
sensor. Lo primero a comprobar es el cableado entre el sensor y el controlador. Pruebe a
desconectar la alimentacion. Esta accién reajustara el sensor y el controlador. Si todavia existen
problemas, consulte el Capitulo 14 para obtener mas detalles

P: He realizado el pedido de médulos de CA en vez de los médulos de CC, asi que he incluido mi
propio relé para cambiar el Hydro-Control V de CA a CC. ¢Por qué no puedo hacer que funcionen
las salidas de CA del Hydro-Control?

R: Es posible que las salidas de CA no funcionen porque no hay bastante carga en el interruptor
Optico. En este caso la salida de CA se conectara a la bobina del relé. Por lo tanto la carga en este
voltaje de conmutacién viene determinado solo por la resistencia de la bobina, que es posible que
no sea lo suficientemente alta. La corriente minima de carga de conmutacion del interruptor 6ptico
es 20mA. Intente agregar una resistencia conforme a la bobina para proporcionar corriente adicional
de conmutacion.

P: Creo que uno de los médulos de entrada/salida es defectuoso ¢,como lo sustituyo?

R: Si cree que hay un moédulo 6ptico defectuoso, coloque un médulo idéntico de una entrada o salida
gue sepa que funcione. Esto le indicara si médulo oOptico original es defectuoso. Si necesita un
maédulo de recambio, péngase en contacto con Hydronix o adquiéralo en un proveedor local de
OPTO 22. Consulte el Capitulo 14 para obtener mas detalles

P: ¢ Puedo ajustar el contraste como en el Hydro-Control 1V?

R: No es posible ajustar el contraste de la pantalla como en el Hydro-Control V. Si la luz posterior o el
contraste son defectuosos, la unidad debera repararse por Hydronix.

P: Nos ha caido un rayo y ahora la unidad no funciona correctamente ¢ puedo hacer alguna reparaciéon
in situ?
R: No es posible realizar ninguna reparacion in situ, y todos los intentos de efectuar reparaciones in

sito invalidaran la garantia. En estos casos, el equipo debe enviarse a Hydronix para su reparacion.

P: He realizado el pedido de una unidad de 110 V CA pero la etiqueta detras indica una entrada de
alimentacion de 24 V CC. Si es un error, ¢ debo conectar 110 V CA para alimentar la unidad?

R: 110 V CA se refiere Unicamente al voltaje de régimen de los médulos de entrada y salida. Debe
coincidir con el voltaje de régimen de los equipos auxiliares, tales como valvulas y conmutadores,
etc. Todos los Hydro-Control V tienen una alimentacién de 24 V CC.
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P: La pantalla LCD tiene lineas que la atraviesan. ¢Puedo sustituir la pantalla sin enviar la unidad a
Hydronix?
R: No es posible reparar pantallas dafiadas in situ. El controlador se debe enviar a Hydronix para que

las reparaciones las realice un técnico cualificado.

P: ¢, COmo sé la version que tengo?

R: La version de firmware que se ejecuta en el Hydro-Control se puede comprobar de dos formas.
Apague el controlador y enciéndalo de nuevo - el nimero de version se muestra durante el inicio, o
bien desde la pagina de inicio pulse 'Mas' (F5) = 'Config' (F1). Se mostrara el nimero de version.

P: Otra persona ha utilizado la unidad y ahora solo puedo seleccionar 10 formulas, pero necesito 50.
¢EI' HCO5 no podia almacenar hasta 99?

R: El nimero méximo posible de férmulas que puede almacenar el controlador es 99. Sin embargo, es
posible limitar el nimero de férmulas mostradas ajustando el parametro 'Max féormula' situado en el
men del sistema. Consulte el Capitulo 8 para obtener mas detalles

P: He cambiado el brazo de deteccién en el Hydro-Probe Orbiter. ¢ Tengo que recalibrar algo?

R: Sera necesario calibrar el nuevo brazo de deteccion al sistema electronico del sensor, de tal forma
que el sensor lea lo mismo que con el brazo antiguo. Este proceso se denomina ‘Autocal’, y las
instrucciones de montaje que acompafian el nuevo brazo de deteccion incluyen mas detalles.
No es necesario recalibrar las formulas, a condicion de que el brazo de deteccidn esté instalado con
el mismo angulo y altura que el brazo antiguo.

P: ¢, Qué ocurre si cambio manualmente la ganancia y la desviacion en la formula?

R: La humedad mostrada es un nimero que se calcula a partir de las lectura sin escala del sensor, la
ganancia de férmula y la desviacién de férmula. Si se cambian la ganancia y la desviacién, influird
en la humedad mostrada.

P: ¢, Puedo seguir ejecutando el modo de calculo sin recalibrarlo si cambio mi formula?

R: Los cambios en el disefio de férmula deben realizarse con su propia formula y, por lo tanto, deben
tener su propia calibracion. Esto puede incluir cambios en el pigmento (color), proporciones de
aridos, suministro de cemento y tipo de aditivo. Si el disefio de la mezcla es el mismo pero la
cantidad cambia, la formula se puede ejecutar siempre que se actualice con los pesos de lotes entre

los lotes.
P: ¢,Como funciona la compensacion de temperatura y como me beneficia?
R: La compensacion de temperatura es una funcién que depende de la férmula, y que cambia el valor

final de humedad en relacién con la temperatura de la mezcla. Esta funcion esta disefiada para
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mantener la consistencia de la mezcla, que depende en gran medida de la temperatura. Cuanto
mayor es la temperatura, mas consistente sera la mezcla, por lo que generalmente se agrega mas
agua para incrementar el asentamiento. La compensacion de temperatura se ajusta con dos
parametros:

0] Coeficiente de temperatura — es el cambio en humedad en grados (0°C o 0°F). Este valor se
debe determinar experimentalmente. Por ejemplo, si la temperatura aumenta en 20°C y se
desea mantener la mezcla con la consistencia correcta, se agregan 5 litros adicionales, lo
que produce un valor final del 8%, que es un aumento del 0,5% desde la calibracion. Por lo
tanto, el coeficiente de temperatura seria de 0,025 (0,5/20).

(ii) Temperatura — es la temperatura base a partir de la cual se calculara la compensacion. Es la
temperatura al calibrarse la férmula.

P ¢,Cudl es la cantidad minima de agua que debe afiadirse a un lote para obtener una calibracion
correcta?
R Para calibrar una férmula debe haber un cambio moderado en las lecturas del sensor antes y

después de la adicion de agua. En general, cuanto mayor sea la diferencia mejor sera la exactitud.
Para ello, el agua de calibracion debe ser al menos 1/3 del agua total que se afiade. La diferencia
entre las lecturas de mezcla himeda y seca debe ser siempre mayor que 4 unidades sin escala.

P: ¢, Qué modo es mejor utilizar durante el procesamiento por lotes y como sé cudl es el mejor modo
para mi aplicacion especifica?

R: No existe una regla que indique qué modo es mejor, ya que puede variar segun las aplicaciones y
mezclas. Consulte el Capitulo 10 para obtener mas detalles.

R: ¢Puedo ir cambiando entre los modos Auto y Calc sin problemas?

R: Si la féormula ya esta calibrada y el peso de los materiales en el mezclador permanece igual, es
posible ir cambiando entre los dos modos. Esta accion asume que el modo Auto ha sido optimizado
para ejecutarse de forma eficiente.

P: ¢ Cuales son los requisitos basicos para que la unidad funcione con mi sistema?

R: Para que el controlador funcione automaticamente con el sistema, las sefiales de entrada/salida
minimas son contador de agua (entrada), inicio (entrada), reajuste (entrada), valvula de control
preciso (salida) y mezcla completada (salida). Las demas entradas y salidas son opcionales.

P: Hay una utilidad que me permite descargar el registro de mezclas, etc. ¢ Esta utilidad (o el software
Hydronix) funcionan en un equipo Apple o Mac? En caso contrario, ¢ cuanto estaria disponible esta
utilidad?

R: En el momento de la publicacion de este manual, Hydronix no dispone de ninguna utilidad de

software ni un programa de desarrollo de software para equipos Apple o Mac.
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P: La desviacion de la mezcla himeda y seca esta almacenada en el registro de mezclas. ¢Existen
desviaciones de valores sin escala o desviaciones de % de humedad?

R: Las desviaciones almacenadas en el registro de mezclas se pueden visualizar en unidades de
humedad o sin escala. Consulte el Capitulo 11 para obtener mas detalles.

P: ¢, Qué aditivos influyen en el sensor de humedad?

R: El sensor puede medir linealmente el contenido de agua en un material. Por lo tanto, si se agregan
productos quimicos, influiran en la sefial de humedad hasta cierto punto. En la mayoria de los
casos, el efecto sera insignificante, pero en algunos casos los aditivos pueden influir lo suficiente en
la calibracién como para requerir una calibraciéon de 2 puntos. Consulte el Capitulo 12 para obtener
mas detalles.

P: Si se produce un fallo durante un breve periodo mientras se realiza el proceso por lotes y el HC05
ha terminado su secuencia, ¢ se reiniciard y agregara mas agua si el lote se seca en el mezclador?

R: En el modo Auto, si la humedad disminuye por debajo de la tolerancia inferior durante el tiempo de
mezcla final, el ciclo volvera a la fase de humedecimiento final y se dosificard mas agua para que la
humedad alcance el valor final. En el modo Calc, si la humedad disminuye por debajo de la
tolerancia inferior, el controlador esperara hasta el final del ciclo y emitira una alarma.

Si finaliza el ciclo de mezclado y el controlador ha emitido la salida ‘mezcla completada’, el agua
extra solo se puede agregar mediante el ajuste manual. Cuando ha finalizado la mezcla, es posible
utilizar la funcion 'Ajuste’, que se desactivara una vez se reciba el reajuste.

P: Mi Hydro-Control V funciona de forma erratica. ¢Qué informacién es necesaria para que Hydronix
me ayude a diagnosticar los problemas?

R: El registro de mezclas es una herramienta muy util para diagnosticar problemas con el controlador.
También es Util conocer los parametros de féormula, de sistema y de control. Estos parametros se
pueden descargar del controlador a través del puerto RS232. Hydronix dispone de una utilidad para
PC para guardar todos estos datos en un PC, la cual se puede descargar en la pagina web. Estos
archivos pueden enviarse por correo electronico y fax a Hydronix para facilitar el diagnéstico.

P: Mi Hydro-Control V debe enviarse para su reparacion. Si recibo un equipo nuevo de reemplazo,
¢,como transfiero todos los parametros de la unidad antigua a la nueva?

R: Todos los datos se pueden descargar de un Hydro-Control V a un PC, y luego transferirse a otra
unidad. Por lo tanto, si la unidad dafiada aun se puede encender y tiene un puerto RS232 operativo,
todos los datos se pueden transferir. A este fin, descargue la utilidad Hydro-Control V e instalela
para realizar una copia de seguridad COMPLETA.

P: ¢,Como calibro mi controlador para que muestre la humedad real?
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R: Para mostrar la humedad real, introduzca el valor final de humedad real cuando calibre una férmula.
Es posible determinar la humedad real de una muestra de hormigén al final de la mezcla. Es
importante para garantizar que se introduce el peso seco correcto en la formula para la calibracion.

P: ¢ El Hydro-Control V muestra la proporcion agua/cemento?

R: La proporcién agua/cemento se muestra en el registro de mezclas. Este valor solo es real si el peso
de cemento se introduce en la férmula, y la férmula ha sido calibrada para mostrar la humedad real.

P: ¢Por qué no puedo cambiar al modo Calc?

R: Para cambiar al modo Calc o Calib, es necesario conectar un sensor al controlador, y el parametro
de peso seco debe figurar en la formula.
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Las tablas siguientes describen los fallos mas comunes cuando se utiliza el controlador. Si no puede
diagnosticar el problema con esta informacién, péngase en contacto con el servicio técnico de Hydronix en
el teléfono +44 1483 468900 o por correo electrénico en support@hydronix.com.

Sintoma: La pantalla muestra 'Sondear' - no hay salida del sensor

en el sensor.

CC en la parte
trasera del Hydro-
Control V,
terminales 26 + 28

Posible causa Comprobacion Resultado Accién necesaria en el fallo
necesario
No hay alimentacién Suministro eléctrico | +24 V CC Localizar el fallo en la fuente

de alimentacién o conexiones

Sensor blogueado
provisionalmente

Apague y vuelva a
encender el sensor

El sensor funciona
correctamente

Compruebe los terminales de
conexion del sensor

Los terminales del
conector tipo MIL estan
dafados

Desconecte el
cable del sensor y
compruebe si hay
algin terminal
dafado.

Los terminales
doblados y se
pueden volver a
doblar a su
posicién normal
para efectuar
contacto eléctrico.

Compruebe la configuracion
del sensor conectandolo a un
PC.

Fallo interno o
configuracién
incorrecta

Conecte el sensor
aun PC con el
software Hydro-
Comyun
conversor RS485
adecuado.

La conexién RS485
funciona.

La conexién RS485 no
funciona. El sensor se debe
enviar a Hydronix para su
reparacion.

Sintoma; Lecturas de sensor incorrectas

Posible causa

Comprobacion

Resultado
necesario

Accidén necesaria en el fallo

Las lecturas sin escala
del sensor son
incorrectas

Lecturas sin escala
filtradas en el menu
‘Diagnésticos’ >
‘Monitor’
seleccionando
‘Fil2".

* Las lecturas
deben ser las
siguientes:

Sensor expuesto al
aire, préximo a
cero.

Mano en sensor =
75-85

Po6ngase en contacto con
Hydronix para obtener mas
detalles.

Calibracioén incorrecta
de formula

Compruebe los
parametros de la
férmula ‘ganancia
de humedad’ y
‘desviacion de
humedad’

Desviacion de
humedad=0a-5
Ganancia de
humedad = 0,12 a -
3

Vuelva a calibrar la formula
segun las instrucciones que
se indican en el Capitulo 10.
La sefial de humedad debe
ser estable al final de los
tiempos de mezcla inicial y
final para que haya una mayor
exactitud.

* Tenga en cuenta que la lectura de aire en el Hydro-Probe Orbiter no debe ser préxima a cero. La lectura sin escala de

este sensor en aire estara en torno a 4-6 sin escala.
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Sintoma:; Fallo en la salida

Posible causa

Comprobacién

Resultado
necesario

Accioén necesaria en el fallo

Madulo 6ptico
incorrecto utilizado
para la salida

Intervalo de voltaje
del médulo de
salida. Como
instruccion rapida,
compruebe el color
del médulo 6ptico a
través de los
orificios situados en
la parte posterior
del controlador.

Color del médulo
Optico:

Rojo: médulo CC,
normalmente hasta
60V CC

Negro: médulo CA,
normalmente hasta
110V CA

Péngase en contacto con
Hydronix para saber el
régimen correcto del médulo
optico.

Fallo de conexiones

Cuando se activa el
maédulo 6ptico, se
debe encender el
LED optico.
Compruebe las
conexiones cuando
el modulo dptico
esté encendido.

Consulte el
Capitulo 10 para
obtener mas
detalles.

Fuerce la activacion del relé y
compruebe las conexiones.
Vaya al menu configuracion >
introduzca la contrasefia >
Prueba > HCV > Salida.
Seleccione la salida y active el
relé.

Fusible fundido Retire la cubierta Comprobacién de Pdngase en contacto con
traseray continuidad Hydronix para obtener un
compruebe la correcta, cero fusible de recambio.
continuidad del ohmios.
fusible del moédulo
Optico especifico
con un medidor.

Sintoma: Fallo en la entrada
Posible causa Comprobacion Resultado Accién necesaria en el fallo
necesario

Médulo optico
incorrecto utilizado
para la entrada

Intervalo de voltaje
del médulo de
entrada. Como
instruccion rapida,
compruebe el color
del médulo optico a
través de los
orificios situados en
la parte posterior
del controlador.

Color del médulo
Optico:

Blanco: Médulo
CC, normalmente
10-32V CC

Negro: médulo CA,
normalmente hasta
110V CA

Poéngase en contacto con
Hydronix para obtener mas
detalles.

Fallo de conexiones

Cuando se activa el
maodulo optico, se
debe encender el
LED optico. Aplique
el voltaje correcto
en los terminales
de entrada del
modulo Optico; es
decir, para el
médulo de entrada
CC, 0V conectado

Una vez aplicado el
voltaje, se
enciende el LED. EI
Hydro-Control V
debe estar
encendido para
realizar esta
accion.

Cambie el mdédulo si hay
disponible un médulo con el
mismo rango de entrada, y
vuelva a aplicar alimentacion
a todos los terminales.
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al terminal (-) y 24
V conectado al
terminal (+).

Sintoma: Fallo en el contraste de la pantalla

Posible causa Comprobacion Resultado Accién necesaria en el fallo
necesario
Fallo en el suministro - Pongase en -
eléctrico interno a la contacto con
luz posterior. Hydronix para
obtener detalles de
reparacion.
Fallo de la luz - Pongase en -
posterior contacto con
Hydronix para
obtener detalles de
reparacion.
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La lectura de humedad del sensor solo puede indicar o que sucede en su mezclador. La velocidad de la
lectura, o el tiempo que se tarda en obtener una lectura uniforme cuando los materiales son homogéneos,
refleja la eficacia del mezclador. Si se adoptan algunas precauciones sencillas, es posible mejorar
considerablemente el rendimiento global y reducir el tiempo de ciclo, con subsiguientes ahorros
econdémicos.

Mezclador

e Verifique el proceso de mezclado. Compruebe como se dispersa el agua. Si el agua se asienta
encima de los aridos durante un periodo de tiempo antes de la dispersion, sera necesario utilizar
barras de rociado para dispersar mas rapido el agua en el mezclador para acortar el tiempo de
mezclado.

e Las barras de rociado son mas eficaces que las entradas de agua Unicas. Cuando mas ancha
sea el area de rociado del agua, mas rapido se mezclara en el material.

e Las palas del mezclador deben estar ajustadas a 0-2 mm por encima del fondo del mezclador.
Este ajuste ofrecerd las siguientes ventajas:

e Toda la mezcla residual se descarga al vaciarse la mezcla.

e Se mejora la accion de mezclado cerca del fondo, lo cual mejora la lectura del sensor.
e  Se reduce el desgaste de las placas del fondo del mezclador.

e Los menores tiempos de ciclo produciran ahorros energéticos y un menor desgaste.

Ingredientes

e Si no se ha corregido el contenido alto de humedad en las masas de aridos, la proporcion
arido/cemento cambiara considerablemente, y tendra un efecto adverso en la consistencia y el
rendimiento del hormigon.

e Silos aridos estan muy humedos, como puede ser al principio del dia debido al vaciado de agua
en el depésito de almacenamiento, puede haber mas agua en los aridos que lo exigido por la

mezcla.

e El contenido de humedad de los aridos debe estar por encima del valor seco superficial saturado
(SSD).

e El cemento caliente puede influir en la consistencia (docilidad) y por tanto en las exigencias de
agua.

e Los cambios en la temperatura ambiente pueden influir en los requerimientos de agua.

e En la medida de lo posible, la adicion de cemento debe realizarse unos segundos después del
inicio de la adicién de arena y aridos. La combinacién de estos materiales facilitara en gran
medida el proceso de mezclado.

Consistencia
El sensor mide la humedad, no la consistencia.

Muchos factores influyen en la consistencia, pero pueden no influir en el contenido de humedad. Estos
factores pueden incluir:

e  Composicion de aridos (proporcién gruesos/finos)
e  Proporcion aridos/cemento

e Dispersion de la dosificacion de aditivos

e  Temperatura ambiente

e  Proporcién aridos/cemento
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e Temperatura de los ingredientes
e Colores

Adicién de agua basada en calibracién

. Al realizar la calibracién, omita los aditivos.

e Al realizar una calibracién, se recomienda ampliar los tiempos de mezcla seca y himeda para
garantizar que las dos mezclas sean homogéneas.

e Puede ser necesario realizar una calibracion diferente para variaciones grandes en el volumen
de lote (ej.: medios lotes).

e Realice la calibracién cuando las condiciones y los ingredientes sean adecuados, p. €j., no a
primera hora de la mafiana cuando los aridos estan muy humedos, o cuando el cemento esta
caliente.

e Cuando se utiliza un método de adicién de agua basado en calibracion, es esencial obtener una
lectura de mezcla seca correcta.

e Eltiempo de mezcla seca debe ser tener la duracién suficiente para que la sefial sea estable.

Mezclado

e Los tiempos de mezclado minimos son una funcién del disefio de la mezcla (ingredientes y
mezclador), no solo del mezclador.

e Diferentes mezclas pueden requerir diferentes tiempos de mezcla.

e Mantenga los tamafios de lote lo mas uniformes posibles, ej.: 2,5 m®* + 2,5 m®> + 1,0 m® no es
mejor que 3 x 2,0 m>.

e Mantenga el tiempo de premezclado lo mas largo posible, si es necesario en detrimento del
tiempo de mezcla hiumeda.
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Contrasenas

Contraseia del operario
No es necesario introducir contrasefia.
Los operarios pueden:

e Iniciar, parar, detener y suspender el sistema
e  Crear, seleccionar y editar férmulas

Supervisar contrasefnas

Existen dos niveles de contrasefias del supervisor. Las contrasefias Avanzada e Hydronix permiten
acceder respectivamente al control del Hydro-Control V y a los parametros de control avanzados. Estos
parametros se configuran en el firmware del Hydro-Control V y no es posible cambiarlos. Si personas no
autorizadas acceden a las contrasefias, tendran acceso a los parametros de control del sistema que, si no
estan configurados correctamente, haran que el sistema sea inestable. Por lo tanto, estas contrasefias no
deben revelarse.

Contrasefa avanzada
La contrasefia avanzada es 3737
e Permite acceder a la pagina superior del menu de sistema (configuracion del contador de

agua, tiempos asignados)
e Accede a los diagnésticos del sistema

Contrasefa Hydronix
La contrasefia Hydronix es 0336

. Permite acceder a las funciones de la contrasefia Avanzada
e Permite acceder a los pardmetros de control avanzados
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