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Utbytbar
slitring, som
haller
keramikplattan

4 fixeringsskruv

Hydro-Mix VI

sensorhus for __,

den foljsamma
elektroniken

Tillbehor:

0021
0033
0035
0090A

0090A-10m
0090A-25m

0116
0049A
0049B
SIMO1A
0815
0830
0840

\4— 108mm (4.25 inch) ——

Keramikplatta

125mm
(5.1 inch)

Fasspanningsring

INNEHALL:

anslutning HMO6T Hydro-Mix VI sensor

0033  Justerbar fastspanningsring
Minimum tillbehdr (om bestallt)
0090A Sensorkabel (4m)
0021 Monteringsring

Figur 1: Hydro-Mix VI och fastspanningsring

Monteringsring for pasvetsning i blandarbotten

Justerbar fastspanningsring (levereras med sensorn). (Extra ring kan bestéllas)
Blindplatta for tackning av hal i blandare, nar sensorn tas ut
4m sensorkabel

10m sensorkabel

25m sensorkabel

Stromforsorjning — 30 Watt for upp till 4 sensorer

RS232/485 converter (DIN- skene montage)

RS232/485 converter (-bens D typ till skruvterminal)

USB Sensor Interface Modul inkl. Kablar och stromforsérjning
Keramik reservdelspaket (keramik och slitringspaket)
Keramik reservdelspaket (exkl. slitring)

Slitring (inkl. skruvar)

Hydro-Com konfiguration och diagnos- mjukvara ar fri tillganglig och kan laddas ner fran
www.hydronix.com
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Kapitel 1 Introduktion

Introduktion

Hydro-Mix VI — den digitale mikrovagssensorn med integrerad signalbehandling — ger en linjar output
(saval analogt som digitalt). Sensorn kan enkelt kopplas upp till varje styrning och ar val &mnad for
maétning av fuktinnehall i material i blandare och andra processtyringsmiljoer.

Sensor mater 25 ganger per sek., vilket mojliggér snabb registrering av andringar i fuktinnehall i
processen och bestdmning av homogeniteten. Det ar mgjligt att gora fjarrmandvrerad konfiguration av
sensorn, om denna ar uppkopplad till PC med hjalp av den har till utvecklade Hydronix mjukvara. Ett
stort antal parametrar kan véljas, ex. typ output och filtreringskaraktéaristika.

Sensorn ar utvecklad med hansyn pa drift under de mest kravande villkoren och har darfor lang
levnadstid. Hydro-Mix Vi bor aldrig utsattas for onoddig slagpaverkan, da denna innehaller féljsam
elektronik. Speciellt den keramiska méatplattan ar — tank den ar sérdeles slitstark — skdr och kan
knackas, om den utsetts for harda slag.

VARNING — SLA ALDRIG PA KERAMIKPLATTAN

Vidare skall man férsékra sig om, att Hydro-Mix sonden ar ratt installerad, saledes att den gor
representativa matningar i materialet.

val amnade applikationer

Hydro-Mix VI mikrovagssensorn kan med fordel anvandas i forbindelse med féljande
applikationer:

e Blandare med stillastdende kar
e Planetblandare
e Turboblandare
e Enkel- och dubbelaxialblandare
o Genomstromningsblandare
¢ Montage i materialfldde — i trakten eller liknande applikationer

OBS: For blandare med roterande kar, sdsom Eirich och Croker, rekommenderas en fast
monterad Hydro-Probe Orbiter sond.

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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KAPITEL 1 INTRODUKTION

Matteknik

Hydro-Mix VI anvander den unika Hydronix digitala mikrovagstekniken, som ger mer foljsamma
matningar an den analoga tekniken.

Uppkoppling och konfiguration av sensor

Pa samma satt som andra Hydronix digitala mikrovagssensorer kan konfiguration av Hydro-Mix V
sensorn goras fjarrmandévrerat genom en digital seriell uppkoppling och en PC, som kér med Hydro-
Com diagnos- mjukvara. For kommunikation till PC, levererar Hydronix RS232-485 converters och en
USB sensor Interface moduler (se sidan 26)

Hydro-Mix VI kan uppkopplas till blandarstyrningar med hjalp av tre bas konfigurationer:

e Analog output — A DC output kan konfigureras till:
e 4-20mA
¢ 0-20mA

e 0-10 V output kan uppnas med hjalp av ett 500 Ohm motstand, som levereras med
sensorkabeln.

o Digital styrning — RS485 seriellt interface gor det mgjligt att direkt utvaxla data och
styrinformation mellan sensor och processtyrning eller Hydro-Control system.

o Kompatibilitet — satt — detta satt gér det majligt att koppla upp en Hydro-Mix VI till en Hydro-
Control IV eller en Hydro-View enhet.

Sensorns output kan konfigureras till ett linjart varde mellan 0-100 ograderade enheter, dar kalibrering
av recept sker i styrningen. Alternativt kan sensors output kalibreras till det reella fuktvardet.

O Stréomforsdrjning
+15V - 30 Vdc, 1A min.

—» Analog output 0-20mA, 4-
20mA, 0-10V

Digital input
e RS485 seriell
kommunikations

Figur 2: Uppkoppling av sensor (6versikt)

A
y

A

\
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Kapitel 2 Mekanisk installation

En avgorande fordel med Hydronix systemet ar, att man endast behdver en sensor i blandaren.
Det ar dock viktigt att denna enda sensor placeras korrekt i forhallande till blandarbotten, ballast
och vatteninlopp samt andra forliga delar i blandaren sdsom sidoskrapor och skovlar.

Generellt for alla applikationer

Sorj alltid for, att sensorn ar placerad korrekt | forhallande till blandarbotten och andra rérliga delar,
sasom skovlarna. Bemark skovlar eller sidoskrapor kan vara nyttiga, da de kan férhindra
materialuppbyggnad, kan de skada en fel placerad sensor. Det ar ndédvandigt att regelmassigt
kontrollera placeringen, da blandarskovlar och botten slits ner.

Sensorns hojd skall lagligt justeras i forhallande till blandaren for att bibehalla en korrekt placering.
Darutover skall skovlarna justeras nedat for att bibehalla blandareeffektiviteten och renhallande av
sensorns matplatta.

For att sdkra noggranna och representative métningar, skall sensorn vara i kontakt med
materialstrommen. Det ar likasa avgérande, att materialet inte kan byggas upp éver sensorplattan,
vilket forhindrar sensorns matning.

Om sensorn aker in i blandaren vill den kunna skadas av blandarskovlar/sidoskrapor samt av ballast,
som kan klamma sig fast mellan skovlar, blandarens botten och sensorns blottlagda ytor..

Skador, orsakat av ovannamnda faktorer, tacks inte under garanti
Folj nedanstaende rad till att garantera en god placering av sensor:

e Det rekommenderas att montera en liten inspektionslucka | blandarévertackningen, saledes
att sensorns matplatta under blandning och nar tom, kan observeras utan att 6ppna sjalva
Overtackningen.

e Om botten inte plan, monteras sensorn i nivd med hdgsta punkten.
e S0rj for, att sensorn installeras pa avstand fran inlopp for vatten, cement och ballast.

o | tillfalle, dar 6verytan &r bojd ex. i ett blandarsvep eller en horisontal axialblandare, ma
sensorn inte nd upp 6ver blandarens slitplatar, da den i givet fall vill bli rammad av
skovlarna. Den skall darutéver monteras i 6verensstammande med blandarens invandiga
radie.

e Man bor undgd omraden med hog turbolans. Den optimala signalen uppnas dar, var det ar
ett jamt materialflode 6ver sensorn.

e Sensorn bor placeras pa ett stalle, dar den kontinuerligt kan mata i materialflodet och dar
skovlarna sopar 6ver sensorn och darmed forhindrar materialuppbyggnad pa sensorns

kontaktplatta.

e Sensorn skall alltid placeras pa avstand fran varje form av elektrisk interferens (Se Kapitel
3).

e Placera sensorn saledes, att den &r latt tillganglig for rutinmassigt underhall, justering och
rengaoring.

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Placering av sensor

Sensorn kan placeras i manga typer av blandare eller andra applikationer.

I de flesta tillfallena, fungerar sensorn perfekt med standarparametrarna for filtrering. For nagra
blandare och vissa applikationer ar det nédvéandigt att gbra justeringar av de interna
filtreringsparametrarna for sensorn. For ytterligare information, vanligen kontakta din nationella
forhandlare eller sand ett mail till Hydronix pa support@hydronix.com.

Generellarad i forbindelse med montage

Vid montage | plana ytor, skall sensorns éverkant vara plan med blandarens botten.

V] X

Figur 3: Montage i plan yta

Vid montage i bojda ytor skall centrum pa den keramiska plattan vara plan med
blandarevaggens radie.

Figur 4: Montage i bdjda ytor

For alla installationer rekommenderas det, att sensorn monteras i ett omrade, dar det inte kan
sta vatten.

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Turboblandare

| en blandare med stillastdende kar kan sensorn placeras i blandarens botten eller svep.
Generellt rekommenderas montage i blandarens botten, d& blandaren séledes kan anvandas
aven till mindre satser. Vid installation i svepet skall man sékra, att det ar tillrackligt material for
att tacka sensorn.

Vid montage i blandarens botten, bor sensorn placeras pa ett avstand fran svepet pa 2/3 av
blandarradien.

Monterad
i svep

Monterad i botten

Figur 5: Placering av sensor i turboblandare

Om sensorn monteras | sidovaggen skall den placeras ca. 60mm 6ver blandarens botten.

Figur 6: Placering av sensor | blandarens svep

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
HDO0304SV REV 1.2.1 13



KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Tvangsblandare

| en tvangsblandare bér sensorn placeras | blandaren botten — optimalt dar, var materialflodet
ar mest jamnt och | avstand frn omraden med hog turbolans, orsakat blandarskovlarnas
rorelser. Denna punkt &r normalt tatt pa blandarens svep. Darfor rekommenderas det normalt,
att sensorn placeras med innersidan ca. 10 — 15 cm fran blandarens sidovagg. Min. avstandet
bor aldrig vara mindre &n 5 cm. Se sida 12 — rdd om montage i plana ytor.

Ca. 10cm
Min. 5cm

Figur 7: Placering av sensor i tvdngsblandare
Enkel- axial, horisontal blandare och genomstrémsblandare

| horisontala blandare &ar den bésta placeringen normalt tatt vid botten, 30 gr. Over denna for att
forhindra ev. vattensamling 6ver sensorplattan. Sensorn pa placeras ca. halvvags mitt i
blandarens langdriktning. Se vagledning fér montage i bjda ytor, sida 12.

OBS: Sensorn bor
monteras i blandaren
uppéatgéende rorelser.

Figur 8: Placering av sensor i horisontal axialblandare eller genomstrémsblandare

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Dubbelaxialblandare, horisontala blandare

For horisontala dubbelaxialblandare &ar den basta positionen mitt pa blandarens langd, tatt pa
botten, 30 gr. Over denna for att férhindra vattensamlingar dver sensorplattan.

Sensorn bér monteras | blandaren uppatgéende rorelser. Ar detta inte mojligt ex. om blandarens
tomningsspjall sparrar detta omrade, bor sensorn placeras pa motsatt sida i blandarens
nedatgaende rorelse. Se vagledning for installation i bottnar, sidan 12.

Rekommenderad pos. i uppatgaende Alternativ pos. i nedatgdende rorelse
rorelse

Figur 9: Placering av sensor i dubbelaxialblandare, horisontala blandare

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Installation av sensor

Hydro-Mix Vi gors fast till blandaren med hjalp av en monteringsring (varu no: 0021), som svetsas pa
blandarens permanenta botten eller svep och en justerbar fastspanningsring (varu No.: 0033), som
levereras med sensorn.

Den justerbara fastspanningsringen underlattar korrekt placering och efterféljande héjdjustering av
sensorn.

127mm ha fér monteringsring

Fyll mellanrum med
sand eller silikon

A
v

,—>

Monteringsring
(Varu nr. 0021)

Blandarbotten eller
vaqg

Fastspanningsring

(Varu nr.: 0033)
<«—— Hydro-Mix VI sensor

—

Figur 10: Installation av sensor

Utskarning av hal i blandare och montage av monteringsring

For pasvetsning av monteringsring, skars halet ut i blandaren. Rekommenderat min. halstorlek
ar 127mm. Sensorns reella storlek & 108mm. Efter utskarning av hal i blandare och test av,
att det ar luft till sensorn, pasvetsas monteringsringen pa blandaren.

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Montage av fastspanningsring
till sensor

Fastspanningsringen bestar av foljande

(2]
komponenter: rv
3 x M8 Skruvar | ———

6 X M8 kontramuttrar (3 visade) \a —
3 x M8 Nyloc lasmuttrar
3 x spannbrickor G @

2 X M6 skruvar
3 x M8 pinnbultar

o i (o) A
Fastspanningsring %
B D

ETMMOO®»

Pinnbult (F)

Montagering
(varu nr.. 0021)

Figur 12: Montagering, férberedd for montage av fastgdrande

1. Skruvaide 3 pinnbultarna (F) i spannringen, (som redan &r pasvetsad pa blandaren) och
spann bra till med hjalp av de 3 kontramuttrarna (B)

2. Montera fastspanningsringen (G) pa sensorn med hjalp av de 2 x M6 skruvarna (E) Placera
fastspanningsringen saledes, att det ar mojligt att justera nivaer for den keramiska plattan i
nivd med blandarens botten eller svep.

3. Montera fastspanningsring och sensor over pinnbultarna i monteringsringen och placera
sensorn med keramikplattan i nivd med blandarens botten eller med hjalp av Nyloc
lasmuttrarna (C) och spannbrickorna.

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

M8 skruvar (A) —————» Tgi* : ‘ o N - Fastspanningsring (G)

#] «—— Spannbrickor

M8 Nyloc lasmuttrar (C) (D)

M6 skruvar (E)

Figur 13: Fastspanningsring fardigsamlad och pdmonterad montagering

4. Sattide tre skruvar (A) och de 3 resterande kontramuttrarna (B) | fastspénningsringen,
saledes att denna ar i kontakt med montageringen.

5. KONTROLLERA igen, att sensorhuvudet ar i korrekt position med hjélp av en stallinjal och sorj
for, att blandarskovlar och sidoskrapor rengér keramikplattan genom att manuellt rotera
skovlarna.

6. Spann hela den samlade enheten, inkl. kontramuttrarna..

7. Nar sensorn ar korrekt monterads och justerad, fylls mellanrummet om sensorn — helst med
silikon alternativt med kompakterad sand.

Figur 14: Fastspanningsring (0033) monterad pa montagering (0021) och Hydro-Mix VI

HYDRO-MIX VI ANVANDARMANUAL
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MEKANISK INSTALLATION KAPITEL 2

Justering av sensor
SLA ALDRIG PA KERAMIKEN

KERAMIKEN AR MYCKET SLITSTARK, MEN SKOR OCH VILL SPRICKA VID
SLAGPAVERKAN

Sensorns keramiska kontaktplatta ar sardeles slitstark. Blandaren slitplatar vill darfor slitas ner
shabbare an keramiken, varfor det med jamna mellanrum vill vara nédvandigt att justera sensorn
for att uppratthalla samma placering i forhallande till slitplatarna (efter en sadan justering kan en
re-kalibrering av recepten vara nédvandig).

Justering av sensor INAT i blandaren

e Ta bort kompakterad sand eller sillikon frAn mellanrummet om sensorn.

e Lossa kontramuttrarna B och skruvarna A.

e Spann lasmuttrarna C jamnt (max 50Nm) tills sensorn &r i 6nskad position.

e Spéann skruvarna A (20Nm).

e Spéann kontramuttrarna B (40Nm).

e Fyll mellanrummet om sensorn — helst med sillikon, alternativt kompakterad sand.

Justering av sensor UTAT i blandaren

e Ta bort kompakterad sand eller sillikon frAn mellanrummet om sensorn.

e Lossa kontramuttrarna B och lasmuttrarna C.

e Spéann skruvarna A jamnt (max 60Nm) tills sensorn ar i dnskad position.

e Spann lasmuttrarna C (20Nm).

e Spéann kontramuttrarna B (40Nm).

e Fyll mellanrummet om sensorn — helst med sillikon, alternativt kompakterad sand.

Borttagande av sensor

e Ta bort sand eller sillikon frAn mellanrummet om sensorn.

e Ta bort lasmuttrarna C och rucka forsiktigt pa sensorn och fastspanningsring ut fran
blandaren.

Utbyte av keramiken

Om sensorns keramiska frontplatta blir skadad kan den enkelt bytas ut av slutanvéandare eller
aterforsaljare. Vi rekommenderar att en bytessats (artikelnr. 0830) halls i lagret ifall den skulle
behovas. Fullstdndiga instruktioner om byte av keramik finns i Bilaga B eller i
monteringsinstruktionerna som medfoljer bytessatsen
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KAPITEL 2 MEKANISK INSTALLATION

Noteringar:
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Kapitel 3 El. installation och kommunikation

Hydro-Mix VI skall kopplas upp med hjalp av en Hydronix sensorkabel (varu nr.: 0090A), som
kan levereras i olika langder for de olika installationerna. Ev. férlangningskabel skall samlas med
Hydronix sensorkabeln i en skarmad samlingsbox. (Se kapitel 8 — tekniska specifikationer — for
ytterliga information om kablar).

Riktlinjer for installation

Anvand endast kabel av en val @mnad kvalitet (se Kapitel 8 ‘Tekniska specifikationer’).

RS485 kabeln skall féras tillbaks till kontrollpanelen. Detta kan anvandas till diagnos och
installationen kraver endast minimalt arbete och omkostnaderna pé installationstidpunkten.

Dra signalkabeln pa avstand fran varje form av stromforande kablar, speciellt fran
stromforsorjningen till blandaren.

Kontrollera att blandaren jordning &r | ordning.

Var uppmarksam pa, att Hydro-Mix VI &r utrustad med ett gangat m4 hal i botten for
jordférbindelse.

Sensorkabeln skall endast ha jordférbindelse vid blandaren.
Kontrollera, att kabelskarmen inte &r ansluten till kontrollpanelen.
Kontroller, att skarmen gar obruten genom samtliga samlingsboxar.
Hall antal kabelsamlingar till ett minimum.

Analog output

Ett DC genererar en analog signal i 6verensstammande med den valda parametern (ex. Filtrerad
ograderat, filtrerad fukt, genomsnitt, fukt osv.) Se Kapitel 4 “Konfiguration” eller Hydro-com
anvandarmanual HD0273 for ytterliga detaljer. Med hjalp av Hydro-Com eller direkt fran styrning, kan
output valjas till:

4-20 mA

0-20 mA - 0-10 V output kan uppnas med hjalp av det 500 Ohm motstandet, som levereras
tilsammans med sensorkabeln.
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KAPITEL 3

EL. INSTALLAT

ION OCH KOMMUNIKATION

Parsnodd MIL spec Sensorkopplingar Kabelféarg
Parnr. ben
1 A +15-30V DC Rod
1 B ov Svart
2 C 1. Digital input Gul
2 -- - Svart (anvands inte)
3 D 1. Analog positive (+) Bla
3 E 1. Analog retur (-) Svart
4 F RS485 A Vit
4 G RS485 B Svart
5 J 2. Digital input Gron
5 -- - Svart (anvands inte)
6 D 2. Analog positive (+) Brun (om till férfogande)
6 K 2. Analog Retur (-) Svart (om till férfogande)
H Skarm Skarm

Tabell 1 - Sensorkabel (Varu nr. 0090A) uppkoppling

KSvart
J Gron
G Svart
E Svart
C Gul

B Svart

A Roéd

0090A parsnodd
sensorkabel

Samlingshox

O (

) (

SKarmen ansluts inte
vid styming

500 Ohm motstand
for 0-10V

—.—.L. . - —b— L1l
| Positiv Retur - 2 ] o < ! Positiv  Retur ] 1 ! ov +VE ;
i + | bigial | 28 + | Digital ; + |
. 2. Analogoutput | input / i 35 | . Analog output | input | Férsorining (15-30V DC) |
|  (omtiforforgande) output i x o ! |
e [ R e I S

Figur 15: Sensorkabel- uppkopplingar

OBS: Kabelskarmen skall ha jordférbindelse vid sensorn. Det ar viktigt att sékra sig, att
anlaggningen har en god jordférbindelse dar sensorn installeras.
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EL. INSTALLATION OCH KOMMUNIKATION

KAPITEL 3

RS485 multi- dropp- uppkoppling

Med RS485 seriellt interface ar det mojligt att koppla upp till 16 sensorer via ett multi- dropp natverk.
Varje sensor skall kopplas upp via en vattentat samlingsbox.

Fran
andra
sensorer

K Svart

c
2
o
[a]

J Gron

G Svart
F Vit

D Bl&
E Svart
C Gul

B Svart
A Rod

P

0090A parsnodd
sensorkabel

Samlingsbox

vid stymingen

TilPC
eller

process-

styrning

Skarmen ansluts inte

Figur 16: RS485 multi- dropp - uppkoppling

Hydro-Control IV/ Hydro-View uppkoppling

Vid uppkoppling till en Hydro-Control IV eller Hydro-View, skall Hydro-Mix VI sensorn stéllas in till
kompatibilitet - séatt. For att kunna fungera i detta satt, skall output typ stallas in till ‘Kompatibilitet’ med
hjalp av Hydro-Com, se Kapitel 4 ‘Konfiguration’. Det 500 Ohm motstand, som levereras tillsammans
med kabeln &r nddvandig till konvertering av den analoga strémoutput till en spanningssignal. Figur
19 visar installationen vid Hydro-Control IV eller Hydro-View.

(%2}

=

&

3
———p—————
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o
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)
)
1
1
)

1
1
1
1
1
1

K Svart
J Gron
G Svart
F Vit

E Svart

D Bla

C Gul

B Svart

0090A parsnodd
sensorkabel

A Rod

00000000

DO ="

Q

500 Ohm resistor
for0-10V

v

VVVLLLVVVVLVO

a b

N -

Hydro-Control IV (HCO04) el
Hydro-View (HV02)
konektor

Figur 17: Uppkoppling Hydro-Control IV eller Hydro-View
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KAPITEL 3 EL. INSTALLATION OCH KOMMUNIKATION

Uppkoppling till PC

Till uppkoppling av en eller flera sensorer till PC anvands en converter i férbindelse med kontroll av
diagnos och konfiguration av sensorn. Hydronix levererar tre olika typer converters.

RS232/485 converter — D typ (Varu nr: 0049B)

Denna RS232/485 converter, som till verkas av KK Systems, ar val &mnad till uppkoppling av
typiskt upp till 16 sensorer i ett natverk. Convertern levereras med skruvterminal for anslutning
av de parsnodda RS485 A och B ledningar och kan harefter direkt anslutas till PC’n seriella
kommunikationsport RS232/485 converter — for DIN- sken montage (Varu. Nr. 0049A).

RS232/485 converter — for DIN- sken montage (Varu nr: 0049A)

Denna RS232/485 converter med stromforsorjning, som tillverkas av KK Systems, ar val amnad
till uppkoppling av ett villkorligt antal sensorer | ett natverk. Convertern har skruvterminal for
anslutning av de parsnodda RS485 A och B ledningar och kan harefter anslutas till en PC'’s
seriella kommunikationsport.

USB Sensor Interface Modul (Varu nr: SIMO1A)

Denna USB-RS485 converter, som tillverkas av Hydronix, ar val amnad till uppkoppling av ett
villkorligt antal sensorer i ett natverk. Convertern har skruvterminal for anslutning av de
parsnodda RS485 A och B ledningar och kan hérefter anslutas en USB port. Det &r inte
nodvandigt att etablera extern strémforsoérjning till convertern., stromférsdrjning levereras med
och kan anslutas med hansyn pa strom till sensorn. Se anvandarvagledning for USB Sensor
Interface Module (HDO303) for ytterligare information.

Normalt ar det inte nédvandigt med ett RS485 slutmotstand for applikationer med upp till 100 m kabel.
For langre kablar kopplas det in ett motstand (ca. 100 Ohm) i serie med en 1000pF kondensator éver
kabelns ande.

Det rekommenderas med det kraftigaste, att RS485 signalen leds till kontrollpanelen, ocksa dven om
den troligtvis inte skall anvandas. Da det vill underlatta anvandaren pa diagnos- mjukvaran, om detta
skulle bli aktuellt.
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EL. INSTALLATION OCH KOMMUNIKATION KAPITEL 3

Hydronix Varu Nr. 0049B

<4+ RS485 RS232»
RS485A
] -
><>< L Ansluts
2 till PC'ns
RS485B Ol seriella
O la port
O 5 ]

6 dipswitche kontrollerar converterens konfiguration. For
bade 0049 och 0049B skall dessa stéllas in till::

Switch 1 ON Switch 3 OFF Switch 5 OFF
Switch 2 OFF Switch 4 ON Switch 6 OFF

Figur 18: RS232/485 uppkoppling av converter (1)

Hydronix Varu Nr. 0049A KD485 - 3TD
Hydronix Hydronix
Sensor Sensor
P1 P2
PC — @ 1 1 @ —b \‘; F RS485(A) | F RS485(A) —
Eller styrning 9-vags D-Typ PC . i
kontaktfarbindel se @ 2 2 @ +—»i——1G RS485(B) i G RS485(B) —
RS232 P " S| s | S \L L
(full-duplex) 2 Y H
Host System RX [ &) s 4|
7
RTS @ 5 5 @
5
GND @ 6 B8 @
T Dip Switch
Stromfarsarning @ 7 * instaliningar
7-35vVDC RJ11
&8 - < RS232
T pq'[ 123 4

Figur 19: RS232/485 uppkoppling av converter (2)

Hydronix Varu Nr SIMO1

Ansluts PC USB port

= | USB

>_>RS485 sensorkopplingar
>_>Sensor stromférsorjning
e (antion)

B
Sensor A

Interface v
N e |
24VBC - Module

Ansluts 24Vdc
stromforsorjning (option)

XEE
|

24V

Sensor Interface Module forsorjs frdn USB porten. Den externa 24V
stromforsorjningen kan anvandas, om stromforsorjning till sensor &r
nddvéandig. Se anvandarevagledning HS0303 for ytterligare information.

Figur 20: RS232/485 uppkoppling av converter (3)
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KAPITEL 3 EL. INSTALLATION OCH KOMMUNIKATION

Noteringar :
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Kapitel 4 Konfiguration

Hydro-Mix VI kan konfigureras med hjalp av Hydro-Com mjukvara, som fritt kan laddas ner fran
www.hydronix.com. Detta géller ocksa Hydro-Com anvandarevéagledning (HD0273).

Konfiguration av sensor

Hydro-Mix VI innehéller ett antal interna parametrar, som kan anvandas till att optimera sensorn till en
given applikation. Dessa instéllningar kan ses och andras med hjalp av Hydro-Com mjukvara.
Information om samtliga installningar framgar av Hydro-Com anvandarevagledning (HD0273).

Alla Hydronix sensorer fungerar pA samma satt och anvander samma konfigurations parametrar,
dock anvands inte alla funktioner i bladarsensor applikationer. (Ex. anvands parameter for
genomsnittsberakning typiskt till applikationer med Hydro-Probe 11). | detta avsnitt behandlas
uteslutande de parametrar, som anvands i férbindelse med blandarapplikationer..

De parametrar, som ar relevanta i férbindelse med blandarapplikationer, ar parametrarna for den
analoga output, filtrering och i nagra till falle den digitala input.

Uppsattning av analog output

Driftsomradet for output stromutgangen kan konfigureras i 6verensstammelse med den aktuella
utrustningen, ex. en PC kan krava 4-20 mA eller 0-10 Vdc etc. Output kan ocksa konfigureras
till att representera olika sensorgenererade matningar, ex. fukt eller temperatur.

Output typ
Detta definierar den analoga output- typen och dar finns tre méjligheter:

e 0-20mA: Detta ar standarduppsattningen fran fabrik. Med hjalp av ett extra 500
Ohms motstand kan denna output konverteras till 0 — 10 Vdc.

e 4-20mA.

o Kompatibilitet: Denna konfiguration far endast anvandas, nar sensorn skall
kopplas upp till Hydro-control 1V eller Hydro-View. Till konvertering till spanning
anvands ett 500 Ohms motstand.

Output variabel 1 och 2 (till forfogande i nagra sensorer — beroende av
version)

OBS: Denna parametrar anvands inte, om output- typen ar satt till ‘Kompatibilitet’

Definierar de sensormétningar, som den analoga outputen representerar. Den
filtrerade/ograderade outputen ar en méatning som forhallandemassigt visar fuktinnehall i
omradet fran 0-100. Denna installning rekommenderas.

Den alternative installningen &ar 'Filtrerad fukt’ output. Denna output gors utifran den
ograderade matningen, i det att denna graderas med en sats
materialkalibreringskoefficienter. Dessa ar A, B, C och SSD (saturated surface dry) vardena i
konfigurationen, som s gott som aldrig stélls in till det aktuella materialet. Om A, B och C
vardena inte stalls direkt till materialet, vill den filtrerade fukt- outputen inte representera det
reella fuktinnehallet
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Nedre % och Ovre %
OBS: Dessa parametrar anvands inte, nar output- typen ar stalld till 'Kompatibilitet’

Dessa tva varden stéller in omradet for fuktinnehall, nar output- variabeln stalls till ‘Filtrerad
fukt %’. Standardvéardena ar 0% och 20% som foljer:

e 0-20mA OmA svarar till 0% och 20mA svarar till 20%
e 4-20mA 4mA svarar till 0% och 20mA svarar till 20%

Dessa gransvarden skall tillpassas, saledes att den analoga utgangssignalen matchar fukt %
och séledes ger korrekt visning av fukt % i processtyrningen.

Digitala input/output

Hydro-Mix VI har tva digitala input/output; den forsta kan uteslutande konfigureras som
input, mens den andra kan antingen vara input eller output. Den digitala output kan inte
anvéandas i forbindelse med blandaresensorer, varfér den andra digitala inputen/outputen
inte tas med har.

Den forsta digitala inputen kan stéallas in som foljer:
Anvands inte: Status for input ignoreras.

Genomsnitt/Hall Anvands inte i forbindelse med blandareapplikationer, men i
forbindelse med andra installationer i flytande material. Anvands till att
styra start- och stopperioderna fér genomsnittsberéakning av sats. Nar
input- signalen aktiveras, startar genomsnittsberakningen av de
‘filtrerade’ vardena (ograderad fukt) — efter en foérsening, som ar
installd under parametern 'Férsenat/Genomsnitt’, Nar input de-
aktiveras, upphor genomsnittsberakningen och genomsnittsvardet
forblir konstant, saledes att det kan lasas av PLC- styrningen. Nar
input signalen ater aktiveras, aterstalls genomsnittsvardet och
genomsnittsberakningen startas.

Fukt/Temperatur: Gor det mgjligt for anvandaren att skifta den analoga outputen mellan
ograderat eller fukt (det 6nskade stéalls in) och temperatur. Anvands,
nar temperaturmatning énskas samtidigt med anvandande av endast
en analog output. Nar input ar aktivt, vill den analoga outputen visa
materialtemperaturen i gr. C.

Temperaturgraderingen av den analoga outputen ar fastlast — 0-skala
(0 eller 4mA) svarande till 0°C och full skala (20mA) till 100°C.
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KONFIGURATION KAPITEL 4

Input aktiveras vid 15-30 Vdc in i den digitala input- forbindelsen. Stromforsorjningen till
sensorn kan anvandas som foérsorjning — alternativt kan man anvanda en extern férsérjning

som visas
nedan.
- 5 = g
3 g 3 @
(e < [e] o
ﬁﬁ%ﬁ. sl ﬁi -
0090A 0090A 115—30Vdc
parsnodd parsnodd
sensor-kabel sensor-kabel
Internal férsdjning — IP1 Extern fiorsorjning — IP1

Figur 21: Intern/extern férsorjning till den digitala inputen

Filtrering
Standardparametrarna for filtrering framgar av 'Engineering Note EN0027".

| praktiken innehaller den rda outputen, som mats 25 ggr. Per sek. en hog stérningsniva pa
grund av oregelmassigheter i signalen pa grund av blandarskovelns rérelse och luftfickor.
Darfor ar det nodvandigt att filtrera denna signal for att gora den anvandbar i forbindelse med
styrning av fuktinnehall. Standardinstallningarna for filtrering &ar val amnade till de flesta
applikationerna, men kan kundanpassas efter behov.

Det ar inte majligt att definiera en standardinstallning for filtrering som &r ideell for alla typer av
blandare, da alla blandare &r olika. Det ideella filtret garanterar en jamn output med kort
svarstid.

Installningarna for ra fukt % och ra ograderat bor inte anvandas med hansyn till styrning.

Foljande parametrar anvands till filtrering av den raa ograderade métningen:

Slew rate filter

Dessa filter satter granserna for stora positiva och negativa svangningar i den raa signalen
och man kan i signalen lagga in granser for stora positiva och negativa svangningar. Det ar
majligt att separat lagga in grénser for positiva och negativa svangningar. De méjliga

installningarna for bade 'slew rate +' och 'slew rate -’ filtren ar.: Ingen, latt, medel och tungt.
Ju kraftigare instéllningen ar ju mer 'dampas’ signalen och ju langsammare ar signalsvaret.

Filtreringstid

Har utjamnas slew rate signalen. Standardtiderna ar 0, 1, 12, 5, 7.5 och 10 sek., ponera det
ar mojligt for specifika applikationer att stélla in tiden till 100 sek. Ju langre filtreringstid, ju
langsammare svarstid.

Figur 26 (baksidan) visar en typisk fuktkurva under en doseringscykel. Blandaren startar tom
och s& snart materialet toms i blandaren, stiger output till ett stabilt varde, punkt A. Har efter
tillsatts vatten och ater stabiliseras signalen sig vid punkt B, nar blandningen ar fardig och
materialet toms ut. De vaséntliga punkterna i forbindelse med denna signal ar
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KAPITEL 4 KONFIGURATION

stabilitetspunkterna, da dessa tillkannager, att alla material (ballast, cement, farg, kemikalier
etc.) ar 100% blandat — med andra ord, att blandningen ar homogen.

1 ] . Slutblandetid
2 = Vattan tillsatt Blandare
g g N > téms
g £ e T
g £ — \ .
o ° - : z
pe g /
= = '
> — 7
- > 2 : 1
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: 5,
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=
/
...... / ~
- >
Tid

Figur 22: Typisk fuktkurva

Stabiliteten vid punkterna A och B kan ha en betydlig inverkan pa noggrannhet och
atertagningsnoggrannhet. For exempel méter de flesta automatiska vattendoseringsdatorerna
fuktinnhallet i de torra materialen och beréaknar ut ifrdn detta den vattenméangd, som skall
tillsattas i blandningen, baserat pa den kanda slutreferensen i géllande recept. Det ar darfor av
vitalt betydande att ha en stabil signal i cykeln vid punkt A i torrblandningstiden. Detta gor det
mojligt for vattendoseringsdatorn att gbéra en representativ matning och genomféra en noggrann
berakning av det nodvandiga vattenmangden. Pa samma sétt vill stabilitet i vatblandningstiden
(punkt B) ge en representativ slutreferens for en god blandning nar ett recept kalibreras.

Figur 26 visar en idealkurva for fuktinnehall 6ver en cykel. Output fér denna ar en ‘filtrerad
ograderad’ matning. Grafik nedan (Figur 27) visar den raa data, registrerat fran en sensor dver
en cykelperiod och visar tydligt de stora spetsar, som ar orsakade av bladningskvaliteten.

Ra signal

100 ~
90 ~
80 1
70 A
60 -
50 4

Ra ograderad

40 4
30

20 ~

o

0 T T T T T T 1
0 50 100 150 200 250 300 350

Tid (s)

Figur 23: Grafik viserande ra signal under en blandarcykel
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KONFIGURATION KAPITEL 4

Nedanstaende tva grafiker illustrerar effekten av filtrering av forestdende ra data. Figur 28 visar
verkningen av féljande filtreringsinstéllningar, som ger den "filtrerade ograderade’ linjen pa

grafiken.
Slew rate - = Latt
Slew rate + = Medium
Filtreringstid = 1 sek
R& signal
100 -
90 -
80 -
3 70 A
‘;; 60 -
2 50
T .0
30 1
20 -
0 T
0 50 100 150 200 250 300 350
Tid (s)
Figur 24: Filtrering av RA signal (1)
Figur 29 visar verkningen av féljande instéllningar:
Slew rate - = Latt
Slew rate + = Latt
Filtreringstid = 7.5 sek
Anvandt filter : Slew rate + = Latt, Slew rate - = Medium,
Fltreringstid : 1 Sek
100 ~
90 -
= 80 -
8
g 70 A
£ 60 il
S
; 50 -
T‘%/ 40 -
% 30 -
& |
10 A
0 T T T T T T |
0 50 100 150 200 250 300 350
Tid (sek)

Figur 25: Filtrering av RA signal (2)

Det framgar klart av figur 29, att signalen i cykelns torrblandningstid ar mycket mera stabil,
vilket &r en stor fordel i forbindelse med kalibrering av vatten.
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For de flesta blandarna, kan filtreringsinstallningarna fasthallas till standardvardena, vilket vill
filtrera storningarna tillréckligt for att ge en jamn signal. Om det inte &r behov for att &ndra
filtreringen, ar foremalet att uppna det snabbaste majliga svar, is det att signalintegriteten
fasthdlls. En stabil signal ar viktig och blandartiderna skall stallas in efter den aktuella
blandaren pa grund av de olika blandartypernas varierande blandareeffektivitet.

Standardparametrar for filtrering framga av 'Engineering Note EN0027".
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Kapitel 5 Optimering av sensorfunktion

Sensorns fuktmatningar kan endast indikera, vad som sker i blandaren. Mathastigheten eller den
tid det tar att uppna en stabil matning, nar blandningen ar homogen, visar blandarens effektivitet.
Genom att traffa nagra enkla forhaliningsregler, kan den totala funktionen forbattras vasentligt
och cykeltiden reduceras med darav féljande driftsekonomiska besparningar.

Blandare

e Overvaka blandarprocessen och kontrollera, hur vattnet sprids. Om vattnet forblir ovan pa
materialet i en period fore det férdelas, vill det vara ndédvandigt att installera ett
munstycksror for att fordela vattnet snabbare i blandaren och darmed forkorta
blandningstiden.

e Munstycksror ar mer effektiva an enskilda vatteninlopp, Ju stérre omradet ar, dar vattnet
sprids, ju snabbare vill vattnet bli inblandat i betongen.

Materialer

e Om ballasten inte korrigeras for ett hogt fuktinnehall, vill ballast/cementférhallande andras
vasentligt med en darav foljande negativ inverkning pa konsistens och betongkvalitet.

e Om ballasten ar mycket blét, vilket kan vara tillfalle forst pa dagen pa grund av dranerat
vatten i lagersilon, kan det vara mer vatten i ballasten an blandningen kraver.

e Fuktinnehallet i ballasten skall ligga 6ver SSD (saturated surface dry) vardena).
e Varm cement kan paverka konsistensen (bearbetligheten) och darmed vattenmangden.
e Andringar i omgivningstemperaturen kan ocksa paverka vattenbehovet.

e Om mgjligt, bor cement tillsattas inom fa sekunder efter pabdrjad ifylinad av sand och
tillslag. En sadan sammanblandning av materialen vill i htg grad understddja
blandningsprocessen.

Konsistens
Hydro-Mix VI mater fukt, inte konsistens.

Manga faktorer har inverkan p& betongkonsistensen, men paverkar mojligtvis inte
fuktinnehallet. Exempel p& sadana fuktioner:

o Kornstorlek, ballast (grov/fin)
e Ballast/cement forhallande

¢ Tillsatsmedelsfordelning

e Omgivningarnas temperatur
e Vatten/cement- tal

e Materialtemperatur

o Farger
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KAPITEL 5 OPTIMERING AV SENSORFUNKTION

Dosering av vatten baserat pa kalibrering

¢ Vid kalibrering skall tillsatsmedel utebli.

e | forbindelse med kalibrering rekommenderas det att forlanga bade torr- och
vatblandningstid for att sékra, att bada ar homogena.

e En annan kalibrering kan vara nédvandig i forbindelse med stora &ndringar i satsstorlekar
(ex. halv sats).

e Gor kalibreringen, nar villkoren och material &r typiska, ex. inte som det férsta pa morgonen,
nar ballasten &r mycket blot, eller n&r cementen ar varm .

e | forbindelse med kalibreringsbaserad vattendosering ar det vasentligt att uppna en korrekt
torr- matning.

e Torrblandningstiden skall vara lang nog till att man kan uppna en stabil signal.
e En god matning tar tid.

Blandning

e Minimala blandningstider hanger inte allena pa blandarens effektivitet, men ocksa av de
anvanda materialen.

¢ Olika blandningar kan krava olika blandningstider.

o Hall satstorleken sa lika som majligt, ex. ar 2,5m3 + 2,5m3 + 1,0m3 &r inte s&
hansynsmaéssigt som en uppdelning pa 3 x 2.0m3.

e Hall férblandningstiden sa lang som mojligt — om nédvandigt pa bekostnad av
vatblandningstiden.

Rutinmassigt underhall

e Sorj for, att keramiken alltid ar plan med slitplatarna i blandaren.
e Satti den justerbara fastspanningsringen (varu nr. 0033) for enkel justering av sonden.

e Hall blandarskovlarnas justerade 0-2 mm Gver blandarens botten. Detta ger foljande
fordelar:

e All betong, tdms ut ndr blandningen tdms.

e Blandaraktiviteten tatt pa blandaren botten forbattras, vilket igen forbattrar sensorns
matningar.

e Reducerat slitage pa bottenslitplatar.
¢ Reducerade cykeltider, vilket ger reducerad stromforbrukning och slitage.

OBS! SLA INTE PA KERAMIKEN
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Kapitel 6 Ofta stallda fragor

Q: Hydro-Com kan inte hitta ndgon sensor, n jag trycker sok.

A: Om Du har manga sensorer anslutna pa ditt RS485 natverk, skall Du kontrollera, att varje
sensor har sin egen individuella adress, som beskrivet i 'Konfiguration av natverk’ (sida 15).
Kontrollera, att sensorn ar korrekt ansluten, att stromforsorjningen ar en 15-30VDC kélla och
att RS485 ledningarna ar korrekt forbundna via en RS232- 485 converter till seriell port i PC.
Kontrollera, att den korrekta COM porten &r vald fér Hydro-Com.

Q: Hur skal jag stalla in den analoga output- variabeln, om jag 6nskar att visa fuktinnehall i
blandningen?

A: Vi rekommenderar, att den analoga outputen sétts till ‘Filtrerat ograderat’. Denna variable
svarar forhallandemassigt till fukten och fukt- output fran sensorn beraknas direkt pa basis av
detta varde. Den filtrerade ograderade output ar en direkt matning fran mikrovagssvaret, som
graderas mellan 0 g 100, filtrerat for att reducera signalstorning.

Q: Varfor visar sensor output negativt fuktvarde, nar blandaren ar tom?

A: Fukt- output fran sensorn beraknas ut ifran den ‘Filtrerade ograderade’ Iasningen och
sensorns A, B og SSD kalibreringskoefficienter:

Fukt % = A(US)*B(US)+C-SSD (US = ograderat)

Dessa faktorer anvands normalt i férbindelse med fuktmaning i silo, men anvands pa samma
satt i Hydro-Mix VI. Nar dessa faktorer inte ar &ndrade (A =0, B =0.2857, C =-4, SSD =0)
och blandaren &r tom (matning i luft = O ograderat) kan fukten visas som -4%.

Q: Vilken kalibrering ar nédvandig for min Hydro-Mix VI?

A: N&r man anvander en blandarsensor i forbindelse med betongproduktion, kopplar man
normalt upp sensorn till styrningen eller till Hydro-Control for att kontrollera fukten under
dosering. Sensorn kalibreras inte direkt, men i stallet gors en serie receptkalibreringar i
styrningen for varje enskilt recept, som vardera har sitt eget referensvérde for betong av den
korrekta konsistensen. Varje blandning bor ha sitt eget recept, da varje materialkombination
har inflytande pa mikrovagssvaret.

Q: Skall Hydronix sensorer kalibreras till en noggrann fuktprocent?

A: Detta & majligt, men for de flesta applikationerna inte nddvandigt. Det enda som kravs, ar ett
kant referensvarde for en god blandning. Langt i de flesta tillfallena satts sensorns analoga
output darfoér till Filtrerad ograderad (0-100), en sattpunkt registreras efter varje sats och géms
i receptet, dar den anvands som slutmal.
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KAPITEL 6 OFTA STALLDA FRAGOR

Q:

Om jag tillverkar en blandning med samma mangd torra material, men med olika farger, har
jag da bruk for ett annat recept?

Ja, pigment — vad det &n Ar tal om pulver eller flytande tillsatsmedel — paverkar méatningen.
Darfor ar det nodvandigt att ha ett recept for varje farg och kalibrera varje enskilt.

Kravs det ett speciellt recept, om jag skall tillverka en halv sats av en blandning?

Andringar i satsmangderna kan ha mindre inflytande p& output amplituden, varfor det kan
vara en fordel att anvanda ett speciellt recept och kalibrering. Sensorn kan inte skilja om det
ar nodvandigt, ar det mycket viktigt under blandningsprocessen att kika in i blandaren for att
kontrollera, att sensorns 6veryta kontinuerligt ar tackt av material. Det ar en tumregel, att
noggrannheten i signalen inte kan garanteras for blandningar pa det halva/mindre an det
halva av blandarkapaciteten.

Skall jag re- kalibrera min sensor, om jag byter keramiken?

Nej, men receptkalibreringarna bor kontrolleras. Om det uppstar nagon som helst skillnad i
konsistensen, &r det nddvandigt att re- kalibrera recepten.

Skall jag re- kalibrera mina recept, om jag byter sensorn i min blandaren?

Det vill vara klokt att kontrollera receptkalibreringarna, om du har flyttat eller bytt ut din sensor.

Sensormatningarna andrar sig tillfalligt, inte i 6verensstdammande med andringarna i
materialens fuktinnehall. Varfor?

Du bor kontrollera hela installationen. Ar keramiken knackt? Ar sensorn monterad plant och &r
blandarskovlarna justerade som rekommenderats under avsnittet "rutinmassigt underhall”?
Om problemet fortsatt upptrader, bér du kontrollera outputen vid métning i luft och déarefter
med sand 6ver sensorn. Om outputen fortsatt &ndrar sig okontrollerat, kan sensorn vara
defekt och du bor kontakta din forhandlare eller Hydronix for att fa teknisk support. Om
matningarna ar OK, men visas tillfalligt under blandningsprocessen, bér du forséka koppla
upp dig till en PC och kéra Hydro-Com for att kontrollera konfigurationsfilter- instéllningarna.
Standardinstallningarna framgar av 'Engineering Note EN0027".
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OFTA STALLDA FRAGOR KAPITEL 6

Q: Min sensor ar mycket langsam till att registrera det vatten, som tillsatts | blandaren. Kan
hastigheten sattas upp.?

A: Det kunde tyda p4, att blandaren har en dalig lodrat blandarfunktion. Se, hur vattnet kommer
in i blandaren. Forsok att spruta vattnet in i blandaren pa sd manga stallen som det ar
praktiskt mojligt. Kontrollera filter- installningarna och reducera filtreringstiden, om denna ar
for hog. Detta bor inte goras pa bekostnad av signalens stabilitet, d& ostabila signaler kan
paverka den berdaknade vattenméangden och darmed den fardiga blandningens kvalitet. |
nagra tillfallen har mon konstaterat, att skovlarna i blandaren inte varit korrekt installda.
Kontrollera darfor de tekniska specifikationerna for din blandare for att vara saker pa att
uppna den riktiga blandningsaktiviteten.

Q: Min vattendosering tillfér vattnet progressivt upp till slutsattpunkt. Hur skall jag stélla in
filtreringen?

A: | detta tillfalle kravs inte en stabil signal efter torrblandningstiden, varfor det inte bor vara
nodvandigt att filtrera p4 samma satt, som om du skulle berdkna den totala vattenmangden,
som skall tillsattas. Sensorn skall svara s& snabbt som mgjligt, sdledes att fuktlasningen skall
folja det tillforda vattnet, da det i motsatt fall kan ske, att for mycket vatten tillférs utan att detta
registreras. Den rekommenderade installningen vill vara ’latt’ for bada slew rate filtren, med
min. filtreringstid pa 2,5 sek., max. 7,5 sek.

Q: Hur kan jag reducera min blandarcykel?
A: Det finns inte ett entydigt svar pa denna fraga, men du kan évervaga féljande:

e Se pa, hur materialen fylls | blandaren. Kan materialen fyllas i blandaren i en annan f:oljd
vilket kan spara tid

e Ar det majligt att tillféra en stor del av den totala vattenméangden strax vid ifylinad av
ballasten? Detta vill i givet fall kunna reducera torrblandningstiden.

e Fortsatter du att blanda materialen lange efter att fuktsignalen ar stabil? | sa fall, ar det
endast nddvandigt att blanda 5-10 sek. efter at du uppnatt stabilitet.

e Onskar du spara tid pa torr- eller vatblandningstiderna, skall du fasthalla en tillrackligt lang
torrblandningstid, da denna &ar den viktigaste for berakning av vattenmangden

e Du kan reducera vatblandningstiden, da denna ar mindre vasantligt, da den korrekta
vattenmangden redan ar tillférd blandaren. Om du gor detta, skall du vara uppmarksam pa,
att den fardiga blandningen mgjligtvis inte & homogen.

e For blandningar med lattviktsballast, skall du sorja for att halla lattvikten sa tatt som mojligt
eller 6ver SSD. Detta vill bidra till att reducera blandningstiden, da det anvands mindre
forvatten.

o | forbindelse med en Hydro-Control bor man kontrollera, om det anvands timer efter ifylinad
i blandaren (fore startsignal) och efter att blandningen ar fardig (fére uttdmning) Denna
timer &r inte nédvandig.
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KAPITEL 6 OFTA STALLDA FRAGOR

Q: Ar sensorn placering i blandaren viktig?

A: Sensorns placering | blandaren &r mycket viktig. Det kan hanvisas till kapitel 3 'Mekanisk
Installation’ .

Q: Vad ar den maximala kabellangden?

A: Se Kapitel 8, ‘Teknisk specifikation’
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Kapitel 7 Sensor diagnostik

Nedanstaende tabell ger en 6verblick over de mest allmanna fel | férbindelse med en
fuktmatningssensor. Om problem inte kan diagnostiseras ut ifrdn denna, vanligen kontakta
Hydronix Technical Support.

Symptom: Ingen out fran sensor

Mojlig forklaring Kontrollera Onskat resultat Aktivitet
Output fungerar meninte | Utfér den enkla testen Output som visatitabell | Slack och tand igen for
korrekt med handen p& sensom | 2. strommen till sensom
Ingen strom till sensor DC strém vid + 15 Vdc till +30 Vdc Lokalisera fell i
samlingsbox stromforsorjning/kabeldragning

Sensom laser kortvarigt

Slack och tand igen for
strommen till sensomn

Sensor fungerar korrekt

Kontrollera strémforsorjningen

Ingen sensor-output vid
processtyrningen

Méat sensor- output
strommen vid styrningen

Milliamp. L&sning ligger
innan fér nomalomradet
(0-20mA, 4-20mA).
Varierar i takt med

Kontrollera ledningar tillbaks il
samlingshox

fuktinnehall
Ingen sensor- output vid | Mal sensor- output Milliamp. L&sning ligger Kontrollera stift i sensorns
samlingshoxen strommen i innan for nomalomradet | kontaktanslutning

samlingshoxen

(0-20maA, 4-20mA).
Varierar i takt med

fuktinnehall
Den i MIL-C kontakt Drag ut sensorkabeln Stiften &r béjda och kan Kontrollera sensor-
skadat och kontrollera, om stift bojas tillbaks till konfigurationen genom att
ar skadade normalposition, for att koppla upp till PC
uppna kontakt
Internt fel eller ej korrekt Anslut sensorn till PC Digital RS 485 Digital RS485 anslutning
konfiguration med hjalp av Hydro- forbindelse verkar fungerar inte. Retumera
Com mjukvara och en sensormn till Hydronix for
RS485 converter reparation.
Sensor output karakteristika
Sensor 0 4 mA 0 mA ov >10V
matning | luft
Hand pa 75-85 15-17 mA 16-18 mA 7.5-85V 3.6-2.8V
sensor

Tabell 2 — Sensor output karakteristika
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KAPITEL 7

SENSOR DIAGNOSTIK

Symptom: Fel analog output

Méjlig forklaring Kontrollera Onskat resultat Aktivitet
Kabelproblem Ledningar vid Den parsnodda kabeln, Anvand den kabeltyp,
samlingsbox och PLC anvand | hela som ar specificerad
kabellangden fan sensor | under tekniska
till PC, &r ansluten korrekt | specifikationer och anslut
korrekt
Analog output frdn sensor | Avbryt den analoga Milliamp. L&sning ligger Anslut sensor till PC och
arfel outputen frdn PLC och innan for normalomradet | kor Hydro-Com.
med amperemaétare (0-20mA, 4-20mA) Kontrollera den analoga
outputen pa diagnos
sidan. Tvinga mA output
for att se vérdet och
kontroller med
amperematare
PLC analog inputkortér | Avbryt analog outputvid | Milliamp. 1&sning ligger Byt analogt input kort
defekt PLC och mét analog innan for normalomradet
output frin sensormed | (0-20mMA, 4-20mA)
hjalp av amperematare

Symptom: Datorn kommunicerar inte med sensor

Mdjlig forklaring Kontrollera Onskat resultat Aktivitet
Ingen strém till sensor DC strém vid +15Vdc till +30Vdc Lokalisera feleni
samlingsbox stromforsorjningen/
kabeldragningen
RS485 fel ansluten i Kabeldragning i RS485 converter korrekt | Kontrollera PC COM
converter converter och at A och ansluten port installningar
B signaller ar
orienterade korrekt

Fel seriell COM port vald i
Hydro-Com

COM port meny pa
Hydro-Com. Alla il

Byt till den korrekta COM
porten

Méjligtvis &r det
utnyttiade COM portnr.

férfogande COM portar Hbgre an 10 och kan
ar high- lighted i darfor inte valjas | Hydro-
rulmenyn Com menyn. Lagg fast
COM portnr. Till den
aktuella porteni PC'ns
divice manager
COM port nummer &r COM portens Tilldela ett outnyttjat Kontrollera
hogre an 10 och inte egenskaper under portnr. Hogre an 10 till sensoradresserna
tilganglig i Hydro-Com PC’ens ‘Device den COM port, som
Manager anvands till

kommunikation med
Sensor

Mer &@n en sensor har
samma adressnummer

Uppkoppling individuellt
till varje sensor

Sensom finns pa en
adress. Ge sensom
nummer och aterta detta
for alla sensorer i
natverket

Préva om méjligt med en
annan RS485-
RS232/USB
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Kapitel 8 Tekniska specifikationer

Dimensioner

e Diameter: 108mm
e Langd: 125mm (200 inkl. kontaktanslutning)
e Fastgorande: @ 127mm utskarning

Konstruktion

e Sondhus: Rostfritt stal
e Kontaktplatta: Keramik

e Slitring: Hardat stal
Matdjup

e Ca. 75 -100mm beroende av materialet

Driftstemperatur

e 0-60°C. Sensorn kan inte méata fukten i frusna material
Stromforsorjning

e 15-30VDC. Min. 1 A nbdvéandig for start- upp (egeneffekt: 4W)

Uppkoppling

Sensorkabel

e 6 x 2 parsnodd kabel (12 ledare i allt) med omslutande skarm 22 AWG, 0.35mm?.
o Kabelskarm: snodd med min. 65% tackning samt aluminium/polyester folie.
o Rekommenderade kabeltyper: Belden 8306, Alpha 6373

e Max. kabellangd: 200m, separate i forhallande till stromforande kablar till
produktionsutrusning

Digital (seriell) kommunikation
e Opto- isolerad RS485 2-ledn. Port — for seriell kommunikation inkl. byte av
driftsparametrar och sensor- diagnostik.

Analog output

Moijlighet for 2 konfigurerbara stromutgangar, 0 — 20mA eller 4 — 20mA for fukt och temperatur.
Sensoroutput kan ocksa konverteras till 0 — 10 Vdc.
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KAPITEL 8 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Digital input

e Ett konfigurerbart digitalt input 15 — 30 V DC aktivering

¢ Ett konfigurerbart input/output — input specifikation: 15 — 30 V DC, output specifikation:
Oppen kollektor output, max 500 mA (6verstromsskydd rekommenderas).
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Appendix A Systemparametrar

Samtliga systemparametrar framgar enligt tabell nedan. Informationen ar vidare uppford i
Engineering Note EN0027, som kan laddas ner fran www.hydronix.com

Firmavara versioner: HS0047 — version 1.25 eller senare

Systemparametrar
Parametrar Omrade/optioner Standard- satt | Kompatibilitets-
satt
Konfiguration av analog output
0-20mA
Output typ 4-20mA 0-20mA Kompatibilitet
Kompatibilitet
Nu fuktighet %
Output variabel 1 G.snitt. fuktighet % Nu oskallerat
Nu oskallerat
G. snitt oskallerat
Hog % 0-100 20.00 N/A
Lag % 0-100 0.00 N/A
Kalibrering av fuktighet
A 0.0000 0.0000
B 0.2857 0.2857
C -4.0000 -4.0000
SSD 0.0000 0.0000
Konfiguration av signal behandling
Utjdmningstid 1.0,25,5.0,7.5, 10 7.5 sek 7.5 sek
Latt
Pulsvarde + Medium, Lt Lt
Tungt
Outnyttjat
Latt
Pulsvarde - Medium Latt Latt
Tungt
Outnyttjat
Konfiguration, genomsnittsberdkning
Forsening. G.snitt. Varde | 0.0,0.5, 1.0, 1.5, 2.0,5.0 0.0 sek 0.0 sek
HAg gréns(m%) 0-100 30.00 30.00
Lag grans(m%) 0-100 0.00 0.00
Hog grans (us) 0-100 100.00 100.00
Lag grans(us) 0-100 0.00 0.00
Konfiguration, Input/Output
Outnyttjat
Input anv. 1 Forsenat. G.snitts varde Fuktighet/temp Outnyttjat
Fuktighet/temp
Outnyttjat,
Fukt temp,
Input/output anv. 2 Silo tom, Outnyttjat Outnyttjat
Data ogiltiga,
Sond OK
Konfiguration, temperatur
Elektronik temp koff. | | 0.016 | 0.016
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APPENDIX A

Firmavara HS0047 — versioner for 1.25 — samt for firmavara HS0045.

Systemparametrar
Parametrar Omrade/optioner Standard- satt | Kompatibilitets-
Satt
Konfiguration av analog output
0-20mA
Output typ 4-20mA 0—-20mA Kompatibilitet
Kompatibilitet
Nu fuktighet%
Output variable 1 G. snitt fuktighet % Nu oksallerat
Nu oskallerat
G.snitt oskallerat
Hog % 0-100 20.00 N/A
Lag % 0-100 0.00 N/A
Kalibrering av fuktighet
A 0.0000 0.0000
B 0.2857 0.2857
C -4.0000 -4.0000
SSD 0.0000 0.0000
Konfiguration av signalbehandling
UtjAmningstid 1.0,2.5,5.0,7.5, 10 5.0 sek 5.0 sek
Latt
Pulsvarde + Medium Medium Medium
Tungt
Outnyttjat
Latt
Pulsvarde - MTeudr:;T Tungt Tungt
Outnyttjat
Konfiguration, genomsnittsberékning
Forsening. G.snitt. Varde | 0.0,0.5,1.0, 1.5, 2.0,5.0 0.0 sek 0.0 sek
Hog grans(m%) 0-100 30.00 30.00
Lag grans (m%) 0-100 0.00 0.00
Hog grans (us) 0-100 100.00 100.00
Lag grans (us) 0-100 0.00 0.00
Konfiguration, input/output
Outnyttjat
Input anv. 1 Forsenat. G.snitts varde Fuktighet/temp Outnyttjat
Fuktighet/temp
Outnyttjat
Fuktighet/temp
Input/output anv. 2 * Silo tom Outnyttjat Outnyttjat
Data ogiltiga
Sond OK
Konfiguration, temperatur
Elektronik temp. koff | | 0.01 | 0.01

* Andra digitala input/output ar inte tillgangligt firmavara version HS0045
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Appendix B Byte av keramisk skiva

® INNEHALL | BYTESSATSEN
(o == A. ‘C-nyckel.

B. M5x10 skarade skruvar med forsankta
huvuden i rostfritt stal (x4).

Skyddsring.

‘O’-ring (90 I/D x 2,5 sektion).

‘O’-ring (95 I/D x 2,0 sektion).

‘O’-ring (3,239” I/D x 0,070" sektion). **
Keramisk skiva.

M5x25 skruvar i rostfritt stal (x2).

Pase med fett (visas ej)

Monteringsjigg

ST IOmMmMoOOo

DEMONTERA EN KERAMISK SKIVA

1. Skruva loss 4 skruvar (B) och avlagsna skyddsringen (C).

2. Om det inte finns ndgot marke som riktar in den

o} B keramiska fastringen (K) mot det keramiska stodet, ska
ett sddant marke ritas (enligt bilden) som hjalp vid
montering.

3. Forin 2 skruvar (H) pa motsatta sidor om det keramiska
stodet. Stommen kan sedan laggas platt och roterar inte
nar ringen (J) skruvas loss. Keramikens atdragningsjigg
kan ocksa anvandas (J — Artikelnr. 0034 ) i ett stad.

4. Anvand en ‘C’-nyckel (A) for att skruva loss ringen (K).
Avlagsna ringen (K) och spara for att montera igen.

Hdlie Avlagsna den keramiska skivan (G) och ‘O’-ringarna (D,
E och F***)

Keramikstod

Marke
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APPENDIX B

Grease thread

MONTERING MED NY KERAMISK SKIVA

Rengor holjet, keramikstddet och ringen (K). Dessa bor
vara fria fran all smuts, fett och fukt.

Anvand medféljande fett (I) for att smorja ‘O’-ringarna och
gangan i den keramiska fastringen latt (K).

Placera ‘O’-ringen (E) 6ver keramiksttdet, till gangans
borjan.

Placera ‘O’-ringen (F) i skaran runt holjet. **

Placera den keramiska skivan (G) éver héljet och stéll den i
keramikstodets inféllda del.

Placera ‘O’-ring (D) i skaran vid borjan av gangan i den
keramiska fastringen (K)

Placera ringen (K) (med ‘O’-ringen pa plats) éver keramiken
och keramikstddet. Dra at forsiktigt med ‘C’-nyckeln s& att
de tva markena riktas in mot varandra. Detta ar minsta
rekommenderade atdragning. Det gar att dra at ringen
ytterligare.

Placera skyddsringen 6ver keramiken, fast den med 4
skruvar (B) och kontrollera att skruvarna &r ordentligt
atdragna.

Kalibrera om sensorn till ‘luft och vatten’ for att vara saker
pa att sensorns utdataegenskaper forblir oférandrade (Se
Hydro-Com Anvéndarhandbok HD0273).

** Tidiga modeller kanske inte har en skara for o-ring ‘F’ i o-ringens keramikstdd. Anvand inte o-ring ‘F’ pa dessa modeller.
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INDEX

Analog output
Bearbetlighet
Blandare
dubbelaxial
genomstromning
hal i
planet
roterande kar
statiskt kar
turbo
vagrat
Blandartider
under kalibrering
Blandning
Cement
temperatur
Converter
RS232/485
Digital input/output
Elektrisk interferens
Fastgorningsring
justerbar
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