Hydro-Probe

Orbiter
Anvandaremanual

For modell ORB1 - roterande montage

Denna manual galler fér model ORB1 med roterande kontakférbindelse

FOR ROTERANDE SENSOR | BLANDARE MED STILLASTAENDE KAR

Typiska applikationer:

Alla turboblandare, som Liebherr, Pemat, Rapid, Teka

Tvangsblandare med centerhal

For aterbestalining, upplys varunummer : HD0256sv

Revision: 1.1.0
Revisionsdato: Januari 2004




COPYRIGHT

Endera i sin helhet eller delvis ar det tillatet att bearbeta eller reproducera informationer innehall eller produkter beskrivit i
denna dokumentation i ndgon som helst form utan féregangen skriftlig tillatelse fran Hydronix Limied, i det efterféljande
kallat Hydronix

© 2006 Hydronix Limited
7, Riverside Business Centre, Walnut Tree Close
Guildford
Surrey
GU1 4UG
United Kingdom

Med forbehall till samtliga rattigheter
KUNDENS ANSVAR

| forbindelse med anvandande av de produkter, som beskrivs i denna dokumentation accepterar kunden, att produkten
utgor ett programmerbart, elektroniskt system, som saledes i sakens natur &r komplext och som méjligtvis inte ar
fullstandigt utan fel. Med sin accept atar sig kunden sig sdledes ansvar for att garantera, att produkten installeras korrekt,
kors in, betjanas och underhalls av kompetent och passande utbildad personal samt i 6verensstammande med all den
instruktion eller de sakerhetsforeskrifter, som ar till forfogande eller enligt god teknisk praxis och for att riktigt efterprova
anvandandet av produkten i den aktuella anvéandarsituationen.

FEL i DOKUMENTATIONEN

Den produkt, som beskrivs i denna dokumentation, utvecklas och férbereds kontinuerligt. All information av teknisk art
samt detaljer om produkten och dess anvandelse, inkl. de informationer och detaljer, som &r innehéllande i denna
dokumentation, &r utgett av Hydronix i god tro.

Hydronix mottar garna kommentarer och forslag i relation till produkten och denna dokumentation.

Denna dokumentation har till féremal att vagleda lasaren i anvandandet av produkten, varfér Hydronix inte vill vara
ansvarig for nagon som helst form for forlust eller skada, som uppstér i férbindelse med anvandande av information eller
upplysningar, innehallit i, eller ndgon som helst form for fel eller utelamnande i denna dokumentation.

VARUMARKE

Hydronix, Hydro-Probe, Hydro-Skid, Hydro-Mix, Hydro-View och Hydro-Control &r registrerade varumarken, tillhérande
Hydronix Limited



Innehallsforteckning

=T 1 ] 0 7
R [ 011 0T 0] Qi o o TSP PP 7
1.1 FN o] o1 1= Ui o] T TP PP PPPPPPPPPRPN 7
1.2 IR 0151 3G W o] =T o = T 7
1.3 BESKIIVNING ..., 7
1.4 MMEAHEKNIK ... 8
15 Sensoroutput med roterande kontaktforbindelse ... 8
1.6 Y= Y0 (o] oo 18 = 11 o] o 8
1.7 12T 0 1ST0] = o PP PRPPPRPPRIN 8
6T 0] 1 (= PP 9
2 Installation i DIANAAre..........oooiiiiii et 9
2.1 Samling av sensorarm OCh -SEgMENT...........uuuiiuiiiiiiiiiii e ————— 9
2.2 Val av den basta SENSOrPlaCEriNgEN ..........uuiiiiiiiee e 11
2.3 Montage aVv fYrKANESTAL ...........ccveiiiiee e e e e et e e et e e ereeeans 13
2.4 Montage av sensor och slutjustering under drift....................cc 14
P R o (o] (o |03 (=1 ¢ o [P P P OO PPPPPPPPPPP 14
2.4.2 Vinkeljustering av sensorhuvud fér optimal funktion ..............ccccoee i 14
=T 1 = 0 17
3 Kabeldragning till SENSOK ........uuuiiiiiiiiiiii e ——- 17
3.1 Typ ‘A’ roterande kontaktf:orbindelSe..... ..o 18
3.1.1  Val Amnade appliKatiONEr ..........oii i i 18
1 J0 I o o =T USSP 18
31,3 FOIDINAEISEN ... ———— 18
.14 FOISKIUVNINGA <. 18
3.1.5  Kabeldragning ......ccooooeiiiiii e 20
3.1.6 Installation med god frIgANG ......ccecoveiiiiieii et 20
3.1.7 Installation med minimal frigaNg ..........ccoeiiiiiiiiie e 21
3.1.8 Installation av roterande kontaktforbindelse type ‘A’ och forbindelse av sensorkabel till
[T o0 = Lo TSP PPTTPPPPTR 21
3.2 Typ ‘B’ roterande kontaktforbindelSe. ...........uuviiiiiiiiiie e 23
3.2.1  AmMNade aPPliKAtIONET...........cieeieeiee ettt ete et e et e e ete e 24
3.2.2  Kabeldragning .......ccooooiiiiii e 24
3.2.3 Montage av roterande kontaktforbindelse type 'B’ och anslutning av sensorkabel till
L] ol0] r= Lo TP UPTPTT 25
3.3 Typ ‘C’ roterande kontaktforbiNdelSe........coove v e 26
3.3.1  Val amnade appliKAIONET ........ccioiiiiiiiiii et e e 26
3.3.2  KAraKIEIISTIKA. ..o 26
3.3.3 Montage av roterande kontaktférbindelse typ ‘C’ och anslutning av sensorkabel till
[T o0 = Lo PP PSP PP P TP PPPPT 28
3.4 Mercotac KabelanSIUtNINGAr ............uuiiiiiiiee e 29
3.4.1 Dragning av sensorkabel till MErcotac ............ccovevuuiiiiii e 30
Kapitel 4 ... 31
4 KaDEIANSIUININGA ....eiiiiiiiiiie et e e et e e e e e e e r e e e e e e e e e e aens 31
4.1 N = 1o T [0 U o U 31
4.2 RS485 Multi-drop anSIUINING ......ccovveiiiiie e e e e e e e 32
4.3 KompatibilitetS-SaAtt ..o, 33
4.4 L= 111 T gV I ] 33
=T 1 L= 1 T 35
LS o a¥io U T = i) = N VA=Y= 0 =T 35
5.1 KaliDreriNgSPAIAMEIIAN ... ..eeiiiiieei it e e e e e e e 36
5.2 FOrsenat genomsSNittSVAIde..........oooi i 36

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
HD0256sv REV 1.1.0 3



5.3 O =0 ] 1T T 3 (o 36

5.4 Pulstakt + och pulstakt - ... 36
5.5 TempPeraturKOETTICIENT. .. ... e 36
5.6 o= T 1017 o 11 1 0T | 37
KAPItel B ... 39
B UNAEINAIL AV SENSOI ... ..ciiiiiie ettt ettt ettt et e e et e et e e e ate e eteeebeesaeeeeaeesnteeeaeeenteannas 39
6.1 Renhallande av SENSOTNUVUG............ociiiiiiiiiii ettt 39
=T 1 = 41
A U1 10)Y 1o T- V= W o 1= - T 41
7.1 BYLE @V SENSOMAII ...ttt e e ettt e e e e e et et bbb e e e e e e e eeeatbba e e e eaaaas 41
7.1.1 Demontage av sensorhuvud oCh —arm ...........ccccciiiiiii i, 41
7.1.2 Atermontering av Hydro-Probe Orbiter i blandare..............cccoveeveveieie i, 41

7.2 Kalibrering av ny arm till sensorelektroniKen ... 41
T. 2.1 AULOCAL e 41
7.2.2 Kalibrering av Iuft oCh vatten ..., 43

(= 101 ] S PP PP PPPPTPR PPN 45
G T 8¢ =30 1110 0= U (= 45
8.1 INSTAlALION ... 45
8.2 ELEKEIISKL. ...ttt e et e e e et e e e 45
8.3 BIaNdAre ......ccooeeieeee 45
8.4 LYo =T =T L= 46
8.5 Bearbetlighet ... 46
8.6 (= 11T o1 1] o o [PPSO PPPPP PRI 46
8.7 Blandning ...ccooeeeeeeeee 47
=T 1 L= 1 49
O SENSOIMS YEAMIME ...ttt e a e e e e e e e e e e e e e a e e e e e e e e e e e e e 49
9.1 JUSEEIING AV SKOVIAT ... e e e e e e e e e e e e e e e e eeas 49
9.2 D To 1Y =T o I LV o= 0 1= o | A 49
9.3 DOSErNG AV VAIEN ... 49
(= T o1 ] I O PP PP PPPPPPR PPN 51
10 Tekniska SPeCIfIKALIONET ...........uvii e e e e e e e e 51
10.1  MeKaniska diMENSIONET ........oiiiiiiiiiete ettt e e e e e s st r e e e e e s e s s bbb e eeeaee s 51
0 (o] 153 1 (1] (o o P 51
L0 TR T | - o |15 o SRR 51
O A I 111 = 4] 01T = L O 51
O S v (o] 10 £=To] g 11 o S 51
O G A o 1= (1141 o TP 51
10.6.1 Sensorkabel ... 51
10.6.2 Digital (seriell) KoOmmuUNIKAtioN...............uuuiiiiiiiiiiiieii ... 51
(O A Ny T Uo7 U] o t- Uy Vo [ USSP PRRURPPROPN 51
10.8  Digital KOMMUNIKALION .........iiiiiiiiiiiiiiiiie ittt eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseenneennnennnes 51
10.9  JOrdfOrDINGEISE. . ... e e e e e as 52

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
4 HD0256sv REV 1.1.0



Tal tabell

Figur 1 - Hydro-Probe Orbiter med roterande kontaktforbindelse..............ooovviiiiiiiiiecce e, 6
Figur 2 — Montage av sensorarm i SENSOIrSEgMENL..........cccciiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 9
Figur 3 — Montage av sensor under SidoSKIraparm ..........coooiiiiiiiiiiiei i 11
Figur 4 — Montage av sensor over SidOSKraparmM..........cooouuiiiiii i 12
Figur 5 — Skyddande “tak” placerat over SENSOrsSEgMENt .........ccoeeeeeiieiieiie e, 12
Figur 6 - Borttagande av fastgoringsklossar pa montagearm, klar till gora fast pa blandare........... 13
Figur 7 — Fyrkantstal svetsat pa SIdOSKIaPaImM ............cociiiiuieiiieiiecie ettt 13
Figur 8 — HOJAJUSLENNG @V SENSOTAIM ....ccciee e 14
Figur 9 — Justering av vinkel fOr SENSOTNUVUT ..........coiiiiiiiiiiiiiie e 14
Figur 10 — Instélining av sensorns vinkel for optimal funktion.................c 15
Figur 11 — Hydronix vinkelhake for installning/justering av sensorplattan .................cccvevvvceeeeeen. 15
Figur 12 — Forbindelse av Hydro-Probe Orbiter till den roterande kontaktférbindelsen.................. 17
Figur 13 — Anslutning till den roterande kontaktforbindelsen via centeral..............ccccceeveieerieenenn. 18
Figur 14 - Typ 'A’ roterande KontaktforbindelSe .........cooovveeiiiiii i 19
Figur 15 — Kontroll av frigdng mellan den roterande armen och blandarens topp ............cccoeeeuvee.. 20
Figur 16 — Installation av kabel med god frigaANG ..........ccccieiiiieiiece e 20
Figur 17 — Installation av kabel med minimal frigang ..........c.coouieiiiiii i 21
Figur 18 — Montage av roterande kontaktforbindelse, typ ‘A ... 22
Figur 19 - Typ 'B' roterande KontaktforbiNdeISE ...........oooiiiiiiiiiiiiee e 23
Figur 20 — Kabeldragning till den roterande kontaktférbindelsen for turboblandare ....................... 24
Figur 21 — Fastgorande av Kabel ............coooiiiiiiiii e e e 24
Figur 22 - Type 'C' installation av roterande kontaktforbindelse ...............cccccc 27
Figur 23 — Kontaktfiguration fér Mercotac kontaktforbindelSer ... 29
Figur 24 — Sensorkabel (0090A) anSIUINING.........uiiiieeiir i e e e e e e e e e 32
Figur 25 - Multi-drop ansIutNing ... 32
Figur 26 — KOMPatiDIlitetS- SALE .........eeieiiiiieeee e e e e 33
Figur 27 - RS232/485 forstarkare ansSIutNINGaAr . ..........cooiiiiiiiiiiiee et 34
Figur 28 — DIN- sken monterad RS232/RS485 fOrStaArkare ...........coeuvieiiieeeeiieeicie e 34
Figur 29 — Hydronix Autocal stick (dongle) ... 42
Figur 30 - Uppkoppling av Hydronix Autocal stick for kalibrering.............ccccco 42
Figur 31 — Luft — vatten KaliDrering ......ccooo e e e e e e e 43

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
HD0256sv REV 1.1.0 5



Ror for
fastspénning av
slang

Kabel
25-35mm
Skyddslang for fyrkanststal
kabel —> € (kundelverans)
<4— Fastgoringskloss
Sensorsegment >
Spannstycke
for arm
Utbytbar
<4— sensorarm
Roterande
kontaktforbi
ndelse
Keramisk
Sensorhuvud
| |
: 225mm :
| |
| |
| |
| |
_____________ Temperatursensor
— o P
— for snabbt svar
156mm |
¥ S 1]

Tva langder
pa arm kan
levereras:
Total langd
560mm
eller700mm

Figur 1 - Hydro-Probe Orbiter med roterande kontaktforbindelse
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Kapitel 1

1 Introduktion

1.1 Applikationer
Hydro-Probe Orbiter kan anvandas i forbindelse med tre olika typer av applikationer:

1. For statiskt montage av Hydro-Probe Orbiter sensor (ORB1) i blandare med roterande
kar eller i forbindelse med bandtransportorer eller material i fritt fall

2. For roterande montage i blandare med stillastdende kar, dar man anvander en
roterande kontaktforbindelse till att ansluta kabeln till Hydro-Probe Orbiter

3. For roterande montage med anvandande av en batteridriven sensor (ORB1MB) med
kommunikation via radiomodem. Detta galler applikationer, dar det inte &r mojligt att
ansluta sensorn till blandarens yttersida via en roterande kontaktférbindelse.

Denna manual ar utarbetad for Applikation typ 2:

FOR EN ROTERANDE SENSOR | BLANDARE MED STILLASTAENDE KAR, SOM KAN
ANSLUTAS EN KABEL GENOM EN ROTERANDE KONTAKFORBINDESE

EN ROTERANDE KONTAKTFORBINDELSE KAN ANVANDAS; NAR BLANDAREN HAR
KABELUTGANG TILL OCH FRAN ETT CENTERHAL | BLANDAREN. OM DETTA INTE AR
MOJLIGT, REKOMMENDERAS BATTERI- MODEM

1.2 Typiska blandare
e Turboblandare, sdsom Liebherr, Pemat, Rapid or Teka

e Tvangsblandare med centerhdl, nagra ex. OMG och Skako blandare.
1.3 Beskrivning

Hydro-Probe Orbiter &r marknadens mest innovativa sensor. Med sitt 1att utbytbara
sensorhuvud, som skér sig igenom blandningen, utfoér Orbiter en snabb och representativ
matning bade av materialets fuktinnehall och temperatur. Genom anvandande av den nyaste
teknologin, kombinerar Orbiter noggrannhet och hastighet till ett representativt matresultat,
vilket &r svarare med statiska sensorer, monterade i blandarens botten.

Sensorelektroniken ar inbyggt i ett hus i sjalva sensorsegmentet, avskilt fran sensorarm och —
huvud, som &r utsatt for hart slitage och som darfor bytas ut. Detta innebar manga klara fordelar
och nyckelkaraktaristiska:

¢ Det lilla strémlinjeformade sensorhuvudet skér sig latt och jamt genom materialet,
varvid materialpabyggnad undgds och man uppnar en jamn och klar signal.

e Snabb reaktion fran temperaturmatningen, som sands fran en termisk isolerad
temperatursensor i sensorhuvudets andyta

e Enkel utbytbar sensorarm och hardat slithuvud med enkel kalibreringsprocedur, vilket
garanterar, att det nya mikrovags- sensorhuvudet och sensorarm matchar
huvudelektroniken.

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
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1.4 MMatteknik

Hydro-Probe Orbiter anvander den senaste digitala mikrovagstekniken, vilket innebar en mer
sensitiv méatning, jamfort med andra analoga tekniker. Frekvensen ar vald med aterblick pa att
uppna den optimala kompromissen mellan méatdjup och noggrannhet. Matdjupet ar ca.100mm i
torra material som sand.

Output &r linjart for de flesta material, vilket mojliggér méatning upp till mattningspunkt for det
gallande materialet.

1.5 Sensoroutput med roterande kontaktférbindelse

Den 4- poliga standard roterande kontaktférbindelsen vill uteslutande ge strém till sensorn och
ett RS485S output. Detta ar amnat for uppkoppling direkt till Hydro- Control V eller direkt till
processtyrning med hjalp av en RS232 converter.

Alternativt kan man "offra” RS485’- mojligheter till férdel fér en analog output.

En 6- polig roterande kontaktférbindelse kan anvandas i stallet for den 4- poliga, varvid man
bibehaller saval RS485 som en analog output.

1.6 Sensorkonfiguration

Liksom det galler for Hydronix’ 6vriga digital mikrovagssensorer, kan Hydro- Probe Orbiter fjarr-
konfigureras med hjalp av Hydro- Link eller Hydro- Com diagnostikmjukvara.

1.7 Sensorarm

Hydro-Probe Orbiter levereras i olika langder. Standardlangderna ar 560 och 700 mm. Var
uppmarksam pa att den angivna langden ar den totala langden p& Hydro- Probe Orbiter, som
visas pa fig.1. Alternativa langder tillverkas efter order.

Den langsta av sensorarmarna (700mm) levereras med en extra komponent — ett armskydd —
se fig.2. Detta 6kar armens styrka.

OBS! — SLA ALDRIG PA SENSORARMEN
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Kapitel 2

2 Installation i blandare

Hydro-Probe Orbiter kan spannas fast till ett vertikalt eller horisontalt monterat fyrkantstal 25-30
mm. Detta levereras och monteras av kund eller den montér, som installerar sensorn.

Installationen omfattar foljande arbetsprocesser:

e Samling av sensorarm och —segment (Sektion: Error! Reference source not found.)
e Val av den basta position for placering av sensorn (Sektion: 2.2)
e Montage av fyrkantstal (Sektion: Error! Reference source not found.)

e Montage av sensor och slutjustering under drift (Sektion: Error! Reference source
not found.)

¢ Montage av roterande kontaktférbindelse (Kapitel 3))

2.1 Samling av sensorarm och -segment
Sensorarm och elektronik levereras osamlat och skall samlas fore installation i blandaren.

e Lagg sjalva elektronikdmnet p& en rengjord, plan yta

e Lossa de 4 bultar i spannstycket for armen pa elektronikdamnet och ta bort lasskruven
(A).

e Placera de 2 ‘O’ ringar. Dessa skall placeras pa insidan av fastgérningsklossen, upp
mot sparet, som visas pa Figur 2

e Sorj for, att den réda markeringen pa kontaktforbindelsen ovanpa sensorarmen ar pa
samma sida av armen som den keramiska kontaktplattan. Om nodvandigt, kan
kontaktférbindelsen enkelt vridas med handen.

e

Fastgdringskloss —
4 bultar

\

2 ‘O’ ringar skall
moneras pa& anden av
cvlindern

Forstarkningsmuff

Lasskruv ‘A’ tas
bort

Figur 2 — Montage av sensorarm i sensorsegment
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Lagg sensorarmen pa den rengjorda, plana ytan med den keramiska kontaktorplattan
uppat, pa linje med halet i huvudenheten.

e For att underlatta montaget, ta lite fett pa armens forbindelseande eller omkring de 2
"0"- ringarna.

e Placera kontaktférbindelsen forsiktigt i halet i huvudenheten, 6verst pa sensorarmen,
saledes att kontaktforbindelsen ar pa linje med muffen/bussningen i enheten. Skjut
darefter sensorhuvudet pa plats i huvudenheten.

e Spann muttrarna i spannstycket upp till en punkt, dar armen fortsatt kan vridas med
handen muttrarna spanns forst helt, nar sensorhuvudet ar installt i ratt vinkel efter
installation av Hydro- Probe Orbiter i blandaren.

e Om de ar levererade, satts de tva slitbanden p& sensorarmen genom att dra at de tva
skruvarna, som ar i bakre plattan pa huvudenheten (Fig.2). dessa slitband paverkar
inte sensorns matningar.

e Om det &r tal om ett utbyte, vill det vara n6dvéandigt att géra en kalibrering. Se sektion
7.2 — Kalibrering av ny arm mot sensorelektronik.

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
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2.2 Val av den basta sensorplaceringen

Det lilla stromlinjeformade sensorhuvudet skall placeras saledes, att det skar glatt och jamt
genom materialet utan materialpabyggnad, vilket garanterar en jamn och klar signal.

Vid val av den optimala placeringen, bor foljande tas i beaktning:

e Kabelarrangemanget fran sensor till den roterande kontaktférbindelsen.

e Sensorhuvudet skall placeras langs sidoskraparmen, dar materialflddet ar mest jamt
och s& langt som maojligt fran den turbulens, som skapas av blandarskovlarna.

e Normalt skall sensorn goras fast langs sidoskraparmen, ca 4 till 1/3 av avstandet till
sidoperiferin (se Fig.10). Kontaktplattan pa sensorhuvudet bor vinklas 55° mot
centrum pa blandaren, anvand medlevererad linjal (se Fig.11 for ytterligare
information).

e Sensorsegmentet kan monteras under sidoskraparmen (Figur.3) eller éver
sidoskraparmen (fig.4) | bada tillfallen skall segmentet omrade sa langt ut av
materialet som mojligt med hansyn till att halla det rimligt rent och minimera slitage.

e Sensorarmarna kan levereras i 2 langder (Fig. 1) och sensorn bér monteras saledes,
att det ar 50 mm mellanrum mellan undersidan pa sensorhuvudet och blandarbotten

(fig.8)

o Et skyddande "tak” kan monteras 6ver sensorsegmentet for att skydda mot
materialnedslag och foérebygga Onddvandig materialuppbyggnad pa sensorsegmentet

(Fig.5)

Figur 3 — Montage av sensor under sidoskraparm
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Figur 4 — Montage av sensor over sidoskraparm

Skyddande
utakn

Figur 5 — Skyddande “tak” placerat over sensorsegment
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2.3 Montage av fyrkantstal

Ett 25-35mm fyrkantstal svetsas fast mycket stabilt till den mest tilltalande sidoskraparm —
alternativt till blandarearm, beroende av blandarkonstruktion (HD0215- svetsas fast mycket
stabilt till den tilltalande tvaravstyvningen, eller till blandarens svep). Denna forstarks om
nodvandigt, sdledes att den ar i stand till att motsta det tryck, som genereras pa sensorhuvud
och arm, ner de ror sig genom materialet. Det bor sékras, att stangen star vinkelrat mot botten
i bagge plan.

Det kan vara att foéredra — ex. i turboblandare, dar varje arm ar fijaderbelastad — att konstruera
en separat arm, som gors fast till blandarens centrala del.

Lossna och ta bort de 4 bultar, som haller fast fastgoringsklossarna till huvudenheten ( for att
gora fast huvudenheten till fyrkantstalet), och ta bort klossarna som visat pa fig.6. Beroende
av konfigurationen, kan det vara nédvandigt att vrida klossarna for vertikalt eller horisontalt
montage pa stangen.

Figur 6 - Borttagande av fastgoringsklossar pd montagearm, klar till gora fast pa blandare

Figur 7 visar, hur fyrkantstalet kan svetsas fast pa sidoskraparmen eller en alternativ arm.

Extra bararm
pavetsad Sett
uppifran

Figur 7 — Fyrkantstal svetsat pa sidoskraparm

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
HD0256sv REV 1.1.0 13



2.4 Montage av sensor och slutjustering under drift
24.1 Hojdjustering

Hojden kan justeras genom att lossa klossarna och skjuta segmentet upp och ned langs
fyrkantstalet.

Den rekommenderade hojden for typiska applikationer ar 50mm 6ver blandarbotten (fig.8).
Denna hojd kan stallas in med hjalp av vinkelhake, som har en bredd pa 50 mm.

Armens korrekta langd ar den, nar sensorhuvudet placeras min. 50 mm dver blandarbotten
och var den keramiska kontaktplattan befinner sig i blandningens fulla fléde.

Nar armen ar installd i 6nskad hojd, spanns klossarnas bultar med ett moment pa 60Nm.
Det ar viktigt att sakra sig, att Nordlock spannbrickor monteras pa bultarna, saledes att
sensorn halls fast sakert pa armen.

Sensorhuvud

Keramisk
kontaktplatta

I 50mm
Blandarbotten

Figur 8 — Hojdjustering av sensorarm

2.4.2 Vinkeljustering av sensorhuvud fér optimal funktion

Nar de 4 bultarna i armen &r lossnade, kan sensorarmen roteras ca. 300° (Fig.9)
Sensorarmen &r utrustad med mekaniskt stopp for att skydda den invandiga kabeln mot
Overrotation. Om detta stopp forhindrar en korrekt justering av kontaktplattan, monteras
Hydro- Probe Orbiter segmentet ater pa fyrkantstalet med en annan vinkel. Detta vill
majliggdra en korrekt justering av armen.

Figur 9 — Justering av vinkel fér sensorhuvud
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Vinkeln for sensorhuvudet bor stéllas in sa, att det ar ett konstant materialtryck mot den
keramiska kontaktplattan — och i en vinkel, som forhindrar materialpabyggnad pa
sensorhuvudet.

Hydro-Probe
Orbiter huvud

Centrum av
blandare

Riktn ing,
materialflode

—

1/4al1l/3R <7

Figur 10 — Installning av sensorns vinkel for optimal funktion

e Normalt uppnas goda resultat med en vinkel p& 55°. Anvand den medskickade
vinkelhaken for instéllning av vinkeln (Figur 11).

e Sorj for, att samtliga bultar &r spanda med ett moment pa 28 Nm efter avslutad
justering.

Figur 11 — Hydronix vinkelhake for instéllning/justering av sensorplattan

OBS!:

N&r sensorarmens justering i en blandare andras, vill den avledda andringen i densiteten
i det passerande materialet ha inflytande pa matningen. Det rekommenderas darfor att
re- kalibrera recepten innan produktion fortsatter.
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Kapitel 3

3 Kabeldragning till sensor

Den statiske kabeldragningen till anlaggningen ansluts till den roterande Hydro- Probe Orbiter
med hjalp av roterande kontakforbindelse.

El. forbindelse etableras med hjalp av en Mercotac hog- kvalitets kontaktforbindelse. Tva typer
Mercotac kan levereras:

e Standard 4- polig, valamnad till endast en RS485 utgang, ex. vid interface till
Hydro-Control V.
e 6- polig, for sdval RS485 som analog utgang.

Kabelarrangemanget vill variera fran blandartyp till blandartyp. Darfér &r meningen med denna
manual att tdcka konceptet for de tre olika typerna av blandarkonstruktioner

Dragning och fastgérande av kabel i blandare samt fastgérande av den roterande
kontaktférbindelsen kan kréva en viss improvisation.

Roterande <+—— Anlaggnings
kontaktforbiridelse > kabel

—_—

Roterande sensor

Figur 12 — Forbindelse av Hydro-Probe Orbiter till den roterande kontaktforbindelsen

Tre olika typer av roterande kontaktforbindelser, nAmnt typerna 'A’, 'B’ eller 'C’ kan levereras till
de olika blandartyperna.

Detaljerna for anslutning av anlaggningskabel till plintraden i den roterande kontaktférbindelsen
ar identisk i samtliga tillfalle, men vill vara beroende av, om man anvander en 4- polig eller 6-
polig roterande kontaktforbindelse.

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
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3.1 Typ ‘A’ roterande kontaktf:orbindelse
3.1.1 val amnade applikationer

Val amnad for blandaare med centerhal genom véxelladan, dar motorn inte &r placerad
centralt.

Roterande
kontaktforbindelse

Anslutning
genom
certerhal

Figur 13 — Anslutning till den roterande kontaktférbindelsen via centeral

3.1.2 Montage

Montage direkt pa blandarens topp med hjalp av en nylon montageflans

3.1.3 Forbindelser

Forbinds direkt till blandarens centerhal med hjélp av de medlevererade férskruvningarna.
3.14 Forskruvningar

Pa nagra blandare ar det mojligt med hjalp av forskruvningar att géra fast Mercotac hallaren
direkt pa vaxelladan. Tva muffar kan levereras, beroende av blandartyp. Den ena typen &r en
1" BSP hane till ¥2” BSP forskruvning och den andra ar en 1” BSP hane till %" férskruvning.
Anvandande av de tva typerna ar visat pa Fig.14

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
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Andlock _—
Plintrad

Jordforbindelse Forbindelse till

anlaggningskabel
genom kabelldsning

Segment,
roterande ———»

. Mercotac ‘O’-ring
kontaktforbindelse

(anvands endast till 6-
polig Mercotac)

Mercotac Mercotac ‘O’-ring

kontaktforbindelse (4 ~ (E(l)r;ivép/ldesrcir:ggst till 4-
polig [visat] eller 6 polig) Polig

T

| Messinghallare

Nylon for Mercotac
montageflans

1" BSP hane till 2" BSP hane
Messingforskruvning

D E— - eller -

1" BSP hane till %" BSP hane
Messingforskruvning

Forbindelse direkt till
blandarens roterande, axel

Figur 14 - Typ 'A' roterande kontaktforbindelse
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3.1.5 Kabeldragning

Kabeldragning och anslutning bestams i viss utstrackning av frigdngen mellan undersida av
vaxelldda och den hogsta punkten pa blandararmarna, som visat nedan Fig.15. Kabeln bor
skyddas med hjalp av en 32mm ID gummislang.

Axel

Gummislang, —»
innehallande
kabel

Kontroll

av frigdng Roterande arme

Figur 15 — Kontroll av frigdng mellan den roterande armen och blandarens topp

3.1.6 Installation med god frigang

Frigdngen bor vara tillracklig for att sékra, att de roterande armarna inte stoter mot
skyddsslangen.

I Fastgorningspunkter /
Option: en 90° 32mm ID )
rorb6j med ganga skyddsslang Slangen sétts

over stussen
och gors fast
med klammer

kan skruvas in |
vaxellddans axel

Figur 16 — Installation av kabel med god frigang
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e Kabeln skyddas med en @ 32mm gummislang

e Gummislangen satts dver stussen, som tack kontaktférbindelsen pa Hydro- Probe
Orbiter elektroniksegment och gors fast med klammer

e Metallbyglar kan svetsas eller bultas som fastgorningspunkter fér gummislang och
kabel. Foreslagna detaljer - se Figur 16.

3.1.7 Installation med minimal frigdng

En metod, som kan rekommenderas for installation av kabel, dar det endast ar mycket lite
frigdng, ar anvandande av en liten tunn platta, som kan goras fast med hjalp av den existerande
blindpropp i blandarens tak. Om skruvproppens huvud borras ut, kan kabeln dras igenom och
vidare upp genom véaxellddans axel. Plattan anvands till att skydda kabeln tatt pa blandarens
centrum, dar det ar risk for, att blandarskovlarna rammar kabeln.

] Metallplatta for

AW —1 <+—skyddande och

I —/ fastgérande av
kabeln

Gummislang, fastgjord

till platta med klammer Huvud av skruvpropp,

utborrad for kabelpassage

Figur 17 — Installation av kabel med minimal frigdng

3.1.8 Installation av roterande kontaktférbindelse type ‘A’ och
forbindelse av sensorkabel till Mercotac

e Ta bort blindpropparna pa bagge andar av vaxelladaaxeln.

e Ta bort Mercotac hallaren frAn den roterande kontaktforbindelsen och skruva den in i
axelns &nde med hjalp av korrekta messingsforskruvningen.

e Ta bort den breda montageflansen fran den roterande kontaktférbindelsen.

e Ta bort bultarna, saledes att endast tackplattan &r fastgjord till vaxellddan — Generellt
ar det ett antal bultar runt om tackplattan, men tva bultar bor vara tillrackligt for att
satta fast nylon montageflansen fér den roterande kontaktférbindelsen.

e Hal borras i nylon- montageflansen, som passar med bulthdlen i tackplaten.

e Om det finns en smorjnippel i toppen pa vaxelladan, som sitter i vagen for
nylonflansen, borras ett stort hal i nylonflansen.

e Montera flansen Over tackplattan och ersétt de borttagna bultarna med langre bultar.
Kontrollera slagbultarna, som sakrar, att den roterande kontaktforbindelsen halls pa
plats. Se figur 18.
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Hus for roterande
kontaktférbindelse, typ
X

LT

Mercotak
hallare

Bult
Skruvtap l

\

Forskruvning
Nylonflans

!

i ‘

utter

\

Vaxelladslock Vaxelladslock

Roterande blandaraxe

Figur 18 — Montage av roterande kontaktférbindelse, typ ‘A’

e Placera den roterande kontaktforbindelsen 6ver halet och drag forsiktigt den
overskjutande kabeln tillbaks genom gummislangen och gor fast det genom att
spanna de 3 bultarnas muttrar.

e Nu, nar kabeln ar ansluten till Hydro- Probe Orbiter, férs den upp genom den
roterande axeln och Mercotac hallaren och avkortas till korrekt langd. Kontrollera, att
blandararmarna inte griper in i kabeln och skyddsslangen.

e Skala kabeln och klam fast kabelskorna
Dar anvands max. 6 ledare och inte anvanda ledare kan avkortas/klippas

e Anslut till Mercotac plintarna (Se 3.4 Mercotac kabelanslutning).
Den statiska anden av Mercotac’en skall i forvag vara ansluten till plintraden.

e FOr Mercotac’en forsiktigt tillbaks i hallaren - ev. 16s hangande kabel dras forsiktigt
tillbaks genom den roterande axeln. O- ringen kan forsvara detta, vilket dock kan
underlattas med hjalp av en liten mangd fett/olja

e [Fastgor den roterande kontaktforbindelsens segment till montageflansen.
e Anslut anlaggningskabel till plintraden i den roterande kontaktforbindelsen.

e Etablera jordning till den roterande kontaktférbindelsen.
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3.2 Typ ‘B’ roterande kontaktforbindelse

| denna installation, monteras Mercotac hallaren i en lagerbussning, skyddad av en packning,
som visas pa Figur 19.

Andlock —»

— Plintrad

Forbindelse till
anlaggningskabel
genom
kabellésning

Jordklamma ——»

Segment,
roterande —»
kontaktforbindelse

Mercotac ‘O’-ring
(anvénds endast
for 6- polig
Mercotac)

Mercotac
kontaktférbindelse
(4-polig [visad]

eller 6-polig)
Mercotac ‘O’-ring
(anvénds endast
) for 4- polig
Platta for L~ Mercotac)
lagerbussr

Mercotac
Messinghallare

Lager

v

Packning

1" BSP ganga

f

32mm ID slang, pasatt Mercotac
héllaren. Klammer eller annan
fastanordnina kan anvandas

Figur 19 - Typ 'B' roterande kontaktforbindelse
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3.2.1 Amnade applikationer

Val amnat for turboblandare, dar motorn ar placerad pa undersidan av blandaren. Kabeln fors
genom centerhal i blandarens topp.

Dar ar manga mdjliga kabeldragningar, men det ar avgorande, att toppen av véaxelladan kan tas
bort i forbindelse med underhall och justering av skovlar.

3.2.2 Kabeldragning

De skisserade mojligheterna ar endast forslag och varje installation kundanpassas individuellt.
Kabeln bor dras genom en skyddande @32 mm gummislang och bér férbindas direkt till
Mercotac hallaren. Som namnt ovan, ar det avgérande, att vaxellddans lock kan tas bort, varfor
en langre kabel rekommenderas, som kan packas och saledes var lang nog, nar locket ar
borttaget. Det rekommenderas att gora fast slangen langs den 6vre, invandiga kan pa skovlarna
som visas pa Fig.20

Samling, roterande
4+ kontaktforbindelse

Fastgdrningspunkter

-

Figur 20 — Kabeldragning till den roterande kontaktférbindelsen for turboblandare

Gummislang

Alternativt kan slangen viras runt vaxelladslocket med hjalp av ett antal krokar som visas pa
Fig.21 Pa detta satt vill borttagande och pasattning av slang och kabel i forbindelse med
underhdll vara enklare. Slangen kan pressas in och ut av kroken.

Kabel
Metallkrok ——» Qi
Gummislang

/
Mutt

Figur 21 — Fastg6érande av kabel
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3.2.3 Montage av roterande kontaktforbindelse type 'B’ och anslutning
av sensorkabel till Mercotac

De nedan beskrivna procedur vill principiellt vara identisk, oavsett den valda kabeldragningen

e Borra eller skar ut ett centralt hal i Gvertackningen pa ca. @ 50mm.

Anvand mall, markera och borra halen for de tre bultarna

e Sétti flansbultar som angivits.

e Placera den roterande kontaktforbindelsen 6ver halet och drag forsiktigt den
overskjutande kabeln tillbaks genom gummislangen och gor fast genom att spdnna de
3 bultarnas muttrar.

e Nu, nar kabeln ar ansluten till Hydro- Probe Orbiter, férs den upp genom den
roterande axeln och Mercotac hallaren och avkortas till korrekt langd. Kontrollera, att
blandararmarna inte griper in i kabeln och skyddsslangen.

e Skala kabeln och klam fast kabelskorna
Déar anvands max. 6 ledare och inte anvanda ledare kan avkortas/klippas

e Anslut till Mercotac plintarna (Se 3.4 Mercotac kabelanslutning).
Den statiska &nden av Mercotac’en skall i forvag vara ansluten till plintraden.

e For Mercotac’en forsiktigt tillbaks i hallaren. O- ringen kan forsvara detta, vilket dock
kan underlattas med hjalp av en liten méngd fett/olja.

e Gor fast den roterande kontaktférbindelsens segment till montageflansen.
¢ Anslut anldggningskabel till plintraden i den roterande kontaktforbindelsen.

e Etablera jordning till den roterande kontaktforbindelsen.
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3.3 Typ ‘C roterande kontaktforbindelse

Denna typ ar i stort sett identisk med typ 'B’ roterande kontaktforbindelse och ar en direkt
ersattning for HydroStop roterande kontaktférbindelse.

3.3.1 val amnade applikationer
Val amnat till ndgra Skako-Couvrot blandare, utfért med 80mm metallror.
3.3.2 Karakteristika

Typ ‘C’ &r utrustad med bottenflans pa vilkken man kan montera en 80mm gummislang och
saledes uppna en tat forbindelse

Installation av en typ ‘C’ kontaktférbindelse kraver ocksa forskruvningar, som gor det mgjligt
att gora fast Mercotac hallaren direkt pa det roterande réret, som for kabeln fran sensorn.
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Andlock

[l“ﬂ Plintrad

—> Forbindelse till
anlaggningskabel
genom kabellésning

Jordklamma

Segment, roterande

kontaktférbindelse ' Mercotac ‘O’-ring
(anvandes endast for 6-

polig Mercotac)

Mercotac _
kontaktférbindelse Mercotac ‘O’-ring

(4 polig [visad] eller (anvandes endast for
6 polig) 4-polig Mercotac)

Lagerbussning

Lager
Mercotac
Messinghallare Packning
Bottenflans /
1" BSP till 1”
BSP
Messingsnippel
80mm
gunnislang 1"

cylinderforskruvning

1" BSP till ¥%2”
BSP forskruvning

Forbinds direkt till
roterande for

Figur 22 - Type 'C' installation av roterande kontaktforbindelse

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
HD0256sv REV 1.1.0 27



3.3.3 Montage av roterande kontaktférbindelse typ ‘C’ och
anslutning av sensorkabel till Mercotac

Tillvagagangssattet for installation av typ "C” ar principiellt identiskt med tillvdgagangssattet
for typ "B” med undantag frdn montage av férskruvningar och den 80 mm gummislangen.

e Over blandarens roterande rér monteras en 80 mm gummislang, bottenflansen och
lagerbussning.
e Skruva pa massingsforskruvningen pa blandarens roterande ror.

e Nar Mercotac’en ar borttagen fran hallaren, skruvas Mercotac- hallaren pa ovanpa
massingsforskruvningen.

e Efter anslutning till Hydro-Probe Orbiter, férs kabeln upp genom det roterande roret
och Mercotac- hallaren och kapas till korrekt langd.

e Skala kablarna och klam fast kabelskorna.
Dar anvands max. 6 ledare och oanvanda ledare kan kapas.

e Anslut till Mercotac anslutningsplintar (Se 3.4 Mercotac kabeldragning).
Den statiska andan pa Mercotac’en skall i forvagen vara ansluten till plintraden

e For Mercotac’en forsiktigt tillbaks i hallaren. O- ringen kan forsvara detta, vilket dock
kan forenklas medhjalp av lite fett/olja.

e Gor fast den roterande stickforbindelsen till plattan for lagret och bottenflansen.

e Spann forskruvningarna och skjut en 80 mm gummislang éver och gor fast i bada
andar med klammer.

¢ Anslut anldggningskabel till plintraden i den roterande kontaktforbindelsen.

e Etablera jord till den roterande kontaktférbindelsen.
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3.4 Mercotac kabelanslutningar

N&r Hydro- Probe Orbiter skall anslutas till den roterande kontaktférbindelsen, &r det viktigt att
bibehalla den korrekta kabeldragningen for att undgd mojlig skadegorelse av sensorns
elektronik. Placeringen av stiften pa Mercotac for saval 4- polig som 6- polig &r visat pa Figur
23. Den Oversta anden (markerat pa sidan av Mercotac med uppatgaende pil), forblir statisk
och denna skall i férvagen anslutas en plintrad. Det ar avgérande, att Mercotac monteras
med den ratta sidan uppat. Plintraden har stift, sdledes att den kan anslutas direkt till en
ytterligare plintrad, monterad pa konsolen i den roterande kontaktférbindelsen. Nedanstadende
tabell visar anslutningarna fran Mercotac till plintraden. Sifferangivelser refererar till Fig 23.

+24V Rod 3 3

ov Svart 4 4

RS485 A Vit 1 1
RS485 B Lila 2 2
Analogt output (+) Bla -- 5
Analogt output (-) Gron -- 6

Tabell 1 — Roterande kontaktforbindelses plintfoljd till Mercotac anslutning

** Var uppmarksam pa, att dessa forbindelser ar
placerade tatare till kanten &n de motsatta

4**
1 4**

4-polig 6-polig

Figur 23 — Kontaktfiguration for Mercotac kontaktférbindelser
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34.1 Dragning av sensorkabel till Mercotac

Kabeldragning for sensorkabel framgar enligt tabell 2 nedan. Vanligen se "Engineering Note
ENO0035", som ar bifogad kabeln fér komplett information. Numren refererar till tabellen i
ENOO035 och Marcotac terminalnummer ar visade i Fig.23.

I tillfalle av tvivian med hansyn till terminalférbindelserna pa Marcotac, kontrolleras
kontinuiteten genom att gdra en elektrisk matning mellan terminalerna i botten av
Mercotac (den roterande sektionen) och skruvplintraden i den roterande

kontaktforbindelsen.

1 +24V Rod 3 3
1 ov Svart 4 4
4 RS485 A Vit 1 1
4 RS485 B Svart 2 2
3 Krets + Bla - 5
3 Krets - Svart -- 6

Tabell 2 — Sensorkabel, roterande kontaktforbindelse till Mercotac kontaktférbindelser

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
30 HDO0256sv REV 1.1.0




Kapitel 4

4 Kabelanslutningar

Hydro-Probe Orbiter ansluts med hjélp av en 4m kabel (varu nr.0090A) En férlangningskabel
(parsnodd) fran den roterande kontaktférbindelsen till kontrollrummet levereras av kund eller
installatéren. Det kan vara nédvandigt med upp till en 3 parsnodd kabel, beroende pa kraven for
installationen. Det rekommenderas att anvanda en kabel av hog kvalitet med en god tvinning
och folieskarmning for att minimera elektrisk storning, med 22 AWG, 0,35mm? ledare. Vi
rekommenderar féljande kabeltyper: Belden 8303 eller Alpha 6374. Kabelskdrmen skall endast
anslutas i sensoranden, varfor det ar vasantligt att sensoramne Har en god jordférbindelse.

Forlangningskabel fran den roterande kontaktférbindelsen till styrningen skall hallas avskild fran
forsorjningskablar till varje form av tung utrustning, speciellt fran kabel till blandare. En bristande
avskildhet av kablarna kan férorsaka signalstorningar.

4.1 Analog output

En DC stromskold genererar en analog signal. | forhallande till ett givet antal potentionella
parametrar (ex. nu oskallerat. nu fukt, genomsnittlig fukt, etc. Se sektion 5, eller Hydro- Link
manualen for ytterligare detaljer). Genom anvandande av Hydro- Link, Hydro- Com eller direkt
datorstyrning, kan output véljas som foljer:

e 4-20mA

e 0-20mA Detta kan konfigureras som 0 — 10V DC volt output om ett 500 ohm
motstand ansluts via den analoga outputen och returledningar (se Figur
24))

OBS: Om en 0-10V signal & nédvandig, skall motstandet anslutas vid kontrollrummet.

Parsnodd MIL spec. Sensor & givareforbindelser Kabelférg
Nummer ben

1 A +15-30V DC Rod

1 B ov Svart

2 C 1. digital input Gul

2 -- - Svart (kortas)

3 D 1. Analog Positiv (+) Bla

3 E 1. Analog Retur (-) Svart

4 F RS485 A Vit

4 G RS485 B Svart

5 J 2. digitala input Gron

5 -- - Svart (kortas)

6 D 2. Analog Positiv (+) Brun

6 K 2. Analog Retur (-) Svart

H Skarm Skarm

Tabell 3 — Sensorkabel (0090A) anslutningar

Galler for analoga och multi-drop anslutningar
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D K J G F D E C B A
brun svart gron svart vit bla svat gul svart rod

Kopplingsdosa

Jele)

.
.
.
.

- -

~-aa

o

i. Input

Control Room Wiring

| Posiv Rewr | D2 | B A_i_._PO:ti;/_.R;ur_.—l._l.Dl 'T"'ov' NE
i + - I I + - i - + !
i 2 Analog Output | 2DigitaJa| RS485 l 1 Analog Output i lDigitaIal forsdrining (15-30v DC) |

Anslut inte skarm vid
kontrollbox/tavia

500 Ohm motstand
forr 0-10V

Figur 24 — Sensorkabel (0090A) anslutni

ng

OBS: Kabelskarmen ar jordansluten vid sensorn och skall darfér inte anslutas i den
andra anden pa styrningen. Det ar viktigt att sakra sig, att anlaggningens

jordanslutningar ar korrekt installerade vid sensorn. Vid tvi
anslutning fran kabelskarm till jord vid kopplingsdosan.

4.2 RS485 multi-drop anslutning

RS485 seriellt interface gor det mojligt att ansluta upp till 16 sensorer via ett multi-drop natverk.

Varje sensor ansluts via en vattentat kopplingsdosa.

Styrningen ansluts normalt till den narmsta kopplingsdosan

vel bor det etableras en

Mai—

Kabel — 0090A (4m)

<«
Till PC eller
Fran andra anlaggningsstryrning
sensorer
~=-== 4 Y AN
Y 11 ) [}
n D & + 11 OO0 [
» [ 1 [ [ .
DS D S
<---3 T---=

Digitala input (option)

Figur 25 - Multi-drop anslutning

HYDRO-PROBE ORBITER ANVANDAREMANUAL
32 HD0256sv REV 1.1.0




4.3 Kompatibilitets-satt

Kompatibilitets- sétt gor det mojligt att kalla upp en Hydro-Probe Orbiter till en Hydro-Control IV
eller Hydro-View. For att operera pa detta satt, skall "output typ” stéllas pa kompatibilitet genom
hjalp av Hydro-Link eller Hydro-Com, se sektion 5. Ett 500 ohms motstand &ar nédvandigt for att
konvertera den analoga strommen till en spénningssignal. Detta bor installeras som visat for
Hydro-Control IV/Hydro-View. De nédvandiga anslutningarna ar visade nedan Figur 26.

<4— Kabel — 0090A (4m)
+15V
o Ol 1
Ol 2
Signal Ol 3
Q| 4
Retur Q| s
| S| 6
/ SE
i Q| 8
500 Ohm motstand Sl 9
| 10
Hydro-Control IV eller > g g
Hydro-View
kontaktforbindelse

Figur 26 — Kompatibilitets- satt

4.4  Anslutning till PC

En RS232-485 forstarkare ar ndédvandig for anslutning av en eller flera sensorer till PC.
Hydronix levererar 3 typer forstarkare. Alla fungerar identiskt, men levereras i olika emballage,
anpassat olika typer av anslutningar och applikationer.

Applikation for enskild sensor, kan de parsnodda RS485 kablarna fran sensorn antingen
avslutas i en 9- stifts hane D- typ forstarkare (varu nr. 0049) eller en forstarkare, ansluten via
plintraden (varu nr. 0049B). Dessa tva forstarkare ar visade i Figur 27

For applikation av multi- sensor, rekommenderas anvandande av en forstarkare med extern
stromforsdrjning, som forstarkaren visad i Fig 28, utvecklad till industriella applikationer och
DIN- sken- monterad. Var uppmarksam p4, att denna enhet har en extra RJ- 11 typ RS232 port
i i tillfalle av, att kunden 6nskar anslutning till en PC via kabel.

En RS485 linjeavslutning ar inte normalt nédvandigt for applikationer med upp till 300 m kabel.
For langder harutéver kopplas det in ett motstand (ca.100 Ohm) i serie med en 1000pF
kondensator tvars 6ver bada andar pa kabeln.

Det rekommenderas att RS485 signalen sands till kontrollrummet, a&ven om den sannolikt inte
anvéands. Detta for att det vill underlatta anvandandet av diagnostisk mjukvara, om det skulle bli
nddvandigt.
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Kapitel 5

5 Konfiguration av sensor

Hydro-Probe Orbiter kan konfigureras med hjalp av Hydro-Link eller Hydro-Com mjukvara.

Den kompletta satsens systemparametrar ar visade i nedanstaende tabell:

Hydro-Probe Orbiter
Parameter Omrade/optioner

System- standard

Kalibrering av fuktighet

A 0.0000

B 0.2857

C -4.0000
SSD 0.00

Konfiguration av
sighabehandling

Utjdmningstid 7.5 sek 1.0,2.5,5.0,7.5, 10
Pulsvérde+ Latt Latt, medium, tung, outnyttjat
Pulsvarde - Latt Latt, medium, tung, outnyttjat

Konfiguration,

genomsnittsberékning
Forsening, g.snitt. Varde 0 sek 0.0,0.5,1.0,15,2.0,5.0
Hog grans (m%) 30.00 0-100
Lag grans(m%) 0.00 0-100
Hog grans (us) 100.00 0-100
Lag gréns (us) 0.00 0-100
Konfig., inputoutput
Output typ 0-20mA (0-10V) 0-20mA, 4-20mA, Compatibility
Output variable 1 Nu oskallerad Nu fuktighet %, g.snitt. fuktighet %,

ra fuktighet %, ra oskallerat, nu
oskallerat, g.snitt. oskallerat,
materialtemperatur
Output variabel 2 Materialtemperatur Nu fuktighet %, g.snitt. fuktighet %,
ra fuktighet %, ra oskallerat, nu
oskallerat, g.snitt. oskallerat,

materialtemperatur
Hog % 20.00 0-100
Lag % 0.00 0-100
Input anv. 1 Forsenat. g.snitts varde Forsenat. g.snitts. véarde,
fuktighet/temp, outnyttjat, blandare
synkr.
Input/output anv. 2 Outnyttjad Outnyttjat, fukt temp, silo tom, data

ogiltiga, sond OK

Konfiguration, temperature
Elektronik temp. koff 0.002
Resonator temp. koff 0.0075

Tabell 4 - Hydro-Probe Orbiter systemparametrar

Obs: Genom uppkoppling till en Hydro-Control IV eller Hydro-View skall output- typ
stéllas in pa kompatibilitet.
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5.1 Kalibreringsparametrar

Systemets kalibreringsparametrar i Tabell 4 ar Hydronix standard sandkalibrering. Dessa
varden anvands till att konvertera den oskallerade métningen till en fuktighetsmatning efter fig.
formel:

Fuktighet (%) = A x (oskallerad métning)? + B x (oskallerad matning) + C
A, B och C koefficienterna &ar endast aktiva nar:

e Den analoga outputen ar installd till att ge ra, nu eller genomsnitts fuktighet eller nar.
e R4, nu eller genomsnitts fuktighet lases fran RS485 lanken.

Den nu rekommenderade, typ analog output ar ‘nu oskallerad’ | detta tillfalle har
kalibreringsparametrarna ingen inverkan.

OBS: Den analoga output och RS485 output arbetar oberoende av varandra. Darfér kan
den analoga output — om RS485 lanken anger rd, nu eller genomsnitt fuktighetsniva —
fortfarande stéllas in till att ge oskallerad output (som inte anvander A,B och C- varden)
och vise versa.

5.2 FOrsenat genomsnittsvarde

Denna parameter andvands endast for applikationer, dar Hydro — Probe Orbiter ersatter Hydro
—Probe 1l (i starkt slitande miljder — se HD0215 Hydro Probe manual — statiskt montage). Vid
blandarapplikationer skall denna stallas till noll (0) fér Hydro — Probe Orbiter.

5.3 Utjdmningstid

Denna definierar filtreringen pa output- signalen. Utjamningstiden definierar den tid, det tar att
fa 50% av slutvardet svarande till steg input. Ett varde pa 7,5 sek. ar normalt for de flesta
blandarna

5.4 Pulstakt + och pulstakt -

Dessa anvands till att begransa inflytandet pa snabbt genomgaende signaler beroende av
blandaraktiviteten, 3 instéllningar ar till férfogande. Latt, medium och tungt, vilket svarar till
forhallandevis 5,2,5 och 1,25 oskallerad enhet per sek.

5.5 Temperaturkoefficient

Denna parameter anvands till att korrigera for termiska strémmar i elektroniken vid drift i varma
miljéer/med varma material. Denna skall normalt inte &ndras.
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5.6 Digital input/output

Hydro-Probe Orbiter har tva digitala linjer. Den ena linjen kan konfigureras som en input och
den andra kan var antingen input eller output.

Input - anv. 1

1. Outnyttjat — linjens status ignoreras

Forsenat genomsnittsvarde (standard) — the readings are averaged and when
switched the analogue output holds the average value.

3. Genomsnitt/filtrerat — matningarna genomsnittsberédknas och nar kontakten
Oppnas, returnerar den analoga output till den filtrerade output.
4, Fuktighet/temperatur — byter analog output mellan en signal, svarande till

fuktighet, och en signal, svarande till extern (material) temperatur.

Input/Output —anv_2

1. Outnyttjat (standard) — linjens status ignoreras

2. Fuktighet/temperatur - byter analog output mellan en signal, svarande till fuktighet
och en signal, svarande till extern (material) temperatur

3. Silo tom (output)

4, Data ogiltig (output)

5. Sond OK (output)
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Kapitel 6

6 Underhall av sensor
6.1 Renhallande av sensorhuvud

Sorj for att det inte permanent byggs upp material 6ver sensorhuvud och arm. Om
sensorhuvudets vinkel &r korrekt justerad, vill rérelsen av farskt material mot sensorn normalt
vara tillrackligt for att halla den ren.

Efter avslutat skift, eller om det ar en langre paus i produktionen, rekommenderas det att spola
eller torka av arm och huvud for att sakra uppbyggnad av harda material.

Det rekommenderas att anvanda hogtrycksspolningssystem for att rengora sensorn. Dock skall
det uppmarksammas att Hydro Probe Orbiter ar vattentat s vill dens packningar inte vara i
stand till att férhindra vattenintrangning fran hogtrycksmunstycke, om dessa halls tatt pa
sensorn. Hall all spolning med hogtrycksvatten pé ett avstand pa minst 300 mm fran
sensorn och den roterande kontaktforbindelsen.

VARNING - SLA ALDRIG PA SENSORARMEN
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Kapitel 7

7 Utbytbara delar
7.1 Byte av sensorarm

Sensorarmen er en utbytbar del. Livslangden fér en arm ar beroende av de material den
anvands i, blandarna och naturligtvis av anvandningsgraden

Livslangden kan forlangas genom att traffa de forhallningsregler, som ar beskrivna i féregaende
kapitel. Emellertid kan det periodiskt vid tillfallig skada eller extremt slitage vara ndédvandigt att
byta ut huvud och arm.

7.1.1 Demontage av sensorhuvud och —arm
e Lossna bultarna som haller fast sensorkroppen till fyrkantstalet
e Ta bort sensoramne och arm och ta det med till en ren miljé
e L&gg sensorarmen pa en rengjord plan yta
e Lossna bultarna pa sensoramnet och drag ut den slitna/skadade sensorarmen

e Gor fast/anslut den nya sensorarmen enligt installationsvéagledningen i denna manual
(Se sektion 2.1).

7.1.2 Atermontering av Hydro-Probe Orbiter i blandare

Folj vagledningen i Kapitel 2, och var uppmarksam pa att, saval hojd fran blandarbotten som
vinkel for sensorhuvudet &ar stallt in korrekt.

7.2 Kalibrering av ny arm till sensorelektroniken

Re- kalibrering till sensorelektroniken ar nédvandig efter montage av ny arm. For
blandarapplikationer &r det tillréackligt att géra en AUTOCAL kalibrering. Det ar dock andra
kalibreringssatt i tillfélle av, att kunden inte har faciliteterna till AUTOCAL kalibrering.

7.2.1 Autocal

Under en Autocal kalibrering, skall den keramiska kontaktplattan vara ren, torr och fri
fran fororening.

Kalibreringen kan genomféras pa tre satt:

¢ Med anvandande av Hydro-Com PC hjalpprogram
Sensorn ansluts en dator (se sektion 4.4) som kor ett eget Hydronix PC-
hjalpprogram, ex. Hydro-Com. Konfigurations- avsnittet i dessa program har en
"AUTOCAL” facillitet. Nar AUTOCAL forst en gang varit valt, genomfors den pa ca. 60
sek. och sensorn ar klar for anvandande i blandaren. Observera, att Hydro-Link inte
har AUTOCAL.

e Med anvéndande av Hydro-Control V
Hydro-Control V ar i stand till att genomféra en AUTOCAL kalibrering pa sensor
konfigurationssidan. Fran huvudfonstret ar det tillgang till : MORE > SETUP > (tryck
pass-kod 3737) > DIAG > CONF > CALIB. Var uppmarksam p4, att denna facillitet
endast finns pa Hydro-Control V firmavara version 4.1 och senare utgavor och att
AUTOCAL endast fungerar for Hydro-Probe Orbiter, inte for andra Hydronix sensorer.
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e Med anvandande av Hydronix Autocal stick (dongle)
Autocal stick — visat i Figur 29 — ar utvecklat for applikationer utan RS485 seriell lank,
dar kunden anvander analog output fran sensorn. Denna kalibrering genomfors
genom att ansluta kontakten in- line mellan kabel och sensoramne, som visat i Figur
30.

)

Figur 29 — Hydronix Autocal stick (dongle)

Kabel
Dongle

£

Sensorhuvud

¥

Figur 30 - Uppkoppling av Hydronix Autocal stick for kalibrering

Det tar mindre an 1 minut att genomfora féljande enkla procedur:

=

Sorj for att kontaktplattan vander uppat och fullstandigt ren och torr
2.  Satt AUTOCAL kontakten i sensordmnet och anslut kabeln som visat i Figur 30.
AUTOCAL kontakten skall borja att blinka (rott) klart- svagt- klart och fortsatta i 30 sek
3.  Efter 30 sek. skall Autocal kontakten bdrja att blinka on-off-on
pa dennatidpunkt, ar det viktigt att inte berdra den keramiska kontaktplattan.
4, Efter ca.20 sek. skall Autocal kontakten lysa konstant. Kalibreringen &r nu avslutad, och
Hydro-Probe Orbiter ar klar till ater- montage i blandaren. Ta ut Autocal kontakten och
anslut kabel for normal drift.

Om Autocal kontakten fortsatter med att blinka on-off-on som beskrivet under steg 3, har
kalibreringen inte varit korrekt genomford pa grund av svangningar i matfasen (steg 4). |
detta tillfalle, tas Autocal kontakten ut frin sensoramnet och kabel, och steg 1 — 4 atertas.
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7.2.2 Kalibrering av luft och vatten

Kan anvanda vilket som helst av de tillgangliga Hydronix konfigurationshjalpprogrammen
(Hydro-Link, HydroNet-View, Hydro-Com).

Kalibreringen genomférs genom att foreta separata matningar i luft och vatten. Om sensorn ar
ansluten en dator (se sektion 4.4) kan ett Hydronix PC- baserat hjalpprogram anvéandas till att
foreta matningar och uppdatera sensorn i konfigurationssektionen.

Luft- matning skall genomféras med en rengjord, torr och oférorenad kontaktplatta. P&
applikationsmjukvarans korrekta tab? tryck “Ny Iuft” eller “H6g”. Mjukvaran vill nu géra en ny
luft- méatning.

Vattenmatningen skall ske i en hink fylld med en ren saltvattenupplésning. Denna uppl6sning
skall goras av vatten med 0,5% vikt av salt (ex. 10 liter vatten blandas med 50 g salt).
Vattennivan skall tacka den keramiska kontaktplattan och dar skall vara minst 200 mm vatten
fore keramiken. Vi foreslar, att sensorn halls i den ena sidan i hinken med plattan mot hinkens
centrum (se Figur 32) pa detta satt genomfors matningen med hinkens vattenméangd fore
plattan. Tryck pa "Ny vatten” eller "Lag tangenten och mjukvaran féretar en ny vattenmatning.

Nar bada matningarna ar gjorda, kan sensorn uppdateras genom tryck pa
uppdateringstangenten i applikationsmjukvaran och &r s klar till anvandande.

200mm min.

A
v

Sensor i
vattenbadet

Sensor

Min. vattendjup 200mm

Figur 31 — Luft — vatten kalibrering

VARNING:

Né&r sensorarmens position &ndras i en blandare, vill en &ndrad densitetsandring i det
material som passerar sensorhuvudet paverka receptet. Detta galler, nar en ny arm
monteras, oavsett om kontaktplattan pekai c. samma riktning som den tidigare
installerade armen. Det ar darfor rekommenderbart att re- kalibrera recepten innan
produktionen fortsatter.
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Kapitel 8

8 Tips finna fel

Dessa tips ar tdnkt som forslag i forbindelse med att finna fel genom problem med
vattenstyrningssystemet.

8.1 Installation

e Montera sensorn med ett avstand pad 50 mm mellan Hydro-Probe Orbiter’s underkant
och blandarbotten.

e Montera i passande avstand fran inlopp for vatten, cement och tillslag

e Om det &r tvivel om Hydro-Probe Orbiter’s funktion, rekommenderas det att
sammanlikna sensorns signal (genom anvandande av Hydro-Com eller Hydro-Link)
med det beraknande fuktinnehallet. Detta vill identifiera, om problemet ligger i Hydro-
Probe Orbiter eller i styrningen.

8.2 Elektriskt

e Sorj for att kabeln ar av en &mnad kvalitet — min. parsnodd 22 AWG (0,35 mm?)
ledare, med skarm av aluminium/polyester folie och 65% min. tdckning — Belden 8303
eller liknande.

¢ Om analogt output anvands, rekommenderas att fora RS485 signalen med i kabeln
tillbaks till kontrollkabinen. Detta kan vara sarskilt anvandbart i hela utrustningens
levnadstid med hansyn pa diagnos, och det kraver endast minimal insats och
omkostnader pa installationstidpunkten.

e Dra signalkabeln avskilt fran forsorjningskablarna, speciellt férsorjningen till
blandaren.

e Kontrollera att jordforbindelsen till blandaren ar korrekt

¢ Signalkabel skall endast jordanslutas vid blandaren.

e  Sorj for att kabelskarmen inte ar ansluten vid kontrollkabinen.

e  Sorj for att skarmen har kontinuitet genom ev. kopplingsdoser.

e Hall antal och samlingar i kabeln nere pa ett minimum.

Var uppmarksam pa, att dar ar ett M4 hal med génga pa Hydro-Probe Orbiters
amnets bakre platta for jordanslutning.

8.3 Blandare

e Se pa blandarprocessen. Kontrollera hur vattnet sprids. Om vattnet forblir ovan pa
tillslagsmaterialen i en period innan det fordelas, vill det vara nédvandigt att installera
sprutmunstycken i blandaren for att reducera blandartiden.

e Sprutmunstycke ar mycket battre an enskilt vattenintag. Ju storre spridning pa
vatteninloppet, ju snabbare blandning.
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8.4 Ingredienser

e Om ballastmaterialen inte ar korrigerade for hogt fuktinnehall, vill ballast/cement
forhallandet andra vasentligt med darav foljande negativa inverkning pa
bearbetingstid och betongens kvalitet/styrka.

e Om ballastmaterialen ar mycket vata, kan det vara mer vatten i ballasten, an
blandningen kraver. Detta kan vara tillfallet férst pa dagen pa grund av
vattenreducering i silon.

e Fuktinnehallet i ballasten skall ligga 6ver ballastens mattnad, yt- torra fuktinnehall
(SSD) for fylinad i blandare. Mikrovagssensorer méter fuktinnehallet noggrant éver
SSD vérden av ett material, for matningarna mister linjaritet under SSD.
Blandarfunktionen forbattras ocksa, nar ballastmaterialen &r 6ver deras SSD véarde
efter ifyllnad, da cementen kan absorbera den fria fukten fore vattentillsattning.

e Var uppmarksam pa att varm cement kan ha inflytande pa vattenbehovet och saledes
pa fuktinnehallet.

e Andringar i omgivningstemperaturen kan ocksa paverka vattenbehovet.

8.5 Bearbetlighet

e Hydro-Probe Orbiter mater fuktighet, inte bearbetlighet, eller en persons uppfattande
av bearbetlighet.

e Andringar av manga faktorer paverkar bearbetligheten, men det &r inte givet, att
dessa andringar paverkar fuktinnehallet:

o Kornstorlek, ballast

Ballast/cement forhallande
Tillsatsmedeldosering och dispergering
Omgivningens temperatur
Forhallandet mellan grov/fin
Vatten/cement forhallande

Materialens temperatur.

OO0OO0OO0OO0O0o

8.6 Kalibrering
e Odelade tillsatsmedel under kalibrering.

e Om vatblandningstiden kortas for produktionen, sa sorj for, att den fulla tiden anvands
under kalibrering

e Olika sats- recept kan vara nédvandiga i férbindelse med stora variationer i
satsvolymen.

e  Gor kalibrering, néar villkoren/materialen ar typiska, ex. inte den forsta pad morgonen,
nar ballasten ar mycket vat eller cementen ar varm.

o | forbindelse med den kalibreringsbaserade vattentillséattningen, &r det avgdrande att
uppna en korrekt torr matning.

o0 Signalen skall vara stabil

o Torrblandningstiden skall vara tillrackligt Iang for att garantera signalernas
stabilitet

0 En god matning kraver tid.
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8.7 Blandning

e Minimum blandningstider &r beroende av blandar- design (material och blandare) inte
av blandaren allena

¢ Olika blandningar kraver olika blandningstider

e Hall saststorlekarna sa konstanta som mojligt exempelvis &r tre satser forslagsvis
2,5m® + 2.5m*+ 1.0m? inte s& ensartade som 3 lika satser a 2.0m°.

e Hall forblandningstiden sa lang som majligt, om nodvéandigt pa bekostad av
vatblandningstiden.

e Den kortaste blandningstiden uppnas generellt enligt féljande:

Fyll i ballast (inkl. stal eller plastfibrer, om sadana fibrer anvands)

Fyll i microsilika slurry, om detta anvands

Fyll i cement strax efter att ballasten startar (och efter ev. mikro silica slurry
Kor cement och ballast samman (och silikapulver, om detta anvands)
Avsluta cement for ballast

Kor en tillracklig torrblandningstid for att uppna en god och stabil signal
Mat fuktinnehallet

Tillsatt vatten och tillsatsmedel

Kor vatblandning tills signalen ar stabil.

OO0OO0OO0OOO0OOOOO

OBS - SLA ALDRIG PA DEN KERAMISKA PLATTAN — DENNA AR SARDELES
SLITSTARK MEN SKOR
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Kapitel 9

9 Sensorns ytamne

Fuktméatningen, utfért av sensorn, kan uteslutande indikera, vad det sker i blandaren.
Mathastigheten eller den tid det tar att uppna en stabil matning, nar materialen ar homogena
avspeglar blandarens effektivitet. Genom att traffa nagra enkla férhalliningsregler, kan det
generella ytamnet forbattras vasentligt och cykeltiden reduceras med en darav féljande
forbattrad driftekonomi.

9.1 Justering av skovlar

e Sorj for att blandarskovlarna regelmassigt justeras i 6verensstammande med
leverantérens rekommendationer (normalt 2 mm fran botten) Detta innebar foljande
fordelar:

o0 All restbetong tdms ut, nar blandaren toms

o Blandarfunktionen tatt vid blandarbotten férbattras, varvid ocksa sensor-
matningarna forbattras

o Reducerat slitage pa bottenslitplatarna

9.2 Dosering av cement

¢ Inblandning av de fina cementpartiklarna i de relativt grova sand- och
ballastpartiklarna ar ett kravande jobb. Om mdjligt, bér cementen tillsattas fa sekunder
efter fyllnad av sand- och ballast. Genom detta satt att vanda materialen, framjar man
i hdg grad blandarprocessen.

9.3 Dosering av vatten

e For att framja blandningsprocessen, bor vatten fordelas i blandare Gver sa stor areal
som mojligt, istallet for att bli tillsatt frdn en punkt. Var uppmarksam pa, att en
6verdriven snabb vattentillsattning vill 6ka den nédvandiga vatblandningstiden, innan
homogenitet &r uppnadd, medan den optimala vattentillsattningshastigheten innebar
den kortaste cykeltiden.

e Vattentillsattningen bor forst starta, efter att cementen &r grundligt blandat med
ballastmaterialen. Det cementpulver, som ligger pa ballastmaterialens yta, vill
absorbera vattnet och goras om till en vat pasta, som endast svart kan fordelas
i hela blandningen
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Kapitel 10

10 Tekniska specifikationer

10.1 Mekaniska dimensioner
e ORB1 hus sond: 156 x 225 mm

e Sensorarm: 104,5 x 34 mm (armlangd skal anpassas till blandare std. 560 eller
700mm)

10.2 Konstruktion
e Sensorkropp: rostfritt stal (AISI 304)
e Sensorhuvud: Hardat rostfritt stal (slitstark ytbehandling kan levereras)

e Kontaktplatta: Aluminium keramik

10.3 Matdjup

e Ca. 75— 100 mm, beroende av material

10.4 Drifttemperatur

e (0 -60°C. Sensorn kan inte mata i frusna material

10.5 Stromforsorjning
e +15V ill 30 V DC, 4 watt max.

10.6 Anslutning

10.6.1 Sensorkabel

e 3 parsnodd (6 ledare i allt) kabel med omslutande skarm med 22 AWG, 0.35mm?
ledare

e Kabelskdrm: Tvinning med min. 65% téckning plus aluminium/polyester folie
¢ Rekommenderade kabeltyper: Belden 8303, Alpha 6374

e Max. kabellangd: 100 m avskild fran alla andra férsorjningskablar

10.6.2 Digital (seriell) kommunikation

e Opto- isolerad RS485 2-ledn. port — for kommunikation, som innebéar andring av
driftsparametrar och sensordiagnostik.

10.7 Analog utgang

e Mojlighet for tva konfigurerbara stromutgangar 0 - 20mA eller 4 - 20mA for fukt och
temperatur. Kan konverteras till 0 — 10 V DC

10.8 Digital kommunikation

e Tvalinjer ar till forfogande for genomsnittsberakning av sats, start/stopp, eller
temperatur multiplexing. Den ena linjen kan ocksa anvandas som en output markering
for ' utanfor omradet’, 'silo tom’ eller 'sensor OK’ .
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10.9 Jordforbindelse

e Sorj for, att alla utsatta metalldelar ar potentialutiamnade. | omraden med stor risk for
aska bor korrekt och tillrackligt &skskydd etableras
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